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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model TWO0350
Capacities Standard bolt M12 - M22
High tensile bolt M12 - M16
Square drive 12.7 mm
No load speed (min™) 2,000
Impacts per minute 2,000
Max. fastening torque 350 N'm
Overall length 283 mm
Net weight 3.0kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for fastening bolts and nuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-2:
Sound pressure level (L,4) : 96 dB (A)
Sound power level (Lya) : 104 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)

may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

MAWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-2-2:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 11.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Declarations of Conformity

For European countries only

The Declarations of conformity are included in Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Impact wrench safety warnings
1.

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the fastener may contact hidden wiring or its
own cord. Fasteners contacting a "live" wire may
make exposed metal parts of the power tool "live"
and could give the operator an electric shock.

2. Wear ear protectors.

3. Check the impact socket carefully for wear,
cracks or damage before installation.

4. Hold the tool firmly.

5. Keep hands away from rotating parts.

6.  Always be sure you have a firm footing.
Be sure no one is below when using the tool in
high locations.

7. The proper fastening torque may differ

depending upon the kind or size of the bolt.
Check the torque with a torque wrench.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product.

MISUSE or failure to follow the safety rules stated
in this instruction manual may cause serious
personal injury.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcAuTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

» Fig.1: 1. Switch trigger

AcAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

. Change the direction of rotation only when the
tool comes to a complete stop. Changing it
before the tool stops may damage the tool.

The switch is reversible, providing either clockwise or coun-
terclockwise rotation. To start the tool, simply pull the lower
part of the switch trigger for clockwise or the upper part for
counterclockwise. Release the switch trigger to stop.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the tool.

Selecting correct socket

Always use the correct size socket for bolts and nuts. An
incorrect size socket will result in inaccurate and inconsis-
tent fastening torque and/or damage to the bolt or nut.

Installing or removing socket

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before installing or removing the
socket.

» Fig.2: 1. Socket 2. Anvil

For socket without O-ring and pin

To install the socket, push it onto the anvil of the tool
until it locks into place.
To remove the socket, simply pull it off.

For socket with O-ring and pin
» Fig.3: 1. Socket 2. O-ring 3. Pin

Move the O-ring out of the groove in the socket and
remove the pin from the socket. Fit the socket onto the
anvil of the tool so that the hole in the socket is aligned
with the hole in the anvil. Insert the pin through the hole
in the socket and anvil. Then return the O-ring to the
original position in the socket groove to retain the pin.
To remove the socket, follow the installation procedures
in reverse.
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OPERATION

The proper fastening torque may differ depending upon
the kind or size of the bolt, the material of the workpiece
to be fastened, etc. The relation between fastening
torque and fastening time is shown in the figures.

Standard bolt

300

E 250 M20X80
=2 (3/4"X3-1/8")
g 200 —
g M16X80
£ 150 (5/8"X3-1/8")
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Fastening time (S)

High tensile bolt

300
A M16
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= (5/8")
% 200 —
S 150 M12X80
o (1/2"X3-1/8")
'g 100 M12
3 (172"
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Fastening time (S)

Hold the tool firmly and place the socket over the bolt or
nut. Turn the tool on and fasten for the proper fastening
time.

NOTE:

. When fastening screw M12 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch so that the screw
is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the bolt or nut
without applying excessive pressure on the tool.

. If you fasten the bolt for a time longer than
shown in the figures, the bolt or the socket may
be overstressed, damaged, etc. Before starting
your job, always perform a test operation to
determine the proper fastening time for your
bolt. Especially for the bolt over than M12,
perform the above test operation to prevent the
trouble on socket or bolt, etc.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1.  Voltage
. Voltage drop will cause a reduction in the

fastening torque.

2. Socket
. Failure to use the correct size socket will

cause a reduction in the fastening torque.

. A worn socket (wear on the hex end or
square end) will cause a reduction in the
fastening torque.

3. Bolt
. Even though the torque coefficient and the

class of bolt are the same, the proper fasten-
ing torque will differ according to the diame-
ter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

4. The use of the universal joint or the extension
bar somewhat reduces the fastening force of the
impact wrench. Compensate by fastening for a
longer period of time.

5. The manner of holding the tool or the material
of driving position to be fastened will affect the
torque.

MAINTENANCE

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.
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Replacing carbon brushes

» Fig.4: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

» Fig.5: 1. Brush holder cap 2. Screwdriver

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be per-
formed by Makita Authorized Service Centers, always
using Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

A\ CAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Sockets
. Extension bar
. Universal joint

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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SVENSKA (Originalinstruktioner)

SPECIFIKATIONER

Modell TWO0350
Kapacitet Standardbult M12 - M22
Hoghallfast bult M12 -M16
Fyrkantig drivtapp 12,7 mm
Obelastat varvtal (min™) 2000
Slag per minut 2000
Max. atdragningsmoment 350 N'm
Langd 283 mm
Vikt 3,0kg
Sakerhetsklass =

. Pa grund av vart pagaende program for forskning och utveckling kan dessa specifikationer andras utan férega-

ende meddelande.
. Specifikationer kan variera mellan olika lander.
. Vikt enligt EPTA-procedur 01/2014

Anviandningsomrade

Verktyget ar avsett for atdragning av bultar och muttrar.
Stromforsorjning

Maskinen far endast anslutas till elndt med samma
spanning som anges pa typplaten och med enfasig
vaxelstrom. De ar dubbelisolerade och far darfér ocksa
anslutas i ojordade vagguttag.

Buller

Typiska A-vagda bullernivan ar matt enligt

EN62841-2-2:
Ljudtrycksniva (L,s): 96 dB (A)
Ljudeffektniva (Lwa): 104 dB (A)
Mattolerans (K): 3 dB (A)

OBS: Det deklarerade bullervardet har uppmatts i
enlighet med standardtestmetoden och kan anvéndas
for jamférandet av en maskin med en annan.

OBS: Det deklarerade bulleremissionsvardet kan

ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: Anvind hérselskydd.

AVARNING: Bulleremissionen under faktisk
anvandning av maskinen kan skilja sig fran det
deklarerade virdet, beroende pa hur maskinen
anvands och sarskilt vilken typ av arbetsstycke
som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera siker-
hetsatgarder for att skydda anvandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och nar den gar pa tomgang).

Vibration
Vibrationens totalvarde (tre-axlars vektorsumma) matt
enligt EN62841-2-2:
Arbetslage: maskinens maximala moment for
slagatdragning
Vibrationsemission (ay): 11,5 m/s?
Mattolerans (K): 1,5 m/s”

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet har
uppmatts i enlighet med standardtestmetoden och
kan anvandas for jamférandet av en maskin med en
annan.

OBS: Det deklarerade totala vibrationsvardet kan
ocksa anvandas i en preliminar bedémning av expo-
nering for vibration.

AVARNING: vibrationsemissionen under fak-
tisk anvéndning av maskinen kan skilja sig fran
det deklarerade viardet, beroende pa hur maski-
nen anvands och sérskilt vilken typ av arbetss-
tycke som behandlas.

AVARNING: Var noga med att identifiera saker-
hetsatgarder for att skydda anvéandaren, vilka ar
grundade pa en uppskattning av graden av expo-
nering for vibrationer under de faktiska anvand-
ningsforhallandena, (ta, forutom avtryckartiden,
med alla delar av anvandarcykeln i berdkningen,
som till exempel tiden da maskinen ar avstangd
och néar den gar pa tomgang).

Forsakran om overensstammelse

Giller endast inom EU

Forsakran om dverensstammelse ingar i bilaga Atill
denna bruksanvisning.
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Allmanna sakerhetsvarningar for
maskiner

MAVARNING: Lss alla sakerhetsvarningar, anvis-
ningar, illustrationer och specifikationer som
medfoljer det har maskinen. Underlatenhet att folja
instruktionerna kan leda till elstétar, brand och/eller
allvarliga personskador.

Spara alla varningar och instruk-
tioner for framtida referens.

Termen "maskin” som anges i varningarna hanvisar till
din eldrivna maskin (sladdansluten) eller batteridrivna
maskin (sladdl6s).

Sakerhetsvarningar for
mutterdragare

Hall maskinen i de isolerade handtagen om det
finns risk for att skruvdragaren kan komma

i kontakt med en dold elkabel eller sin egen
kabel. Om skruvdragaren kommer i kontakt med
en stromférande ledning blir maskinens metallde-
lar stromférande och kan ge operatéren en elek-
trisk stot.

-

2. Anvand horselskydd.

3. Kontrollera krafthylsan noga fére anvandning,
sa att den inte ar sliten, sprucken eller skadad.

4.  Hall stadigt i maskinen.

5.  Hall handerna pa avstand fran roterande delar.

6.  Se till att alltid ha ordentligt fotfaste.
Se till att ingen star under dig ndr maskinen
anvinds pa hog hojd.

7. Ratt atdragningsmoment kan variera beroende

pa bultens typ eller storlek. Kontrollera atdrag-
ningsmomentet med en momentnyckel.

SPARA DESSA ANVISNINGAR.

A\VARNING: GLOM INTE att ocksa fortsitt-
ningsvis strikt folja sdkerhetsanvisningarna for
maskinen &ven efter att du blivit van att anvanda
den.

Vid FELAKTIG HANTERING av maskinen eller om

inte sdkerhetsanvisningarna i denna bruksanvis-
ning foljs kan féljden bli allvarliga personskador.

FUNKTIONSBESKRIVNING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstangd och
natsladden urdragen innan du justerar eller
funktionskontrollerar maskinen.

Avtryckarens funktion

» Fig.1: 1. Avtryckarknapp

AFORSIKTIGT:

. Innan du ansluter maskinen till einatet ska du
kontrollera att avtryckaren fungerar och atergar
till laget "OFF" nar du slépper den.

. Andra rotationsriktning endast nar maskinen
stannat helt. Maskinen kan skadas om du byter
riktning medan den fortfarande roterar.

Knappen kan reverseras och ge antingen medurs eller
moturs rotation. Tryck in den nedre delen av avtrycka-
ren fér medurs rotation och den évre delen fér moturs

rotation. Slapp avtryckaren for att stoppa den.

MONTERING

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstéangd och
natsladden urdragen innan maskinen repareras.

Ratt val av hylsa

Anvand alltid en hylsa av ratt storlek for bultar och
muttrar. En felaktig hylsstorlek resulterar i ett felaktigt
och ojamnt atdragningsmoment och/eller skador pa
bulten eller muttern.

Montering eller demontering av hylsa

AFORSIKTIGT:

. Kontrollera alltid att maskinen ar avstangd och
att natkabeln ar utdragen innan hylsan monte-
ras eller demonteras.

» Fig.2: 1. Hylsa 2. Drivtapp

For hylsa utan O-ring och lassprint

Montera hylsan genom att trycka pa den pa maskinens
drivtapp tills den laser fast i lage.
Demontera hylsan genom att helt enkelt dra av den.

For hylsa med O-ring och lassprint
» Fig.3: 1. Hylsa 2. O-ring 3. Stift

Rulla bort gummiringen fran sparet i hylsan och ta bort
lassprinten fran hylsan. Montera hylsan pa drivtappen sa
att halet i hylsan befinner sig mitt for halet i drivtappen.
Stick in lassprinten genom halet i hylsan och drivtappen.
Rulla sedan tillbaka gummiringen till sitt ursprungslage i
hylssparet for att fasta lassprinten. F6lj monteringspro-
ceduren i omvéand ordning for att demontera hylsan.
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ANVANDNING

Det korrekta atdragningsmomentet for det som ska
fastas kan variera beroende pa bultens typ eller storlek,
arbetsstyckets material etc. Sambandet mellan atdrag-
ningsmomentet och atdragningstiden visas i figurerna.

Standardbult

300
250 M20X80
(3/4"X3-1/8")
200 [~
M16X80
150 = (5/8"X3-1/8")

M12X80

100 —

50 / (1/2"X3-1/8")

0// I I I I I
0,5

1 15 2 25 3

Atdragningsmoment (N.m)

Atdragningstid (S)

Hoghallfast bult

300
E - M16
Zz 250 [ M16(F10T) (5/8")
= (5/8")
o 200 —
£
2 150 - M12X80
3 (1/2"X3-1/8")
£ 100 M12
& (172"
o 50
S
< 0 | | | | |
1 2 3 4 5 6

Atdragningstid (S)

Hall maskinen stadigt och placera hylsan éver bulten
eller muttern. Satt pa maskinen och dra at under den
féreskrivna atdragningstiden.

OBS:

. Justera forsiktigt trycket pa avtryckaren sa att
skruven inte skadas nar du faster M12 skruv
eller en mindre storlek.

. Hall maskinen riktad rakt mot bulten eller mut-
tern utan att trycka alltfér hart pa maskinen.

. Om du drar at bulten under langre tid an vad
som visas i figurerna kan bulten eller hylsan
overbelastas, skadas etc. Gor alltid en prov-
dragning for att kontrollera den lampligaste
atdragningstiden for din bult. Sarskilt for bultar
som ar storre an M12 skall ovanstaende prov-
dragning goras for att undvika problem med
hylsan eller bulten etc.

Atdragningsmomentet paverkas av en mangd olika
faktorer, bland andra féljande. Kontrollera alltid atdrag-
ningen med en momentnyckel efter fastsattningen.

1. Spanning
. Faller spanningen kommer atdragningsmo-

mentet att sjunka.

2. Hylsa
. Om en hylsa av fel storlek anvands sjunker

atdragningsmomentet.

. Om hylsan ar sliten (slitage pa den sex-
kantiga eller fyrkantiga anden) sjunker
atdragningsmomentet.

3. Bult
. Aven om momentkoefficienten och bultklas-

sen ar densamma, beror det korrekta atdrag-
ningsmomentet pa bultens diameter.

. Aven om bultarnas diameter &r samma
kommer det korrekta atdragningsmomentet
att skilja sig at i enlighet med momentkoeffi-
cienten, bultklassen och bultens langd.

4. Om en universalknut eller ett forlangningsskaft
anvands reduceras mutterdragarens atdragnings-
kraft nagot. Kompensera genom att dra at under
langre tid.

5. Momentet paverkas dven av fastmaterialet eller
hur maskinen halls.

UNDERHALL

AFORSIKTIGT:

. Se alltid till att maskinen ar avstédngd och néatka-
beln urdragen innan inspektion eller underhall
utfors.

. Anvéand inte bensin, thinner, alkohol eller lik-
nande. Missférgning, deformation eller sprickor
kan uppsta.
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Byte av kolborstar

» Fig.4: 1. Slitmarkering

Ta bort och kontrollera kolborstarna regelbundet. Byt
dem nar de &r slitna ner till slitmarkeringen. Hall kolbor-
starna rena sa att de latt kan glida in i hallarna. Bada
kolborstarna ska bytas ut samtidigt. Anvand endast
identiska kolborstar.

Anvand en skruvmejsel for att ta bort locken till kolbor-
starna. Ta ur de utslitna kolborstarna, montera nya och
montera locken.

» Fig.5: 1. Kolhallarlock 2. Skruvmejsel

For att uppréatthalla produktens SAKERHET och
TILLFORLITLIGHET bér allt underhalls- och justerings-
arbete utforas av ett auktoriserat Makita servicecenter
och med reservdelar fran Makita.

VALFRIA TILLBEHOR

AFORSIKTIGT:

. Dessa tillbehor och tillsatser rekommenderas
for anvandning tillsammans med den Makita-
maskin som denna bruksanvisning avser. Om
andra tillbehor eller tillsatser anvands kan det
uppsta risk for personskador. Anvand endast
tillbehoren eller tillsatserna for de syften de ar
avsedda for.

Kontakta ditt lokala Makita servicecenter om du beho-
ver ytterligare information om dessa tillbehor.

. Hylsor

. Forlangningsskaft
. Universalknut
OBS:

. Nagra av tillbehoren i listan kan vara inklude-
rade i maskinpaketet som standardtillbehér. De
kan variera mellan olika lander.
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NORSK (Originalinstruksjoner)

TEKNISKE DATA

Modell TWO0350
Kapasitet Standardskrue M12 - M22
Skrue med hoy strekkevne M12 -M16
Firkantapning 12,7 mm
Hastighet uten belastning (min™) 2000
Slag per minutt 2000
Maks. tiltrekkingsmoment 350 N'm
Total lengde 283 mm
Nettovekt 3,0 kg
Sikkerhetsklasse =

mentet endres uten varsel.
Spesifikasjonene kan variere fra land til land.
Vekt i henhold til EPTA-prosedyre 01/2014

Beregnet bruk
Denne maskinen er laget for a feste skruer og muttere.

Stremforsyning
Maskinen ma bare kobles til en stremkilde med samme
spenning som vist pa typeskiltet, og kan bare brukes
med enfase-vekselstramforsyning. Den er dobbelt
verneisolert og kan derfor ogsa brukes fra kontakter
uten jording.
Stoy
Typisk A-vektet lydtrykkniva er bestemt i henhold til
EN62841-2-2:

Lydtrykkniva (Lya): 96 dB (A)

Lydeffektniva (Lwa): 104 dB (A)

Usikkerhet (K): 3 dB (A)

Pa grunn av vart kontinuerlige forsknings- og utviklingsprogram kan spesifikasjonene som oppgis i dette doku-

Vibrasjon
Den totale vibrasjonsverdien (triaksial vektorsum)
bestemt i henhold til EN62841-2-2:
Arbeidsmate: Slagstramming av festemidler med
maskinens maksimale kapasitet
Genererte vibrasjoner (ay): 11,5 m/s’
Usikkerhet (K): 1,5 m/s”

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for totalt genererte
vibrasjoner kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering
av eksponeringen.

MERK: Den/de oppgitte verdien(e) for genererte
vibrasjoner har blitt malt i henhold til standard testme-
toder, og kan bli brukt til & sammenligne ett verktoy
med et annet.

MERK: Den/de angitte verdien(e) for de genererte
vibrasjonene kan ogsa brukes til en forelgpig vurde-
ring av eksponeringen.

AADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktgyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verkteyet brukes og spesielt i forhold til
arbeidsstykket som blir behandlet.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-

tak for a beskytte operateren, som er basert pa

A ADVARSEL: Bruk herselsvern.

A ADVARSEL: De genererte vibrasjonene ved
faktisk bruk av elektroverktoyet kan avvike fra
den/de angitte vibrasjonsverdien(e), avhengig av
hvordan verktoyet brukes.

AADVARSEL: Serg for a identifisere vernetil-
tak for a beskytte operateren, som er basert pa
et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktoyet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

et estimat av eksponeringen under de faktiske
bruksforholdene (idet det tas hensyn til alle deler
av driftssyklusen, dvs. hvor lenge verktayet er
slatt av, hvor lenge det gar pa tomgang og hvor
lenge startbryteren faktisk holdes trykket).

Samsvarserklaringer

Gjelder kun for land i Europa

Samsvarserkleeringene er lagt til som vedlegg A i denne
bruksanvisningen.
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Generelle advarsler angaende

sikkerhet for elektroverktoy
MAADVARSEL: Les alle sikkerhetsadvarsler,
instruksjoner, illustrasjoner og spesifikasjoner
som folger med dette elektroverktoyet. Hvis ikke
alle instruksjonene nedenfor fglges, kan det fore-
komme elektrisk stet, brann og/eller alvorlig skade.

Oppbevar alle advarsler og

instruksjoner for senere bruk.
Uttrykket «elektrisk verktay» i advarslene refererer
bade til elektriske verktgy (med ledning) tilkoblet strem-
nettet, og batteridrevne verktgy (uten ledning).

Sikkerhetsanvisninger for
slagskrutrekker

Hold elektroverktoyet i de isolerte gripeflatene
nar du utferer arbeid der det er fare for at
skruen eller bolten kan komme i kontakt med
skjulte ledninger eller ledningen pa verktoyet.
Hvis skruer eller bolter kommer i kontakt med en
stremfgrende ledning, kan metalldelene pa elek-
troverktgyet bli stramfgrende og fere til at bruke-
ren far stet.

-

2. Bruk herselsvern.

3. Ferdu installerer maskinen, ma du kontrollere
noye at pipen ikke har sprekker eller andre
skader.

4.  Hold godt fast i verktoyet.

5. Hold hendene unna roterende deler.

6. Pass pa at du har godt fotfeste.

Forviss deg om at ingen star under deg nar du
jobber hoyt over bakken.

7. Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhen-

gig av hva slags bolt som brukes, og hvor
stor den er. Sjekk tiltrekkingsmomentet med
skrungkkelen.

TA VARE PA DISSE
INSTRUKSENE.

A ADVARSEL: IKKE LA hensynet til hva som

er "behagelig” eller det faktum at du kjenner
produktet godt (etter mange gangers bruk) gjere
deg mindre oppmerksom pa sikkerhetsreglene for
bruken av det aktuelle produktet.

Ved MISBRUK eller hvis ikke sikkerhetsreglene i
denne bruksanvisningen folges, kan det oppsta
alvorlig personskade.

FUNKSJONSBESKRIVELSE

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og step-
selet trukket ut av kontakten fgr du justerer maskinen
eller kontrollerer dens mekaniske funksjoner.

Bryterfunksjon
» Fig.1: 1. Startbryter

AFORSIKTIG:

. Far du kobler maskinen til stramnettet, ma du alltid
kontrollere at startbryteren aktiverer maskinen pa rik-
tig mate og gar tilbake til "AV"-stilling nar den slippes.

. Rotasjonsretningen méa ikke endres for verk-
teyet har stoppet helt. Hvis den endres fer verk-
toyet har stoppet helt, kan verktayet bli skadet.

Bryteren er reverserbar, sa den kan starte rotasjon
enten med eller mot klokken. For & starte maskinen ma
du bare trykke pa den nedre delen av startbryteren for
rotasjon med klokken, og den gvre delen for rotasjon
mot klokken. Slipp startbryteren for & stoppe maskinen.

MONTERING

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten for du utfgrer
noe arbeid pa maskinen.

Velge riktig pipe

Bruk alltid riktig pipestarrelse for skruer og muttere. Feil
pipestarrelse vil resultere i ungyaktig og inkonsekvent til-
trekkingsmoment og/eller skadet pa skruen eller mutteren.

Montere eller demontere pipe

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stapselet trukket ut av kontakten fgr du monte-
rer eller demonterer pipen.

» Fig.2: 1. Pipe 2. Ambolt

For pipe uten O-ring og stift

For & montere pipen, ma du skyve den inn pa ambolten
pa verktoyet til den gari las.
Nar du vil demontere pipen, trekker du den ganske enkelt av.

For pipe med O-ring og stift
» Fig.3: 1.Pipe 2. O-ring 3. Stift

Ta O-ringen ut av sporet i pipen og fjern stiften fra pipen.
Sett pipen pa ambolten slik at hullet i pipen garinn i
hullet i ambolten. Sett inn stiften gjennom hullet i pipen
og ambolten. Sett O-ringen tilbake i utgangsposisjon i
pipesporet for a feste stiften. Demonter pipen ved a folge
installeringsfremgangsmaten i motsatt rekkefalge.
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Riktig tiltrekkingsmoment kan variere avhengig av skru-
ens type og starrelse, materialet i arbeidsemnet som
skal festes osv. Forholdet mellom tiltrekkingsmoment og
tiltrekkingstid vises i figurene.

Standardskrue
/E.~ 300
< 250 — M20X80
€ (3/4"X3-1/8")
£ 200 =
2 M16X80
2} 150 (5/8"X3-1/8")
C
X 0r M12X80
£ 0 (1/2"X3-1/8")
N4
0 1 ! 1 1 1
0,5

1 15 2 25 3

Tiltrekkingstid (S)

Skrue med hgy strekkevne

T 300
> - M16
= 250 7 M16(F10T) (5/8")
= (5/8")
c 200 —
o
E 150 - M12X80
=) (1/2"X3-1/8")
< 100 M12
IS (1/2")
= 50

0 T2 3 4 5 s

Tiltrekkingstid (S)

Hold verktayet statt og plasser pipen over skruen
eller mutteren. Skru verkteyet pa og trekk til i riktig
tiltrekkingstid.

MERK:

. Nar du fester M12-skruer eller mindre, ma du til-
passe trykket pa bryteren forsiktig slik at skruen
ikke skades.

. Hold verktgyet rett mot skruen eller mutteren
uten a uteve stort trykk pa verktgyet.

. Hvis du trekker til skruen lenger enn vist i
figurene, kan skruen eller pipen overbelastes,
ga over gjengene, skades e.l. For du starter
jobben, ma du alltid gjennomfare en test for &
bestemme riktig tiltrekkingstid for skruen. For
skruer som er sterre enn M12, er det spesielt
viktig at du gjennomfarer testen over for a for-
hindre problemer med pipen, skruen e.l.

Tiltrekkingsmomentet pavirkes av et stort antall faktorer,
bl.a. falgende. Etter festing ma du alltid sjekke momen-
tet med en momentnakkel.

1. Spenning
. Spenningsfall vil forarsake redusert

tiltrekkingsmoment.

2. Pipe
. Hvis du bruker en pipe med feil sterrelse, vil

det resultere i redusert tiltrekkingsmoment.

. En slitt pipe (slitasje pa sekskanten eller
den firkantede enden) vil forarsake redusert
tiltrekkingsmoment.

3.  Skrue
. Selv om momentkoeffisienten og skrueklas-

sen er den samme, vil riktig tiltrekkingsmo-
ment variere i henhold til skruens diameter.

. Selv om skruediameteren er den samme, vil
riktig tiltrekkingsmoment variere i henhold
til tiltrekkingskoeffisienten, skrueklassen og
skruens lengde.

4.  Bruk av kryssledd eller forlengelsesstang reduse-
rer tiltrekkingskraften pa slagskrutrekkeren noe.
Kompenser ved a bruke lenger tid pa tiltrekkingen.

5.  Maten verktoyet holdes pa eller materialet i
skrustilling som skal festes har innflytelse pa
momentet.

VEDLIKEHOLD

AFORSIKTIG:

. Forviss deg alltid om at maskinen er slatt av og
stopselet trukket ut av kontakten fgr du foretar
inspeksjon eller vedlikehold.

. Aldri bruk gasolin, bensin, tynner alkohol eller
lignende. Det kan fare til misfarging, deforme-
ring eller sprekkdannelse.
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Skifte kullbgrster

» Fig.4: 1. Utskiftingsmerke

Fjern og kontroller kullbgrstene med jevne mellomrom.
Skift dem nar de er slitt ned til utskiftingsmerket. Hold
kullbgrstene rene og fri til & bevege seg i holderne.
Begge kullbarstene ma skiftes samtidig. Bruk bare
identiske kullbgrster.

Bruk en skrutrekker til a fierne bgrsteholderhet-

tene. Ta ut de slitte kullbgrstene, sett i nye, og fest
barsteholderhettene.

» Fig.5: 1. Borsteholderhette 2. Skrutrekker

For a opprettholde produktets SIKKERHET og
PALITELIGHET, ma reparasjoner, vedlikehold og juste-
ringer utferes av Makitas autoriserte servicesentre, og
det ma alltid brukes reservedeler fra Makita.

VALGFRITT TILBEHGR

AFORSIKTIG:

. Det anbefales at du bruker dette tilbehgret eller
verktgyet sammen med den Makita-maskinen
som er spesifisert i denne handboken. Bruk av
annet tilbeher eller verktey kan forarsake hel-
seskader. Tilbeher og verktgy ma kun brukes til
det formalet det er beregnet pa.

Ta kontakt med ditt lokale Makita-servicesenter hvis du
trenger mer informasjon om dette tilbehoret.

. Piper
. Forlengelsesstang
. Kryssledd

MERK:

. Enkelte elementer i listen kan vaere inklu-
dert som standardtilbehgr i verktgypakken.
Elementene kan variere fra land til land.

14 NORSK



SUOMI (Alkuperaiset ohjeet)

TEKNISET TIEDOT

Malli TWO0350
Teho Vakiopultti M12 - M22
Erikoisluja pultti M12 -M16
Neliovaannin 12,7 mm
Nopeus kuormittamattomana (min™) 2000
Iskua minuutissa 2000
Maks. kiinnitysmomentti 350 N'm
Kokonaispituus 283 mm
Nettopaino 3,0 kg
Turvaluokitus =

. Jatkuvasta tutkimus- ja kehitystydstamme johtuen esitetyt tekniset tiedot saattavat muuttua ilman erillista

ilmoitusta.
. Tekniset tiedot voivat vaihdella maittain.
. Paino EPTA-menetelman 01/2014 mukainen

Kayttotarkoitus
Ty6kalu on tarkoitettu pulttien ja muttereiden
kiristykseen.

Virtaldhde

Laitteen saa kytkea vain sellai n virtalaht n,
jonka jannite on sama kuin arvokilvessa ilmoitettu,
ja sita saa kayttaa ainoastaan yksivaiheisella vaih-
tovirralla. Laite on kaksinkertaisesti suojaeristetty, ja
se voidaan siten kytked myos maadoittamattomaan
pistorasiaan.

Melutaso
Tyypillinen A-painotettu melutaso maaraytyy EN62841-2-2-
standardin mukaan:

Aanenpainetaso (Lya): 96 dB (A)

Aanitehotaso (Lya): 104 dB (A)

Virhemarginaali (K): 3 dB (A)

HUOMAA: [Imoitetut melutasoarvot on mitattu stan-
darditestausmenetelman mukaisesti ja niiden avulla
voidaan vertailla tydkaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja melutasoarvoja voidaan kayt-
taa myds altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Kayta kuulosuojaimia.

AVAROITUS: Séahkotyokalun kaytén aikana
mitattu melutasoarvo voi poiketa ilmoitetuista
arvoista laitteen kayttotavan ja erityisesti kasitel-
tavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: Selvita kadyttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttdolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttéjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Tarina
Varahtelyn kokonaisarvo (kolmiakselivektorin summa)
on maaritelty EN62841-2-2 mukaan:
Tyétila : tydkalun maksimipotkukapasiteetin kiin-
nittimien kiristys
Tarinapaasto (an): 11,5 m/s’
Virhemarginaali (K): 1,5 m/s’

HUOMAA: limoitetut kokonaistérindarvot on mitattu
standarditestausmenetelman mukaisesti ja niiden
avulla voidaan vertailla tyokaluja keskenaan.

HUOMAA: limoitettuja kokonaistérindarvoja voidaan
kayttda myos altistumisen alustavaan arviointiin.

AVAROITUS: Sihkotyokalun kayton aikana
mitattu todellinen tarindpaastoarvo voi poiketa
ilmoitetuista arvoista laitteen kayttétavan ja erityi-
sesti kasiteltavan tyokappaleen mukaan.

AVAROITUS: selvita kédyttdjan suojaamiseksi
tarvittavat varotoimet todellisissa kayttoolo-
suhteissa tapahtuvan arvioidun altistumisen
mukaisesti (ottaen huomioon kayttdjakso koko-
naisuudessaan, myos jaksot, joiden aikana laite
on sammutettuna tai kdy tyhjakaynnilla).

Vaatimustenmukaisuusvaatimukset

Koskee vain Euroopan maita

Vaatimustenmukaisuusvakuutukset on liitetty tahan
kayttdoppaaseen liitteeksi A.
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Sahkotyokalujen kayttoa koskevat

yleiset varoitukset

A\VAROITUS: Tutustu kaikkiin timén sihké-
tyokalun mukana toimitettuihin varoituksiin,
ohjeisiin, kuviin ja teknisiin tietoihin. Seuraavassa
lueteltujen ohjeiden noudattamatta jattaminen saat-
taa johtaa sahkoiskuun, tulipaloon tai vakavaan
vammautumiseen.

Sailyta varoitukset ja ohjeet tule-
vaa kayttoa varten.

Varoituksissa kaytettavalla termilla "sahkotyokalu”
tarkoitetaan joko verkkovirtaa kayttavaa (johdollista)
tyokalua tai akkukayttoista (johdotonta) tydkalua.

Iskuvaantimia koskevat

turvallisuusohjeet

1.  Pida séhkotyokalusta kiinni sen eristetyista
tartuntapinnoista suoritettaessa toimintoja,
missa kiinnike voi osua piilossa oleviin
johtoihin tai tyokalun omaan virtajohtoon.
Kiinnikkeen osuminen jannitteelliseen johtoon voi
siirtda jannitteen tydkalun séahkoa johtaviin metal-
liosiin ja aiheuttaa kayttajalle sahkoiskun.

2.  Kayta korvasuojaimia.

3.  Tarkista istukka ennen asentamista kulumisen,
halkeamien ja vahingoittumisen varalta.

4.  Ota koneesta luja ote.

5. Pida kadet loitolla pyorivista osista.

6. Seiso aina tukevassa asennossa.

Varmista korkealla tyoskennellessési, etta
ketaan ei ole alapuolella.

7. Kiinnitykseen tarvittava sopiva voima voi
vaihdella riippuen pultin tyypista tai koosta.
Tarkista vaanté momenttiavaimella.

SAILYTA NAMA OHJEET.

AVAROITUS: ALA anna tydkalun helppokayt-
toisyyden (toistuvan kdyton aikaansaama) johtaa
sinua vaaraan turvallisuuden tunteeseen niin, etta
laiminly6t ty6kalun turvaohjeiden noudattamisen.

VAARINKAYTTO tai tissi kidyttdohjeessa ilmoi-
tettujen turvamaaraysten laiminlyonti voi aiheut-

taa vakavia henkilévahinkoja.

TOIMINTOJEN KUVAUS

AHuomio:

. Varmista aina ennen koneen saatdjen ja toimin-
nallisten tarkistusten tekemista, etta kone on
sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Kytkimen kayttdminen

» Kuva1l: 1. Liipaisinkytkin

AHuowmio:

. Tarkista aina ennen tyokalun liittdmista virtalah-
teeseen, etta liipaisinkytkin kytkeytyy oikein ja
palaa asentoon OFF, kun se vapautetaan.

. Vaihda pydrimissuuntaa vasta, kun tyékalu on
pysahtynyt taysin. Pydrimissuunnan vaihtami-
nen ennen tydkalun pysahtymista saattaa vauri-
oittaa tyokalua.

Kytkimen suuntaa voi kdéntaa, jolloin pydrimissuunta
on joko myota- tai vastapaivaan. Kaynnisté tydkalu
myo6tapaivaan vetamalla liipaisinkytkimen alaosaa tai
vastapaivaan vetamalla liipaisinkytkimen ylaosaa. Laite
pysaytetadn vapauttamalla liipaisinkytkin.

KOKOONPANO

AHuowmio:
. Varmista aina ennen koneelle tehtavia toimenpiteita,
ettd kone on sammutettu ja irrotettu pistorasiasta.

Sopivan istukan valinta

Kayta aina sopivan kokoista istukkaa pultteihin ja mutteriin.
Véaaran kokoinen istukka aiheuttaa epéatarkan ja yhteensopimatto-
man kiinnitysmomentin ja/tai vahinkoa pulteissa tai muttereissa.

Istukan kiinnitys ja poisto

AHuowmio:

. Varmista aina ennen istukan kiinnitysta tai irrotusta,
etta tydkalu on sammutettu ja kytketty irti verkosta.

» Kuva2: 1. Istukka 2. Alasin

Istukalle ilman O-rengasta ja tappia

Kiinnitat istukan tyontamalla se tydkalun alasimen
paalle, kunnes se lukkiutuu paikalleen.
Poistat istukan vetamalla sen yksinkertaisesti pois.

0-renkaalla ja tapilla varustettuun istukkaan
» Kuva3: 1. Istukka 2. O-rengas 3. Tappi

Liikuta O-rengas ulos istukassa olevasta urasta ja poista
tappi istukasta. Istuta istukka tykalun alasimeen siten,
ettd istukassa oleva reiké on kohdistettu alasimessa
olevaan reikaan. Kiinnita tappi istukassa ja alasimessa
olevan reian lapi. Palauta sitten O-rengas istukan urassa
olevaan alkuperaiseen asentoonsa tapin pidattamiseksi.
Istukka irrotetaan painvastaisessa jarjestyksessa.
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TYOSKENTELY

Oikea kiinnitysmomentti saattaa vaihdella pultin tyypista
tai koosta riippuen, tybkappaleeseen kiinnitettavasta
materiaalista, jne. Momentin kiinnityksen ja kiinnitysajan
valinen suhde néakyy kuvissa.

Vakiopultti
300

B
> 250 [~ M20X80
= (3/4"X3-1/8")
= 200 =

2 M16X80

S 150 (5/8"X3-1/8")
2]
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Kiinnitysaika (S)
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Kiinnitysaika (S)

Pida tydkalua lujasti ja aseta istukka pultin tai mutterin
yli. Kytke tyokalu paalle ja kytke se sopivan kiinnitys-
ajan saavuttamiseksi.

HUOMAA:

. Kun kiinnitat M12 tai pienemman ruuvin, saada
varovasti kytkimeen sovellettua painetta siten,
ettei ruuvi vahingoitu.

. Pida tydkalua suoraan pulttia tai mutteria pain
kohdistettuna ilman, etta soveltaisit liiallista
painetta tyokaluun.

. Jos kiristat pulttia kauemmin, kuin mita kuvat
osoittavat, pultti tai istukka saattaa ylijannittya,
vahingoittua jne. Ennen tydsi aloittamista, suo-
rita aina koekaynti maarittaaksesi pulttiisi sovel-
lettava sopiva kiinnitysaika. Suorita yllamainittu
koekaynti erityisesti yli M12 pulteille, jottei esiin-
tyisi ongelmia istukan tai pultin yms. suhteen.

Kiinnitysmomenttiin vaikuttaa monta eri tekijaa,
mukaanlukien seuraavat. Kiinnityksen jalkeen tarkista
aina momentti momenttiavaimella.

1. Jannite

. Jannitehavio aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.

2. Istukka

. Sopivan kokoisen istukan kayton laiminlyonti
aiheuttaa kiinnitysmomentin heikkenemisen.

. Kulunut istukka (kuluminen kuusiopaassa
ja neliopaassa) aiheuttaa kiinnitysmomentin
heikkenemisen.

3.  Pultti

. Vaikka momentin kerroin ja pulttiluokka ovat
samat, oikea kiinnitysmomentti vaihtelee
pultin halkaisijan mukaan.

. Vaikka pulttien halkaisijat ovat samat, oikea
kiinnitysmomentti vaihtelee momentin kertoi-
men, pulttiluokan ja pulttipituuden mukaan.

4. Yleisen liitoksen tai liittymatangon kaytto vahentaa
jonkinverran iskevan mutterinvaantimen kiinnitys-
tehoa. Korvaa kiinnittamalla pidemmaksi ajaksi.

5.  Tyokalun pitamistapa tai kytkettéava ajoasento
materiaalin vaikuttaa momenttiin.

KUNNOSSAPITO

AHuowmio:

. Varmista aina ennen tarkastuksia ja huoltotdita,
ettd laite on kone on sammutettu ja irrotettu
virtalahteesta.

+  Al4 koskaan kéyté bensiinid, ohentimia, alkoho-
lia tai tms. aineita. Muutoin pinta voi halkeilla tai
sen varit ja muoto voivat muuttua.

17 SuowmI



Hiiliharjojen vaihtaminen

» Kuva4: 1. Rajamerkki

Irrota ja tarkista hiiliharjat sdanndllisesti. Vaihda uusiin,
kun ne ovat kuluneet rajamerkkiin saakka. Pida hii-

harjat puhtaina ja vapaina liukumaan pitimissaan.

Molemmat hiiliharjat on vaihdettava samalla kertaa.
Kayta vain keskenaan samanlaisia hiiliharjoja.

Irrota hiiliharjat kannet ruuvitaltalla. Poista kuluneet
hiiliharjat, aseta uudet harjahiilet paikalleen ja kiinnita
hiiliharjojen kansi paikalleen.

» Kuva5: 1. Harjanpitimen kansi 2. Ruuvitaltta

Koneen TURVALLISUUDEN ja LUOTETTAVUUDEN
sailyttamiseksi korjaukset sekéd muut huoltotoimet ja
saadot on jatettdva Makitan valtuuttaman huollon tehta-
vaksi kayttden aina Makitan alkuperaisia varaosia.

LISAVARUSTEET

AHuowmio:

. Naita lisavarusteita ja -laitteita suositellaan kay-
tettavaksi tdssa ohjekirjassa mainitun Makitan
koneen kanssa. Mink& tahansa muun lisédvarus-
teen tai —laitteen kayttaminen voi aiheuttaa louk-
kaantumisvaaran. Kayta lisévarusteita ja -lait-
teita vain niiden kayttétarkoituksen mukaisesti.

Jos tarvitset apua tai yksityiskohtaisempia tietoja seu-
raavista lisdvarusteista, ota yhteys paikalliseen Makitan
huoltoon.

Istukat
Liitostanko
Yleinen liitos

HUOMAA:

. Jotkin luettelossa mainitut varusteet voivat
sisaltya tydkalun toimitukseen vakiovarusteina.
Ne voivat vaihdella maittain.
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LATVIESU (Originalie noradijumi)

SPECIFIKACIJAS

Modelis TWO0350
UrbSanas jauda Standarta bultskrive M12 - M22
Augstas stiepes izturibas M12 -M16
bultskrave
Kvadratveida gals 12,7 mm
Tuksgaitas atrums (min™) 2000
Triecieni minaté 2000
Maks. stiprindjuma griezes moments 350 N'm
Kopéjais garums 283 mm
Neto svars 3,0 kg
Drosibas klase =

. Nepartrauktas izpétes un izstrades programmas dé| Seit uzraditas specifikacijas var tikt mainitas bez

bridinajuma.
. Atkariba no valsts specifikacijas var atskirties.
. Svars atbilstigi EPTA procedarai 01/2014

Paredzéta lietoSana

Sis darbariks ir paredzéts skriivju un uzgrieznu
pieskravésanai.

Stravas padeve

Darbariks japievieno tikai tadai stravas padevei, kuras
spriegums ir tads pats, ka noradits uz plaksnites ar
nosaukumu, un to var ekspluatét tikai ar vienfazes
mainstravas padevi. Darbariks aprikots ar divkarso
izolaciju, tadél to var izmantot arf, pievienojot kontakt-
ligzdai bez iezeméjuma vada.

Trok$na limenis

Tipiskais A-svértais trok8na ITmenis ir noteikts saskana

ar EN62841-2-2:
Skanas spiediena [Tmenis (L;4): 96 dB (A)
Skanas jaudas Iimenis (Lwa): 104 dB (A)
Neskaidriba (K): 3 dB (A)

PIEZIME: Pazinota trok$na emisijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto troksna emisijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotné&ja novértéjuma.

ABRIDINAJUMS: Lietojiet ausu aizsargus.

ABRIDINAJUMS: Troks$na emisija patiesos

darba apstak|os var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmantos$anas veida un
jo 1pasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstaklos (nemot véra
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuks$gaita, ka ari palaides laiku).

Vibracija
Vibracijas kopéja vértiba (tris asu vektora summa)
noteikta saskana ar EN62841-2-2:
Darba rezims: rika maksimalas jaudas stiprina-
jumu pievilksana
Vibracijas emisija (an): 11,5 m/s®
Neskaidriba (K): 1,5 m/s’

PIEZIME: Pazinota kopgja vibracijas vértiba noteikta
atbilstosi standarta parbaudes metodei, un to var
izmantot, lai salidzinatu vienu darbariku ar citu.

PIEZIME: Pazinoto kopgjo vibracijas vértibu arf var
izmantot iedarbibas sakotnéja novertéjuma.

ABRIDINAJUMS: Vibracijas emisija patiesos

darba apstaklos var atSkirties no pazinotas veérti-
bas atkariba no darbarika izmanto$anas veida un
jo Tpasi atkariba no apstradajama materiala veida.

ABRIDINAJUMS: Lai aizsargatu lietotaju,
nosakiet drosibas pasakumus, kas pamatoti ar
iedarbibu realos darba apstak|os (nemot vera
visus ekspluatacijas cikla posmus, pieméram,
laiku, kamér darbariks ir izslégts un kad darbojas
tuksgaita, ka ari palaides laiku).

Atbilstibas deklaracijas

Tikai Eiropas valstim

Atbilstibas deklaracijas $aja lietoSanas rokasgramata ir
ieklautas ka A pielikums.
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Visparigi elektrisko darbariku

drosibas bridinajumi

A BRIDINAJUMS: Izlasiet visus drosibas bri-
dinajumus, instrukcijas, apskatiet ilustracijas un
tehniskos datus, kas ieklauti mehanizéta darba-
rika komplektacija. Ja netiek ievéroti visi talak miné-
tie noteikumi, var tikt izraistta elektrotrauma, notikt
aizdeg$anas un/vai rasties smagas traumas.

Glabajiet visus bridinajumus
un noradijums, lai varétu tajos
ieskatities turpmak.

Termins ,elektrisks darbariks” bridinajumos attiecas uz
tadu elektrisko darbariku, ko darbina ar elektribu (ar
vadu), vai tadu, ko darbina ar akumulatoru (bez vada).

Drosibas bridinajumi

triecienuzgriezna lietoSanai

1. Darba laika turiet mehanizéto darbariku pie
izolétajam satver$anas virsmam gadijumam,
ja stiprinajums saskartos ar nepamanttu
elektroinstalaciju vai ar savu stravas vadu.
Stiprinajumam saskaroties ar vadu, kura plast
strava, mehanizéta darbarika metala virsmas
var novadit o stravu un radrt elektriska trieciena
risku.

2. lzmantojiet ausu aizsargus.

3. Pirms uzstadiSanas ripigi parbaudiet, vai
trieciena galatsléga nav nodilusi, saplaisajusi
vai bojata.

4.  Darbariku turiet ciesi.

Turiet rokas télu no rotéjosam dalam.

6. Vienmeér nodrosiniet stabilu pamatu kajam.
Ja lietojat darbariku, stradajot liela augstuma
virs zemes, parliecinieties, ka apaks$a neviena
nav.

7.  Stiprinajumiem pieméroti griezes momenti
var atSkirties atkariba no skriives izméra.
Noskaidrojiet griezes momentu ar
uzgrieznatslégu.

SAGLABAJIET SOS
NORADIJUMUS.

o

ABRIDINAJUMS: NEPIELAUJIET to, ka labu
iemanu vai izstradajuma labas parzinasanas
(darbariku atkartoti ekspluatéjot) rezultata vairs
stingri neievérojat $1 izstradajuma drosibas
noteikumus.

NEPAREIZI LIETOJOT darbariku vai neievérojot
$aja instrukciju rokasgramata minétos drosibas
noteikumus, var tikt giitas smagas traumas.

FUNKCIJU APRAKSTS

AUZMANIBU:

. Pirms reguléjat vai parbaudat instrumenta dar-
bibu, vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas.

Sledza darbiba
> Att.1: 1. Sladza mélite

AUZMANIBU:

. Pirms instrumenta pieslég$anas vienmér par-
baudiet, vai slédza mélite darbojas pareizi un
atgriezas izslégta stavoklr, kad tiek atlaista.

. Mainiet grieSanas virzienu tikai péc darbarika
pilnas apstasanas. GrieSanas virziena maina
pirms darbarika pilnas apstasanas var to
sabojat.

Slédzis ir apgriezams, tas nodro$ina darbibu gan pulk-
stenraditaja virziena, gan pretéji tam. Lai iedarbinatu
darbariku, vienkarsi pavelciet slédza mélites apakséjo
dalu darbibai pulkstenraditaja virziena vai aug$éjo dalu
darbibai preté&ji pulkstenraditaja virzienam. Lai apturétu
darbariku, atlaidiet slédza méliti.

MONTAZA

AuzmaniBU:

. Vienmér parliecinieties, vai instruments ir
izslégts un atvienots no baro$anas, pirms veicat
jebkadas darbibas ar instrumentu.

Pareizas galatslegas izvele

Bultskrdvém un uzgriezniem izmantojiet tikai pareiza
izméra galatslégu. Ar nepareiza izméra galatslégu
stiprinajuma griezes moments bis neprecizs un neno-
turigs, un/vai sabojasiet bultskravi vai uzgriezni.

Galatslegas uzstadiSana vai
nonemsana

AUZMANIBU:

. Pirms uzmavas uzstadiSanas vai nonemsanas
vienmér parbaudiet, vai darbariks ir izslégts un
atvienots no stravas.

» Att.2: 1. Galatsléga 2. Atbalsts

Galatslegai bez apala Skérsgriezuma
gredzena un tapas

Lai uzstaditu galatslégu, uzspiediet to uz tas atbalsta,
I1dz ta nofikséjas tai paredzétaja vieta.
Lai nonemtu galatslégu, vienkarsi novelciet to nost.
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Galatslegai ar apala Skérsgriezuma
gredzenu un tapu

» Att.3: 1. Galatsléga 2. Apala Skérsgriezuma gre-
dzens 3. Vadtapa

Iznemiet apala Skérsgriezuma gredzenu no galatslégas
rievas un no galatslégas nonemiet tapu. Novietojiet
galatslégu uz tas atbalsta ta, lai galatslégas caurums
bitu savietots ar atbalsta caurumu. levietojiet tapu
galatslégas un atbalsta cauruma. Tad atgrieziet apala
Skérsgriezuma gredzenu ta sakotnéja stavoklr galat-
slégas rieva, lai noturétu tapu. Lai nonemtu galatslégu,
izpildiet iepriek$ aprakstitas uzstadiSanas proceddras
apgriezta seciba.

EKSPLUATACIJA

Pareizais stiprinajuma griezes moments var atSkirties
atkariba no bultskrives veida vai lieluma, nostiprinama
apstradajama materiala, u.c. Attieciba starp stiprina-
juma griezes momentu un stiprindjuma laiku ir attélota
ZImé&jumos.

Standarta bultskriive

300
250 M20X80
(3/4"X3-1/8")
200 —
M16X80
150 —

(5/8"X3-1/8")

M12X80

100
50 / (1/2"X3-1/8")
0 // | 1 1 1 1
0,5

) 1 15 2 25 3

Stiprindjuma griezes moments (N-m)

Stiprinajuma laiks (S)

Augstas stiepes izturibas bultskruve

E

Z 300

2 M16
3 250 [~ M16(F10T) (5/8"
£ (5/8"

£ 200 —

8 50 - M12X80

o (1/2"X3-1/8")

> 100 M12
£ (1/2")
=1 50
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N

Stipringjuma laiks (S)

Ciesi turiet darbariku un novietojiet galatslégu uz
bultskrdves vai uzgriezna. leslédziet darbartku un ar
pareizu stiprindjuma laiku pieskravéjiet to.

PIEZIME:

. Nostiprinot M12 vai mazaku skravi, uzmanigi
noreguléjiet spiedienu uz slédza ta, lai skrive
netiek bojata.

. Turiet darbariku tiesi prett bultskravei vai
uzgrieznim, nespiezot darbariku parak stipri.

. Ja skravésiet bultskrivi ilgak neka noradits
zimé&jumos, bultskrive vai galatsléga var bat
parmeérigi nospriegota, tam var tikt norauta
vitne, var tikt bojati, u.c. Pirms darba uzsaksa-
nas vienmér veiciet izméginajuma darbu, lai
noteiktu pareizo stiprinajuma laiku attiecigajai
bultskrlvei. Ja bultskrive ir lielaka par M12,
tad jo Tpasi veiciet iepriek$ minéto parbaudi, lai
nesabojatu galatslégu vai bultskravi, u.c.

Stiprindjuma griezes momentu ietekmé |oti dazadi faktori,
tostarp $adi. Péc nostiprinasanas vienmér parbaudiet
griezes momentu ar griezes momenta uzgrieznu atslégu.
1. Spriegums

. Samazinoties spriegumam, mazinasies
stiprindjuma griezes moments.

2. Galatslega

. Ja neizmantosiet pareiza izméra galatslégu,
mazinasies stiprindjuma griezes moments.

. Ja galatsléga bas nodilusi ( nodilis ses-
Skautnu vai kvadratveida gals ), mazinasies
stiprinajuma griezes moments.

3. Bultskrave

. Pat ja griezes momenta koeficients atbilst
bultskrives kategorijai, pareizais stiprina-
juma griezes moments atskirsies atkariba no
bultskrives diametra.
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. Pat ja bultskravju diametrs bis vienads,
pareizais stiprindjuma griezes moments
atSkirsies atkariba no griezes momenta
koeficienta, bultskrives kategorijas un tas
garuma.

4. lzmantojot universalu savienojumu vai pagarina-
juma stieni, nedaudz mazinas triecienuzgrieznat-
slégas stiprinajuma spéks. Lidzsvarojiet to, veicot
stiprinajumu ilgaku laikposmu.

5.  Darbarika turéSanas veids vai nostiprinamais
skrivéSanas stavokla materials ietekmés griezes
momentu.

AuzmANIBU:

. Pirms veicat parbaudi vai apkopi vienmér parlie-
cinieties, vai instruments ir izslégts un atvienots
no barosanas.

. Nekad neizmantojiet gazolinu, benzinu, atSkai-
ditaju, spirtu vai I1dzigus Skidrumus. Tas var
radit izbalésanu, deformaciju vai plaisas.

Ogles suku nomaina

» Att.4: 1. RobeZas atzime

Regulari iznemiet un parbaudiet ogles sukas. Kad ogles
sukas ir nolietojusas [1dz robezZas atzimei, nomainiet
tas. Turiet ogles sukas tiras un parbaudiet, vai tas var
brivi ieiet tureklos. Abas ogles sukas ir janomaina vien-
laikus. Izmantojiet tikai identiskas ogles sukas.
Nonemiet sukas turekla vacinus ar skrivgrieza pali-
dzibu. Iznemiet nolietojusas ogles sukas, ievietojiet
jaunas un nostipriniet sukas turekla vacinus.

» Att.5: 1. Sukas turekla vaks 2. Skrivgriezis

Lai saglabatu produkta DROSU un UZTICAMU darbibu,
remontdarbus, apkopi un reguléSanu uzticiet veikt

tikai Makita pilnvarotam apkopes centram un vienmér
izmantojiet tikai Makita rezerves dalas.

PAPILDU PIEDERUMI

AUzZMANIBU:

. Sadi piederumi un riki tiek ieteikti lieto$anai ar
§aja pamaciba aprakstito Makita instrumentu.
Jebkadu citu piederumu un riku izmanto$ana
var radtt traumu briesmas. Piederumu vai riku
izmantojiet tikai ta paredzétajam mérkim.

Ja jums vajadziga palidziba vai precizaka informacija

par Siem piederumiem, vérsieties sava tuvakaja Makita

apkopes centra.

. Galatslegas

. Pagarinajuma stienis

. Universals savienojums

PIEZIME:

. Dazi saraksta noraditie izstradajumi var bat
ieklauti instrumenta komplektacija ka standarta
piederumi. Tie dazadas valstis var bat atskirTgi.
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LIETUVIY KALBA (Originali instrukcija)

SPECIFIKACIJOS

Modelis TWO0350
Paskirtis Standartinis varztas M12 - M22
Didelio jtempimo varztas M12 - M16
Kvadratinis suktuvas 12,7 mm
Greitis be apkrovos (min™) 2000
Smagiai per minute 2000
Didz. verzimo sukimo momentas 350 N'm
Bendras ilgis 283 mm
Neto svoris 3,0 kg
Saugos klasé =

. Atliekame testinius tyrimus ir nuolatos tobuliname savo gaminius, todél ¢ia pateikiamos specifikacijos gali bati

kei¢iamos be jspéjimo.
. Skirtingose Salyse specifikacijos gali skirtis.

. Svoris pagal EPTA 2014 m. sausio mén. procedirg

Paskirtis

Sis jrankis skirtas varztams ir verzléms prisukti.
Maitinimo Saltinis

§j jranki reikia jungti tik prie tokio maitinimo $altinio,
kurio jtampa atitinka nurodytajg jrankio duomeny ploks-
teléje; galima naudoti tik vienfazj kintamosios srovés
maitinimo Saltinj. Jie yra dvigubai izoliuoti, todél gali biti
naudojami prijungus prie elektros lizdf be ateminimo
laido.

TriukSmas
TipiSkas A svertinis triuk§mo lygis nustatytas pagal
EN62841-2-2:

Garso slégio lygis (Lya): 96 dB (A)

Garso galios lygis (Lwa): 104 dB (A)

Paklaida (K): 3 dB (A)

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
nustatyta (-os) pagal standartinj testavimo metodg ir jj
galima naudoti vienam jrankiui palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) triuk§mo reikSmé (-és)
taip pat gali bati naudojama (-os) norint preliminariai
jvertinti triuk8mo poveikj.

A[SPEJIMAS: Dévékite ausy apsauga.

A[SPEJIMAS: Fakti$kai naudojant elektrinj
jrankj, keliamo triuk§mo dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmés (-iy), priklausomai nuo
biaduy, kuriais yra naudojamas Sis jrankis, ir ypaé
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo salygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Vibracija
Vibracijos bendroji verté (trijy asiy vektoriné suma)
nustatyta pagal EN62841-2-2:
Darbo rezimas: jrankio didZiausios galios fiksato-
riy poveikj darantis suverzimas
Vibracijos emisija (an): 11,5 m/s®
Paklaida (K): 1,5 m/s*

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) nustatyta (-os) pagal standartinj
testavimo metoda ir jj galima naudoti vienam jrankiui
palyginti su kitu.

PASTABA: Paskelbta (-os) vibracijos bendroji
(-osios) reikSmé (-és) taip pat gali bati naudojama
(-os) norint preliminariai jvertinti vibracijos poveikj.

MA\JSPEJIMAS: Faktiskai naudojant elektrinj
irankj, keliamos vibracijos dydis gali skirtis nuo
paskelbtos (-y) reikSmeés (-iy), priklausomai nuo
bidy, kuriais yra naudojamas $is jrankis, ir ypa¢
nuo to, kokio tipo ruosinys apdirbamas.

A[SPEJIMAS: Siekdami apsaugoti operatoriy,
batinai jvertinkite saugos priemones, remdamiesi
vibracijos poveikio jvertinimu esant faktinéms
naudojimo sglygoms (atsizvelgdami j visas darbo
ciklo dalis, pavyzdziui, ne tik kiek laiko jrankis
veikia, bet ir kiek karty jis yra iSjungiamas bei kai
jis veikia be apkrovy).

Atitikties deklaracijos

Tik Europos Salims

Atitikties deklaracijos jtrauktos j Sios naudojimo instruk-
cijos A prieda.
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Bendrieji jspéjimai dirbant

elektriniais jrankiais

A[SPEJIMAS: Perskaitykite visus saugos
ispéjimus, instrukcijas, iliustracijas ir techninius
duomenis, pateiktus kartu su Siuo elektriniu
jrankiu. Nesilaikant visy toliau iSvardyty instrukcijy
galima patirti elektros smugj, gali kilti gaisras ir (arba)
galima sunkiai susizaloti.

ISsaugokite visus jspéjimus ir
instrukcijas, kad galétuméte jas
perziuréti ateityje.

Terminas ,elektrinis jrankis” pateiktuose jspéjimuose
reiskia j maitinimo tinklg jungiama (laidinj) elektrinj jrankj
arba akumuliatoriaus maitinama (belaidj) elektrinj jrankj.

Saugos jspéjimai dél smuginio

verzliarakéio naudojimo

1. Atlikdami darbus, kuriy metu tvirtinimo ele-
mentas gali paliesti pasléptus laidus arba
paties jrankio laida, laikykite elektrinj jrankj tik
uz izoliuoty, laikyti skirty pavirsiy. Tvirtinimo
elementams uzkliudZius laidg, kuriuo teka srové,
itampa gali bati perduota neizoliuotoms metali-
néms elektrinio jrankio dalims ir operatorius gali
gauti elektros smugj.

2. Naudokite klausos apsaugines priemones.

3.  PrieS montuodami atidziai patikrinkite smuiginj
antgalj, ar jis nenusidévéjes, ar néra jtrikimy
ar pazeidimy.

4.  Tvirtai laikykite jrenginj.

5.  Laikykite rankas toliau nuo sukamuyjy daliy.

6. Batinai jsitikinkite, kad tvirtai stovite.

Jei naudojate jrankj aukstai, jsitikinkite, ar
apacioje néra Zzmoniy.

7. Tinkamas tvirtinimo sukimo momentas gali
skirtis, jis priklauso nuo varzto tipo ir dydzio.
Sukimo momenta patikrinkite verzliarakéiu.

SAUGOKITE SIAS
INSTRUKCIJAS.

A[SPEJIMAS: NELEISKITE, kad patogumas ir
gaminio pazinimas (jgyjamas pakartotinai naudo-
jant) susilpninty griezta saugos taisykliy, taiky-
tiny Siam gaminiui, laikymasi.

Dél NETINKAMO NAUDOJIMO arba saugos taisy-
kliy, kurios pateiktos Sioje instrukcijoje, nesilai-
kymo galima rimtai susizeisti.

VEIKIMO APRASYMAS

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ reguliuodami jrenginj arba tikrindami jo
veikimg visada patikrinkite, ar jrenginys i$jung-
tas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros lizdo.

Jungiklio veikimas

» Pav.1: 1. Gaidukas

MA\PERSPEJIMAS:

. Prie$ jungdami jrenginj visada patikrinkite, ar
jungiklis gerai jsijungia, o atleistas grjzta j padétj
OFF (isjungta).

. Sukimo kryptj keiskite tik jrankiui visiSkai nustojus
suktis. Kei¢iant anksciau galima sugadinti jrankj.

Jungikliu galima pasirinkti eigg pagal arba pries laikro-
dzio rodykle. Jei norite pradéti dirbti su jrankiu, tiesiog
paspauskite Zemesniajg jungiklio dalj, kad suktysi pagal
laikrodzio rodykle, arba virSutinigjg dalj, kad suktysi pries
laikrodzio rodykle. Norédami sustabdyti atleiskite jungikl].

MA\PERSPEJIMAS:

. Pries$ taisydami jrenginj visada patikrinkite, ar jis
iSjungtas, o laido kiStukas - iStrauktas i$ elektros
lizdo.

Tinkamos movos pasirinkimas

Varztams ir verzléms sukti naudokite tik tinkamo
dydzio antgalius. Netinkamo dydzio antgalis gali tapti
nekruopstaus ir nepilno sukimo momento priezastimi ir/
arba sugadinti varztg arba verzle.

Sukimo antgalio jdéjimas ir iSémimas

A PERSPEJIMAS:

. Prie$ montuodami arba nuimdami sukimo ant-
galj, visada patikrinkite, ar jrankis iSjungtas, o
kiStukas iStrauktas i$ elektros lizdo.

» Pav.2: 1. Lizdas 2. Priekalas

Sukimo movai be ,,0" formos Ziedo ir kai$cio

Norédami uzdéti sukimo antgalj, jtaisykite jj ant jrankio priekalo.
Norédami nuimti sukimo antgalj, tiesiog nutraukite jj.

Sukimo movai su ,,0" formos Ziedu ir kai$¢iu
» Pav.3: 1. Lizdas 2.,0" formos Ziedas 3. Kaistis

Uzdékite ,0" formos Ziedg ant sukimo antgalio ir iStraukite
i$ jo kaistj. Jtaisykite sukimo antgalj ant jrankio priekalo
taip, kad jame esanti skylé baty ties priekale esancia skyle.
Prakiskite kaistj pro sukimo antgalio ir priekalo skyles.
Tada sugrazinkite ,0" formos Ziedg j jo pradine padétj
antgalio griovelyje ir jkiSkite kaistj. Jei norite nuimti sukimo
antgalj, laikykités uzdéjimo procedaros atvirk$¢ia tvarka.
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Tvirtai laikydami jrankj uzmaukite sukimo antgalj ant
NAU DOJ I MAS varzto arba verzlés. [junkite jrank] ir verzkite varztg tam

Tinkamas verzimo sukimo momentas kinta priklausomai PASTABA:

nuo varzto rasies ir dydzio, ruo$inio medziagos, j kurj
jis jsukamas ir t.t. Verzimo sukimo momento ir verzimo
laiko santykis parodytas paveiksléliuose.

tinkamg verzimo sukimo momento laikg.

. Verzdami M10 arba mazesnj varztg, atsargiai
spauskite jungiklj, kad nesugadintuméte varzto.

. Laikykite jrankj nukreipe tiesiai j varztg arba

Standartinis varztas

300
250 M20X80
(3/4"X3-1/8")
200 [~
M16X80
150 = (5/8"X3-1/8")

100 7 M12X80
5 (1/2"X3-1/8")
0 // L L 1 1 1
0,5

1 15 2 25 3

Verzimo sukimo momentas (N-m)

Verzimo laikas (S)

vezlg, per daug nespausdami jrankio.

. Jeigu versite varztg ilgiau, nei parodyta paveiks-
léliuose, varztas arba sukimo mova gali bati
persukta, perverzta, sugadinta ir t.t. Prie§
pradédami darba, visuomet atlikite bandomajj
paleidima, kad nustatytuméte tinkama varzto
verzimo laika. Atlikite anskéiau minéta bando-
majj sukima, ypa¢ sukdami varztus, mazesnius
nei M12, kad neturétuméte problemy su sukimo
mova arba varztu ir t.t.

Verzimo sukimo momentg jtakoja daugelis faktoriy,
iskaitant toliau nurodytus. UZzverze varztg, visada dina-
mometriniu raktu patikrinkite sukimo momentsa.

1. Jtampa
. Itampos sumazéjimas sukelia verzimo
sukimo momento sumazéjima.
2. Mova

. Naudojant netinkamo dydZio sukimo mova,
gali sumazéti verzimo sukimo momentas.

. Nusidédéjusi sukimo mova (nusidévéjes
SeSiakampis arba kvadratinis galas) sukelia
verzimo sukimo momento sumazéjima.

3. \Varztas

. Netgi tada, kai sukimo momento koeficientas
atitinka varzto kategorijg, tinkamas verzimo
sukimo momentas skiriasi, priklausomai nuo
varzto skersmens.

Didelio jtempimo varztas

€ 300

z - M16
® 250 = M16(F10T) (5/8")
£ (5/8")

S 200 —

IS

S s M12X80

S (1/2"X3-1/8")
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2 50
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N
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Verzimo laikas (S)

. Netgi tada, kai varzty skesrmuo toks pats,
tinkamas verzimo sukimo momentas skiriasi,
priklausomai nuo sukimo momento koefici-
ento, varzto kategorijos ir varzto ilgio.

4. Nuadojant universaly sujungima arba pailginta
strypa, truputj sumazéja smaginio verzliasukio
verzimo sukimo momento jéga. Kompensuokite §j
sumazeéjima, pasirinkdami ilgesnj sukimo laika.

5.  Sukimo momentg jtakoja jrankio laikymo budas
arba greziamos medziagos, kurig reikia suverzti
varztais, padétis.

TECHNINE PRIEZIURA

APERSPEJIMAS:

. Prie$§ apzitrédami ar taisydami jrenginj visada
patikrinkite, ar jis iSjungtas, o laido kiStukas -
iStrauktas i$ elektros lizdo.

. Niekada nenaudokite gazolino, benzino, tirpi-
klio, spirito arba panasiy medziagy. Gali atsi-
rasti iSblukimy, deformacijy arba jtrakimy.
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Angliniy Sepetéliy keitimas

» Pav.4: 1. Ribos Zymé

Periodiskai iSimkite ir patikrinkite anglinius Sepetélius.
Pakeiskite juos, kai nusidévi iki ribos Zymeés. Laikykite
anglinius Sepetélius Svarius ir laisvai jslenkancius j
laikiklius. Abu angliniai Sepetéliai turéty bati keiCiami
tuo paciu metu. Naudokite tik identiSkus anglinius
Sepetélius.

Jei norite nuimti Sepetéliy laikikliy dangtelius, pasinau-
dokite atsuktuvu. I1Simkite sudévétus anglinius Sepeté-
lius, jdékite naujus ir jtvirtinkite Sepetél; laikiklio dangtelj.
» Pav.5: 1. Sepetélio laikiklio dangtelis 2. Atsuktuvas
Kad gaminys baty SAUGUS ir PATIKIMAS, jj taisyti,
apzidreéti ar vykdyti bet kokig kitg priezitrg ar derinimg
turi jgaliotasis kompanijos ,Makita" techninés priezidros
centras; reikia naudoti tik kompanijos ,Makita" pagamin-
tas atsargines dalis.

PASIRENKAMI PRIEDAI

MAPERSPEJIMAS:

. Su Siame vadove aprasytu jrenginiu ,Makita"
rekomenduojama naudoti tik nurodytus priedus
ir papildomus jtaisus. Jeigu bus naudojami kito-
kie priedai ar papildomi jtaisai, gali bati suzaloti
zmonés. Priedus arba papildomus jtaisus nau-
dokite tik pagal paskirt].

Jeigu norite daugiau suzinoti apie tuos priedus, kreipki-

tés j artimiausiag ,Makita" techninés priezidros centrg.

. Sukimo antgaliai

. Pailgintas strypas

. Universalus sujungimas

PASTABA:

. Kai kurie sgrase esantys priedai gali bati pateikti
irankio pakuotéje kaip standartiniai priedai. Jie
jvairiose $alyse gali skirtis.
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EESTI (Originaaljuhend)

TEHNILISED ANDMED

Mudel TWO0350
Suutlikkus Standardpolt M12 - M22
Suure tdmbetugevusega polt M12 - M16
Kantpesa 12,7 mm
Poorlemissagedus koormuseta (min™) 2000
Lookide arv minutis 2000
Max vaandemoment 350 N°-m
Kogupikkus 283 mm
Netomass 3,0 kg
Kaitseklass =

. Tehnilised andmed véivad riigiti erineda.

Kaal EPTA-protseduuri 01/2014 kohaselt
Ettendhtud kasutamine

Tooriist on ette nahtud poltide ja mutrite kinnitamiseks.

Toiteallikas

Seadet vdib Uhendada ainult andmesildil ndidatud
pingele vastava pingega toiteallikaga ning seda saab
kasutada ainult Uihefaasilisel vahelduvvoolutoitel.
Seadmel on kahekordne isolatsioon ning seega véib
seda kasutada ka ilma maandusjuhtmeta pistikupessa
Ghendatult.

Miira

Tuupiline A-korrigeeritud miratase vastavalt

EN62841-2-2:
Mirardhutase (Lya): 96 dB (A)
Miravéimsustase (Lya): 104 dB (A)
Maaramatus (K): 3 dB (A)

Meie pideva uuringu- ja arendusprogrammi tottu vdidakse tehnilisi andmeid muuta ilma sellest ette teatamata.

Vibratsioon
Vibratsiooni koguvaartus (kolmeteljeliste vektorite
summa) maaratud vastavalt EN62841-2-2:
Tooreziim: fiksaatorite hetkkinnitus todriista tais-
voimsuse korral
Vibratsioonitase (an): 11,5 m/s’
Maaramatus (K): 1,5 m/s’

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) on mdddetud kooskdlas standardse kat-
semeetodiga ning seda vdib kasutada Ghe seadme
vordlemiseks teisega.

MARKUS: Deklareeritud vibratsiooni koguvaartust
(-vaartuseid) vdib kasutada ka mirataseme esma-
seks hindamiseks.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartuseid)
on mdddetud kooskdlas standardse katsemeetodiga
ning seda voib kasutada Gihe seadme vordlemiseks
teisega.

MARKUS: Deklareeritud miira vaartust (vaartu-
seid) vdib kasutada ka mirataseme esmaseks
hindamiseks.

A HOIATUS: Vibratsioonitase véib elektritos-
riista tegelikkuses kasutamise ajal erineda dekla-
reeritud vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutus-
viisidest ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus

toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki

AHOIATUS: Kasutage kérvakaitsmeid.

A HOIATUS: Miiratase v&ib elektritooriista tege-
likkuses kasutamise ajal erineda deklareeritud
vaartus(t)est olenevalt tooriista kasutusviisidest
ja eriti toodeldavast toorikust.

AHOIATUS: Rakendage operaatori kaitsmi-
seks kindlasti piisavaid ohutusabindusid, mis
pohinevad hinnangulisel miiratasemel tegelikus
toosituatsioonis (vottes arvesse tooperioodi koiki
osasid, néiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikaigul, lisaks tooajale).

osasid, naiteks korrad, kui seade liilitatakse vilja
ja seade tootab tiihikdigul, lisaks tooajale).

Vastavusdeklaratsioon

Ainult Euroopa riikide puhul
Vastavusdeklaratsioonid on selle juhendi A-lisas.
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Uldised elektritooriistade

ohutushoiatused

AHOIATUS: Lugege labi koik selle elektritdo-
riistaga kaasas olevad ohutushoiatused, juhised,
joonised ja tehnilised andmed. Jargnevate juhiste
eiramine voib pdhjustada elektrildogi, sttimise ja/voi
raske kehavigastuse.

Hoidke edaspidisteks viide-
teks alles koik hoiatused ja
juhtnoorid.

Hoiatustes kasutatud termini ,elektritdoriist” all pee-

takse silmas elektriga t66tavaid (juhtmega) elektritdo-
riistu voi akuga tootavaid (juhtmeta) elektritdoriistu.

Lookmutrivotme ohutusnouded

1. Hoidke mootortdoriista isoleeritud kdepideme-
test, kui on oht, et kinnitusvahend vo6ib puudu-
tada varjatud juhtmeid voi tooriista toitejuhet.
Kinnitusvahendi kokkupuude elektrijuhtmega véib
pingestada tdoriista avatud metallosasid, mille
tulemusel voib operaator saada elektril6ogi.

2. Kasutage kuulmiskaitsmeid.

3.  Enne paigaldamist kontrollige 166kpadrunit
hoolikalt kulumise, pragude voi kahjustuse
suhtes.

4. Hoidke tooriistast kindlalt kinni.

5. Hoidke kded eemal poorlevatest osadest.

6. Veenduge alati, et teie jalgealune oleks kindel.
Kui tootate korguses, siis jalgige, et teist all-
pool ei viibiks inimesi.

7.  Oige pingutusmoment véib erineda séltuvalt
poldi liigist voi suurusest. Kontrollige pingu-
tusmomenti piirmomendimutrivétmega.

HOIDKE JUHEND ALLES.

A HOIATUS: ARGE UNUSTAGE jargida toote
ohutusnoudeid mugavuse voi toote (korduskasu-
tamisega saavutatud) hea tundmise tottu.

VALE KASUTUS v6i kasutusjuhendi ohutuseeskir-
jade eiramine voib pohjustada tervisekahjustusi.

FUNKTSIONAALNE KIRJELDUS

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et todriist oleks
enne reguleerimist ja kontrollimist vélja lilitatud
ja vooluvdrgust lahti ihendatud.

Liiliti funktsioneerimine

» Joon.1: 1. Luliti paastik

AETTEVAATUST:

. Kontrollige alati enne tddriista vooluvérku Gihenda-
mist, kas |Uliti padstik funktsioneerib nduetekohaselt
ja liigub lahtilaskmisel tagasi véljallilitatud asendisse.

. Muutke pd6rlemise suunda vaid siis, kui tooriist
on taielikult seiskunud. Enne to6riista seiskumist
suuna muutmine voéib tédriista kahjustada.

Luliti on reverseeritav ning sellega saab reguleerida pddrlemist
nii pari- kui ka vastupéeva. Tooriista kaivitamiseks tommake
lihtsalt luliti padstiku alumist osa péripéeva vdi selle lemist osa
vastupaeva. Seiskamiseks vabastage luliti paastik.

AETTEVAATUST:

. Kandke alati enne tddriistal mingite tddde teos-
tamist hoolt selle eest, et see oleks valja lilita-
tud ja vooluvdrgust lahti Ghendatud.

Oige sokli valimine

Kasutage poltide ja mutrite jaoks alati dige suurusega soklit. Vale
suurusega sokli kasutamisel on tagajarjeks ebatapne ja ebalht-
lane vaandemoment keeramisel ja/véi poldi voi mutri kahjustus.

Sokli paigaldamine v6i eemaldamine

AETTEVAATUST:

. Kandke alati hoolt selle eest, et tooriist oleks
enne sokli paigaldamist voi eemaldamist valja
lulitatud ja vooluvérgust lahti Gthendatud.

» Joon.2: 1. Sokkel 2. Hoidik

lima O-rénga ja tihvtita sokli kohta

Sokli paigaldamiseks suruge see tdoriistal oleva hoidiku
otsa, kuni see kohale fikseerub.
Sokli eemaldamiseks tdmmake see lihtsalt ara.

0O-ronga ja tihvtiga sokli kohta
» Joon.3: 1. Sokkel 2. O-rdngas 3. Tihvt

Liikake O-réngas soklis olevast soonest valja ja eemal-
dage soklist tihvt. Asetage sokkel seadmel olevale
hoidikule, nii et soklis olev ava jaab hoidikus oleva avaga
kohakuti. Torgake tihvt labi soklis ja hoidikus oleva ava.
Seejarel viige O-rongas tagasi algasendisse sokli soo-
nes, et see hoiaks tihvti kinni. Sokli eemaldamiseks jar-
gige paigaldamise protseduuri vastupidises jarjekorras.
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TOORIISTA KASUTAMINE

Oige vaandemoment keeramisel véib varieeruda,
sbltuvalt poldi tliubist ja suurusest, kinnitatava detaili
materjalist jms. Vaandemomendi ja kinnitusaja suhe on
toodud joonistel.

Standardpolt
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Keeramisaeg (S)
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Keeramisaeg (S)

Hoidke toériista kindlas haardes ja asetage sokkel poldi
voi mutri otsa. Lilitage t&oriist sisse ja asuge keerama,
kasutades Giget kinnikeeramisaega.

MARKUS:

. M12 voi vaiksema kruvi keeramisel reguleerige
ettevaatlikult lllitile avaldatavat survet, et valtida
kruvi kahjustamist.

. Hoidke td6riista poldi v6i mutriga tapselt Gihel
joonel, rakendamata todriistale ligset survet.

. Kui keerate polti kauem kui joonistel naidatud,
voib tagajarjeks olla poldi vdi sokli Ulepinguta-
mine, kahjustus vms. Enne t66 alustamist tehke
alati proovikeeramine, et teha kindlaks poldi
jaoks sobiv keeramisaeg. Eriti M12-st suurema
poldi puhul tehke eespool kirjeldatud proovikee-
ramine, et valtida probleeme sokli voi poldiga
vms.

Kinnikeeramiseks kuluvat aega méjutavad mitmesu-
gused tegurid, sealhulgas jargmised. Parast kinnikee-
ramist kontrollige diinamomeetrilise vétme abil alati
vaandemomenti.

1.  Pinge
. Pingelangus pdhjustab vdandemomendi
vahenemise.
2. Sokkel

. Vale suurusega sokli kasutamine pdhjustab
vaandemomendi véhenemise.

. Kulunud sokkel (kuuskant- vdi nelikantotsa
kulumine) pbhjustab vadndemomendi
vahenemise.

3.  Polt
. Isegi kui vaandekoefitsient ja poldi klass on

samad, soltub dige vddndemoment keerami-
sel poldi labimdddust.

. Isegi kui poltide labiméddud on samad, sél-
tub dige védndemoment keeramisel vaande-
koefitsiendist, poldi klassist ja pikkusest.

4. Universaalliigendi voi pikenduslati kasutamine
vahendab ménevorra [66kmutrivétme keeramis-
joudu. Kompenseerimiseks kasutage keeramisel
pikemat aega.

5.  Todriista voi materjali hoidmise viis ja sissemine-
kunurk méjutavad vaandemomenti.

HOOLDUS

MAETTEVAATUST:

. Kandke alati enne kontroll- véi hooldustoimin-
gute teostamist hoolt selle eest, et tdoriist oleks
valja lulitatud ja vooluvérgust lahti Ghendatud.

. Arge kunagi kasutage bensiini, vedeldit, alkoholi
ega midagi muud sarnast. Selle tulemuseks vdib
olla luitumine, deformatsioon v&i pragunemine.
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Sisiharjade asendamine

» Joon.4: 1. Piirmargis

Vétke valja ja kontrollige siisiharju regulaarselt.
Asendage sisiharjad uutega, kui need on kulunud
piirmargini. Hoidke sisiharjad puhtad, nii on neid lihtne
oma hoidikutesse libistada. Mélemad susiharjad tuleb
asendada korraga. Kasutage ainult identseid susiharju.
Kasutage harjahoidikute kaante eemaldamiseks kruvi-
keerajat. Votke arakulunud sisiharjad vélja, paigaldage
uued ning kinnitage harjahoidikute kaaned tagasi oma
kohale.

» Joon.5: 1. Harjahoidiku kate 2. Kruvikeeraja

Toote OHUTUSE ja TOOKINDLUSE tagamiseks tuleb
vajalikud remontté6d, muud hooldus- ja reguleerimis-
t60d lasta teha Makita volitatud teeninduskeskustes.
Alati tuleb kasutada Makita varuosi.

VALIKULISED TARVIKUD

AETTEVAATUST:

. Neid tarvikuid ja lisaseadiseid on soovitav kasu-
tada koos Makita todriistaga, mille kasutamist
selles kasutusjuhendis kirjeldatakse. Muude
tarvikute ja lisaseadiste kasutamisega kaasneb
vigastada saamise oht. Kasutage tarvikuid ja
lisaseadiseid ainult otstarvetel, milleks need on
ette néhtud.

Saate vajadusel kohalikust Makita teeninduskeskusest
lisateavet nende tarvikute kohta.

. Soklid
. Pikenduslatt
. Universaalliigend

MARKUS:

. Méned nimekirjas loetletud tarvikud vdivad kuu-
luda standardvarustusse ning need on lisatud
tooriista pakendisse. Need voivad riikide 16ikes
erineda.
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PYCCKWW (OpuruHanbHble MHCTPYKLWK)

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb TWO0350
MpounssoanTENbLHOCTHL CraHaapTHbIN GonT M12 - M22
BbICOKONPOYHBbIN GonT M12 -M16
KBappaTHbIi XBOCTOBUK 12,7 Mm
Uncro 060poToB Ges Harpyski (MuH ') 2000
YaapoB B MUHYTY 2000
MakcumanbsHoe ycunue 3aTsikku 350 H'm
O6uwasn gnuHa 283 MM
Bec HeTTO 3,0 kr
Knacc 6esonacHocTn =

. Bnarogaps Hallen NoCTOsIHHO AeNCTBYOLLEN NporpaMMe nccrnefoBaHui U pa3paboTok ykasaHHble 34ech
TeXHWYEeCKNe XapakTepUCTUKN MOTYT BbiTb M3MeHeHbl 6e3 NpeaBapUTENbHOMO YBEAOMIEHNUS.
. TexHn4eckne xapakTepUCTUKN MOTYT pasnnyaTbCs B 3aBUCUMOCTU OT CTPaHbI.

. Macca B cooTtBeTcTBUM C Npoueayponn EPTA 01/2014

HasHaueHue
WHCTPYMEHT NpefHasHayveH Ans 3aTskku 60NToB U raek.

MuTtaHune
MoakntovaiTe faHHbIA UHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY UCTON-
HUKY NUTaHWUS, HaNpshkeHWe KOTOPOro COOTBETCTBYET Hanpsi-
KEHUIO, yKa3aHHOMY Ha nacrnopTHoun Tabrnuyke. MHCTpyMeHT
npefHasHayeH Ans paboTbl OT UCTOYHWKA OAHOA3HOMO
nepeMeHHoro Toka. OH MMeeT ABOVHYIO M30MSLMIO U NO3-
TOMY MOXET MOAKIIo4aTLCS K po3eTkam Ges 3asemneHus.
Lym
TUNWYHBI YPOBEHL B3BELLEHHOTO 3BYKOBOTO iABMNEHMS!
(A), nsmepeHHsbIii B cooTBeTcTBUM ¢ EN62841-2-2:
YpoBeHb 3BykoBOro Aaenenuns (Lya): 96 b (A)
YpoBeHb 3ByKkOBOW MOLLHOCTY (Lya): 104 A6 (A)
MorpewwHocTb (K): 3 a6 (A)

NMPUMEYAHUE: 3asiBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUsi LyMa U3MepeHo B COOTBETCTBUUN CO
CcTaHAapTHOW METOAMKON UCNbITaHUIA U MOXET BbiTb
MCMONb30BaHO AN CPaBHEHWS UHCTPYMEHTOB.

NMPUMEYAHMUE: 3asBneHHoe 3Ha4YeHne pacnpo-
CTpaHeHUst LyMa MOXHO Takxe UCronb3oBaTh AN
npefABapuTenbHbIX OLIEHOK BO3AENCTBUS.

A OCTOPOXHO: WUcnonbayiTe cpeacTea
3aWnTLI cnyxa.

A OCTOPOXHO: PacnpocTpaHeHue wyma Bo
BpeMsi haKTUYECKOro NCMOSb30BaHUS 3MEKTPO-
VMHCTPYMEHTa MOXET OTfIMYaThCS OT 3asiBNIEHHOro
3Ha4YeHUsi B 3aBUCMMOCTM OT cnoco6a npumeHe-
HUSA UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTU OT TUna obpa-
GaTbiBaeMon aeTanm.

A OCTOPOXHO: O6szatentHo onpegenuTe
Mepbl 6e3onacHOCTM AN 3alWKUThl onepaTopa,
OCHOBaHHble Ha OLieHKe BO31eICTBUSA B pearnb-
HbIX YCIOBUSIX MCNONb30BaHUs (C y4eTOM Bcex
3TanoB paboyero LMKNa, TaKMX Kak BbIKIIO-
YyeHMe MHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpysku n
BKJIlOYEHMe).

Bubpauusa
CyMmapHoe 3HayeHve Bubpauum (CyMma BEKTOPOB Mo
TpeM ocsim) onpeaensieTcs No cneayLmm napave-
Tpam EN62841-2-2:
Pabounin pexxvm: TBepaas 3aTskka Kpernex-
HbIX AeTanew npu MakcMmanbHON MOLLHOCTH
VHCTPYMEHTa
PacnpocTpaHeHve Bubpauum (a,): 11,5 w/c?
MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

NMPUMEYAHMUE: 3asiBneHHoe obLuee 3HayeHne pac-
npocTpaHeHns BUbpaumm n3amMepeHo B COOTBETCTBUM
CO CTaHAapTHOW MEeTOAMKOMN UCTIbITAaHWUI U MOXET
6bITb MCMONB30BAHO AN CPaBHEHUS UHCTPYMEHTOB.
NMPUMEYAHME: 3assneHHoe obuiee 3HaYeHne

pacnpocTpaHeHus BUGpaLmm MOXHO Takxe UCnosib-
30BaTb AMNs NpeaBapuTesibHbIX OLEHOK BO3AENCTBYS.

A OCTOPOXXHO: PacnpocTtpaHeHue Bubpa-
UMK Bo BpeMs hakTMYeCKoro UCnonbL3oBaHUsA
3NEKTPOMHCTPYMEHTA MOXET OTNMYaTLCS OT 3asB-
rleHHOro 3Ha4eHUsi B 3aBUCMMOCTHU OT cnocoba
NPUMeHEeHUs1 UHCTPYMEHTa U B 0COGEHHOCTHU OT
Tuna obpabaTbiBaeMow geTanu.

A OCTOPOXHO: O6szatenuHo onpegenuTe
Mepbl 6€30NacHOCTU ANs 3alWmThl onepaTopa,
OCHOBaHHbIE Ha OLleHKe BO3AeNCTBUS B pearb-
HbIX YCIIOBUSIX MCNOMb30BaHUA (C y4ETOM BCeX
3TanoB pa6oyero LMKNMa, TaKUX Kak BbIKII0-
YeHue UHCTPYMeHTa, paboTa 6e3 Harpy3ku u
BKITHOYEHUE).

D,eKnapauMM O COOTBETCTBUMU

Tonbko dns eeponelickux cmpaH

[eknapauuu 0 COOTBETCTBUM BKIOYEHbI B MpunoxeHne
A K HacTosiLLLeMy PyKOBOACTBY MO dKCMnyaTaLmu.
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O6Lue pekomeHAALMU NO

TexHuKe 6e3onacHocTu Ans

OMNMUCAHUE
®YHKLMOHUPOBAHUA

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A OCTOPOXXHO: OznakombTech co Bcemm
npeAcTaBneHHbIMA MHCTPYKLMUSIMUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTH, YKasaHMAMM, UNNIOCTPALMAMN

W TEXHUYECKUMM XapaKTepucTUKamu, npuna-
raeMbIMM K JAHHOMY 3MIEKTPOMHCTPYMEHTY.
HecobntoaeHve kaknx-nmbo MHCTPYKLUMIA, yKasaHHbIX
HDKE, MOXXET NPUBECTM K NMOPaKEHUIO AMEKTPUHECKUM
TOKOM, NoXapy W/Wunm cepbesHoii TpaBMe.

CoxpaHuTe GpoLUIOPY C UHCTPYK-
LUAMM N peKkoMeHAauMaMu ansa
AanbHeunLwero MCNoNb30BaHUA.

TepMuH "anekTPONHCTPYMEHT" B NpeaynpexaeHnsx OTHO-
CUTCS KO BCEMY MHCTPYMEHTY, paboTatoLemy ot ceTu (¢
NpPOBOAOM) UMW Ha akkymynsTopax (6e3 nposoaa).

Mepbi 6e3onacHOCTM Npu

3KCMnyaTauMm yaapHoro ramkosepra

1. Ecnu npu BbinonHeHuu paboT cywecTsyeT
PUCK KOHTaKTa Kpenexa CO CKPbITOW 3rek-
TPONpPOBOAKOW NI COGCTBEHHbIM LUHYPOM
NUTaHWA, AePXUTE ANEKTPOMHCTPYMEHT 3a
cneuunanbHoO NpegHa3HavyeHHbIe M30NMPOBaH-
Hble NoBepXHOCTU. KOHTaKT ¢ NpoBoAoM noj
HanpsbkeHnem npmeeaeT K TOMy, 4TO MeTanm-
Yeckvie AeTanv MHCTpyMeHTa Takke 6yayT noa
HanpsbkeHeMm, YTo NpUBEAET K NOpaXxeHuio one-
paTopa 3neKTpU4eCckUM TOKOM.

2. Ob6s3aTenbHO MCNONb3yNTe CPEACTBA 3aLUThI CnyXa.

3. TMepea akcnnyaTtauuen TwaTenbHO oCMOTpUTE
yAapHYo ronoBKy u yéeamutecb B OTCYTCTBUM
TPELUMH UK NOBPEXAECHUN.

4.  Kpenko AepXuTe UHCTPYMEHT.

5. Pyku fOMmKHbI HAXOANTBLCS Ha PacCTOAHUM OT
BpalLaloLWmnXca aeTanen.

6. MMpu BbINonHeHUn paboT Bceraa 3aHMManTe
ycToW4YMBOE NonoxeHue.

Mpu ncnonb3oBaHMN MHCTPYMEHTA Ha BbiCOTe
yb6eautecb B OTCYTCTBUM NioAeN BHU3Y.

7. Tpebyemoe ycunue 3aTsKKU MOXET OTNu-
YaTbCH U 3aBMCUT OT TUMNA U pa3mepa GonTa.
MpoBepbTe ycunue 3aTsHkKv NpyU NOMOLLMU
AVHaAMOMETPUYECKOTro KItoya.

COXPAHUTE OAHHbIE
MHCTPYKUUN.

A OCTOPOXHO: HE BONYCKAWTE, 4to6hi
yAOGCTBO UNU ONbIT 3KCNyaTauum 4aHHOro
ycTpoMncTBa (Mony4yeHHbIW OT MHOrOKpaTHOro
M“cnonb3oBaHUA) AOMUHUPOBANU Hapg CTPOrMM
COGH}OAeHMeM npaBun TeXHUKU 6e3onacHocTun
npu obpalleHnn ¢ ITUM YCTPONCTBOM.
HEMPABUIIbHOE UCMNOJNIb30OBAHUE uHcTpy-
MeHTa Unu HecobGntofeHne NpaBuUn TEXHUKK Ge3-
ONMacHOCTMH, YyKa3aHHbIX B AaHHOM pykoBoACTBe,
MOXET NPUBECTU K TSXENOoW TpaBme.

ABHUMAHUE:

. Mepen NpoBeAEHWNEM PEryniMpoBKY MU Npo-
BEPKU paGOTbI MHCTpYMEHTa Bcerga npoee-
psIiTe, YTO UHCTPYMEHT BbIKITHOYEH, @ LUHYP
nuTaHnsa BbIHYT n3 pOBeTKVI.

[dencTtBue BbIKNovaTens

» Puc.1: 1. KypkoBbil Bblkntoyatens

ABHUMAHMUE:

. Mepep BkNOYEHNEM UHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
BCeraa NpoBepsinTe, YTO TPUITEPHbIN nepe-
KnoyaTenb pabotaeTt Hagnexalumm o6pa3om u
BO3BpaLlaetcs B nonoxexve "BbIKI", ecnu ero
OTNYCTUTL.

. M3ameHsTe HanpaBneHne BpaLleHns TONbKO
Toraa, Koraa MHCTPYMEHT MOMHOCTbIO OCTaHO-
BuTCA. IaMeHeHne HanpaBneHus nepen octa-
HOBKOW MHCTPYMEHTa MOXET NPUBECTU K ero
nosiomKe.

Mepekntoyatenb SBNSETCS peBEPCUMBHBLIM U obecne-
YMBaET BpaLLEHWe Mo YacoBOW CTPESKe U NPOTUB
4acoBoW cTpenku. [Ans 3anycka UHCTPYMEHTa NpocTo
HaXXMUTE HUXHIOK YacTb TPUITEPHOTO NEPEKTHO-
yaTens Ans BpaLeHUs Mo YacoBOW CTPENKe Unu
BEPXHIOK 4acTb A1 BPaLLEHWs NPOTHB YaCoBOM
cTpenku. OTNyCTUTE TPUITEPHbIN NEPEKoYaTenb ANs
OCTaHOBKMU.

MOHTAX

ABHUMAHME:

. Mepen npoBeaeHnem kakmx-nmbo paboT ¢
VNHCTPYMEHTOM BCeraa npoBepsnTe, YTO MHCTPY-
MEHT BbIKITIOYEH, @ LIHYP NUTaHUs BbIHYT 13
pO3eTKM.

Bbi60p NpaBUNLHOro rHe3pa

Bceraa ncnonbayiite rHe3no Haanexatlero pasmepa
npu pabote ¢ 6ontamu v raikamu. Micnonb3oBaHne
rHesfa HeHagnexallero paamepa npuBefeT K HeTou-
HOMY M HenocneaoBaTenbHOMY KpyTSLLEeMY MOMEHTY
3aTsHKKU U/MNK noBpexaeHuo 6onTa unu ramku.

YcTtaHOBKa Unu cHATUe rHe3pa

ABHUMAHMUE:

. I'Iepe,u, yCTaHOBKOVI WUnn CHATMEeM rHesga, Bcerga
nposepﬂﬁTe, YTO MHCTPYMEHT BbIKIOYEH, a
LUHYP BbIHYT U3 PO3ETKM 3MEKTPONUTAHUS.

» Puc.2: 1.[lHe3mo 2. MaTtka
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[ns rHe3na 6e3 ynioTHUTENbLHOIO
Konbua u wrudTa

YTtobbI YCTaHOBWUTbL rHE340, BoaBUTe €ro B NATKY
WHCTpyMeEHTa 40 6ﬂ0KI/IpOBKI/I Ha mecTe.
YT06bI CHATbL rHE30, MPOCTO BbITAHUTE €ro.

OnarHespac YNNOTHUTEINbHbIM

KONbLOM U WTUcToM

» Puc.3: 1.[lHe300 2. YNnoTHUTENbHOE KombLOo
3. Wrundpt

BbIHbTE yNNoTHUTENBHOE KOMbLIO U3 KaHaBKW B rHe3ae
1 yaanuTe WndT 13 rHe3ga. HageHste rHesno Ha
NATKY MHCTPYMEHTa TaknuM o6pasoM, YToGbl 0TBEPCTUE
B rHe3e 6bINo COBMELLEeHO C OTBEPCTUEM B NSTKE.
BcTaBbTe WTUMT B OTBEPCTHE B THE3AE U B MSATKE.
3aTem NoBepHUTE YNNOTHUTENBHOE KOMbLIO B NEPBOHA-
YarnibHoe MoMnoXeHue B kaHaBKy rHe3aa Ans ukcaumm
wrudTa. [Ins CHATUA rHe3Aa BbINONHWUTE NpoLeaypy
yCTaHOBKM B 06paTHOM nopsake.

SKCIMIYATAUUA

CoOTBETCTBYIOLLMI KPYTALLMA MOMEHT 3aTSXKKN MOXET
OTNIMYaTbLCS B 3aBUCUMOCTM OT TUNa UK pa3mepa
6onTta, MmaTtepuana 3akpennsemon paboyen getanm

1 T.4. COOTHOLLEHME MeXay KPYTALMM MOMEHTOM
3aTSHKKU U BPEMEHEM 3aTSDKKM MOKa3aHO Ha PUCYHKaX.

CtaHgapTHbI 6onT
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Kpenko yaepXxmeaa UHCTPYMEHT, HajeHbTe rHe3qo Ha
6onT unn ranky. Bkniounte MHCTPYMEHT 1 ocyLlecTeuTe
3aTAXKY B COOTBETCTBMU C Haanexauwmm BpemeHem
3ATAXKKN.

NMPUMEYAHUE:

. [Mpu 3aBUHYMBaHMM BUHTa M12 nnu meHbLue
OCTOPOXHO NoApPerynupyiTe AaBrneHne Ha
NYCKOBOW MeXaHW3M Tak, 4To6bl He NOBpeaUTL
BUVHT.

. [lepxute UHCTPYMEHT HanpaBneHHbIM NPSIMO Ha
60onT nnu rariky 6e3 npyknagbiBaHUs U3NULLHEro
[aBMNEeHNs HA UHCTPYMEHT.

. Ecnu Bbl 3aBMHYMBaeTe 60nT B TeyeHve Bpe-
MeHW, bonbLuero, YeM ykasaHHOE Ha PUCYHKaX,
BO3MOXHbI NepeHanpsixeHne, nospexaeHne n
T.4. 6onTa unu ranku. MNMepen Havanom Bawen
paboTbl Bcerga BbINOMHAMTE NpobHYto onepa-
LMo Ans onpeaeneHunsi NpaBUMbHOIO KPYTSLLETO
MoMeHTa ans Bawero 6onta. B ocobeHHoCcTN
nns 6onTa, oTNMYHOro ot M12, BeinonHsanTe
BblLLIEyKa3aHHYI0 NPoGHY0 onepauuio ans
npeaoTBpaLleHVs MONOMKM rHe3aa unm 6onta un
T.0.

KpyTALWMIA MOMEHT 3aTSXKKM 3aBUCUT OT MHOXECTBa
pasnuuHbIX hakTopoB, BKMovas cneayollee. Mocne
3aTSKKK, NPOBEPSAIATE KPYTALLMIA MOMEHT C MOMOLLbIO
TapupoBaHHOrO Krtoya.
1. HanpsbxeHue
. MapeHve HanpsixeHe NPpUBEAET K CHMKe-
HWIO KPYTSLLEro MOMEHTA 3aTsKKU.
2. MHe3no
. HecobniogeHune ncnonb3oBaHus rHe3aa Haa-
nexaliyero Tuna npuBeaeT K yMeHbLLEHIO
KPYTALLEro MOMEHTa 3aTSDKKU.
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. M3HoLeHHOoe rHe3ao (M3HOC Ha LecTUrpaH-
HOM KOHL|e 1N KBaApaTHOM KOHLE) Npu-
BeJET K YMEHbLUEHMIO KPYTSLLEro MOMeHTa
3aTSHKKN.

3. bBont
. [axe HecMOoTpsi Ha TO, YTO KO3 PULINEHT

KPYTALLEero MoOMeHTa 1 knacc 6onTa oanHa-
KOBbI, COOTBETCTBYIOLLMIA KPYTALLMIA MOMEHT
3aTskKM ByaeT pasnnyHbIM B 3aBUCUMOCTY
oT AvameTpa GonTa.

. [axe HecMOTps Ha To, YTO AnameTpbl 6on-
TOB OAVHAKOBbI, COOTBETCTBYIOLLMI KPYTS-
LM MOMEHT 3aTshkku ByAeT pasnuyHbIM B
3aBVNCUMMOCTM OT Ko3adhdMLMEHTa KPYTALLEro
MOMEHTa, kKnacca v AnuHel 6onTa.

4. Vicnonb3oBaHve yHMBEPCANbHOrO LWapHMpa unm
YANUHWUTENbHOTO CTEPXHS B HEKOTOPOW CTENeHU
YMeHbLLAEeT CUMy 3aTsHKKW YAapHOro pyYHOro
raiikoBepTa. OTO MOXHO KOMMEHCUPOBaTb NyTem
YBENMUYEHNS BPEMEHW 3aTSKKU.

5. Cnocob yaep»aHusi MHCTPYMeHTa Unu maTtepuana
B MOSNOXEHWUMN KPereHus NMoBuseT Ha KpyTALLMIA
MOMEHT.

TEXOBCNYXXUBAHUE

ABHUMAHME:

. Mepen npoBepkow nun NposefeHnem Texobeny-
XnBaHusa ybeanTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKMIO-
YeH, a Tekep OTCOeAVHEH OT PO3ETKN.

. 3anpelyaeTtca UCNonb3oBaTh GEH3NH, MUrPOVH,
pacTBopuTEnb, CANPT U T.N. TO MOXET npuBe-
CTV K U3MeHeHuto LiBeTa, AedopmaLimm 1 nosis-
TIEHUIO TPELLVH.

3ameHa YronbHbI OK

» Puc.4: 1. OrpaHnunTenbHas meTka

PerynsipHo BbIH/MaWTe 1 NPOBEPANTE YrofbHbIE LLETKN.
3ameHsnTe nx, eCnmn OHW N3HOLLEHbI A0 OrPaHNYnTENb-
HOM 0TMeTKkU. CoAepXUTE YromnbHbIE LLIETKU B YUCTOTE U
B CBOGOAHOM 1151 CKOMNBXEHUS B AiepXKaTensix nonoxe-
Huw. MNpun 3ameHe Heo6X0aMMO MeHsiITb 06€e yronbHble
LLIeTKN OfHOBPEMEHHO. Vcnonb3yiiTe TONbKO OfMHaKo-
Bbl€ YronbHble LLETKN.

Vcnonb3yiite 0TBEPTKY ANS CHATUS KPbILLEK LLEeT-
Koaepxarenei. /3Bneknte N3HOLWEHHbIE Yronb-

Hbl€ LLETKW, BCTABLTE HOBbIE U 3aKPYTUTE KPbILLKU
LieTkofgepxartenen.

» Puc.5: 1. Konnayok gepxartens wetku 2. OTBepTka

[Onsa o6ecnedyeHns BESOMACHOCTU n
HAOEXXHOCTW obopyanosaHus, peMoHT, noboe apy-
roe TexobcnyxvBaHue Unu perynupoBky Heobxoanumo
npov3BoANTb B YMOMHOMOYEHHBIX CEPBUC-LIEHTPax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHnMeM TOMIbKO CMEHHbIX YacTen
npoussoacTea Makita.

AOMNOJNIHUTEJbHbIE

NMPUHAONIEXXHOCTWU

ABHUMAHUE:

. 3TV NPYHaANEeXHOCTU NN HacaaKu peko-
MeHyeTCs UCMOoSb30BaTb BMECTE C BaLUUM
MHCTpyMeHTOM Makita, onncaHHbIM B JaHHOM
pykoBogcTee. Micnonb3oBaHue kakux-nmbo
OPYrvX NPUHAANEXHOCTEN NN HAacagoK MOXET
NpPeACTaBnsTb ONACHOCTb MNOMyYeHUsI TPaBM.
Vcnonb3yinTe NpuHagnexHoCcTb Unv Hacaaky
TOSbKO MO YKa3aHHOMY HasHau4eHuio.

Ecnu Bam Heo6xoanMo cogencTBue B NOyYeHun
OOMNONHUTENBHOM MHbopMaLMK MO 3TUM NPUHAOTIEXHO-
CTSIM, CBSXKUTECb CO CBOMM MECTHbIM CEPBUC-LIEHTPOM
Makita.

. [He3pa

. YANUHUTENbHBIV CTEPXEHb

. YHuBepcanbHbIN WapHUp

NPUMEYAHME:

. HekoTopble anemMeHTbl cnucka MOryT BXOAUTb B
KOMMJIEKT MHCTPYMEHTa B Ka4eCcTBe CTaHaapT-
HbIX I'IpMCI'IOCOﬁJ'leHMVI. OHun MOTYT OTNM4aTbCA B
3aBMCUMOCTHM OT CTpaHbl.
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