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ORIGINAL INSTRUCTIONS
PRODUCT SAFETY

GENERAL POWER TOOL SAFETY
WARNINGS

WARNING! Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with this

power tool. Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.
The term ‘power tool"in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.
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WORK AREA SAFETY

Keep work area clean and well lit. Cluttered or dark areas
invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases or
dust. Power tools create sparks which may ignite the
dust or fumes.

Keep children and bystanders away while operating a
power tool. Distractions can cause you to lose control.

ELECTRICAL SAFETY
Power tool plugs must match the outlet. Never modify the
plug in any way. Do not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs and matching
outlets will reduce risk of electric shock.
Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your body is
earthed or grounded.
Do not expose power tools to rain or wet conditions. Water
entering a power tool will increase the risk of electric
shock.
Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool. Keep cord away
from heat, oil, sharp edges or moving parts. Damaged or
entangled cords increase the risk of electric shock.
When operating a power tool outdoors, use an extension cord
suitable for outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor use
reduces the risk of electric shock.
If operating a power tool in a damp location is unavoidable,
use a residual current device (RCD) protected supply. Use
of an RCD reduces the risk of electric shock.

. PERSONAL SAFETY

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool. Do not use a power
tool while you are tired or under the influence of drugs,
alcohol or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious personal
injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust mask,
non-skid safety shoes, hard hat, or hearing protection
used for appropriate conditions will reduce personal
injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure the switch is in
the off-position before connecting to power source and/
or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying
power tools with your finger on the switch or energising
power tools that have the switch on invites accidents.

Remove any adjusting key or wrench before turning the

power tool on. A wrench or a key left attached to a
rotating part of the power tool may result in personal
injury.

Do not overreach. Keep proper footing and balance at all
times. This enables better control of the power tool in
unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose clothing or jewellery.
Keep your hair and clothing away from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught in
moving parts.

If devices are provided for the connection of dust extraction
and collection facilities, ensure these are connected and
properly used. Use of dust collection can reduce dust-
related hazards.

Do not let familiarity gained from frequent use of tools
allow you to become complacent and ignore tool safety
principles. A careless action can cause severe injury
within a fraction of a second.

POWER TOOL USE AND CARE

Do not force the power tool. Use the correct power tool for
your application. The correct power tool will do the job
better and safer at the rate for which it was designed.

Do not use the power tool if the switch does not turn it on
and off. Any power tool that cannot be controlled with
the switch is dangerous and must be repaired.
Disconnect the plug from the power source and/or remove
the battery pack, if detachable, from the power tool before
making any adjustments, changing accessories, or storing
power tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children and do
not allow persons unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool. Power tools are
dangerous in the hands of untrained users.

Maintain power tools and accessories. Check for
misalignment or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the power tool’s
operation. If damaged, have the power tool repaired before
use. Many accidents are caused by poorly maintained
power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly maintained
cutting tools with sharp cutting edges are less likely to
bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in
accordance with these instructions, taking into account
the working conditions and the work to be performed. Use
of the power tool for operations different from those
intended could result in a hazardous situation.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free
from oil and grease. Slippery handles and grasping
surfaces do not allow for safe handling and control of
the tool in unexpected situations.

SERVICE

Have your power tool serviced by a qualified repair person
using only identical replacement parts. This will ensure
that the safety of the power tool is maintained.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR
ROUTER

Hold the power tool by insulated gripping surfaces only,
because the cutter may contact its own cord. Cutting a
"live" wire may make exposed metal parts of the power



tool "live" and could give the operator an electric shock.

b) Use clamps or another practical way to secure and support

the workpiece to a stable platform. Holding the work by

your hand or against the body leaves it unstable and may

lead to loss of control.

SYMBOLS

To reduce the risk of injury, user must read
instruction manual

A\

COMPONENT LIST

Warning

Wear ear protection

Wear eye protection

Wear dust mask

o] ® @

Double insulation

Waste electrical products must not be

disposed of with household waste. Please

recycle where facilities exist. Check
|

with your local authorities or retailer for
recycling advice.

1. FINE-ADJUSTMENT KNOB FOR DEPTH-OF-CUT

18. ROUTER BITS (NOT SUPPLIED)

2. SCALE FOR FINE ADJUSTMENT OF DEPTH-OF-CUT

19. ON/OFF SWITCH

3. RIGHT HANDLE (WITH ON/OFF SWITCH)

20. VARIABLE SPEED CONTROL THUMB WHEEL

4. LOCK-OFF BUTTON

21. DUST ADAPTER

5. INDEX MARK

22. CENTRE PIN

6. WING SCREW FOR DEPTH STOP

23. COLLET

7. DEPTH STOP

24. GUIDE BUSHING

8. STEP BUFFER

25. PARALLEL GUIDE

9. BASE PLATE

a. ADJUSTMENT GUIDE FIXING KNOBS

10. GUIDE PLATE

b. SPRING

11. LOCKING SCREW FOR GUIDE ROD

c. GUIDE BASE FIXING KNOBS

12. SPANNER d. GUIDE RODS

13. DUST BOOTS e. GUIDE BASE

14. SPINDLE LOCK BUTTON f. ADJUSTMENT GUIDE ASSEMBLY
15. LEFT HANDLE g. INDICATOR

16. CLAMPING LEVER

h. FINE ADJUSTMENT KNOB

17. TIGHTENING NUT WITH COLLET

* Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.

TECHNICAL DATA

Type Designation DX89 (89 - designation of machinery, representative of router)

Voltage 220-240V~50/60Hz

Power input 2100 W

No load speed 11500-28000 /min

Collet size 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)




Max plunge depth 60mm

Protection class [g]n

Machine weight 4.3kg

NOTE: Manufacturer provides the corresponding metric or imperial systems chuck according to the local popular chuck size*
due to the differences in metric or imperial systems in different markets.

NOISE INFORMATION

A weighted sound pressure L,a: 102 dB (A)
A weighted sound power L,a: 113 dB (A)
Kon & Kyn 3.0dB (A)
Wear ear protection.

VIBRATION INFORMATION

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 62841:

Vibration emission value: a, = 3.78 m/s’

Uncertainty K = 1.5 m/s?

The declared vibration total value and the declared noise emission value have been measured in accordance with a standard
test method and may be used for comparing one tool with another.

The declared vibration total value and the declared noise emission value may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

WARNING: The vibration and noise emissions during actual use of the power tool can differ from the declared value
depending on the ways in which the tool is used especially what kind of workpiece is processed dependant on the

following examples and other variations on how the tool is used:

How the tool is used and the materials being cut or drilled.

The tool being in good condition and well maintained.

The use of the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.

The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration and noise accessories are used.

And the tool is being used as intended by its design and these instructions.

This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed.

WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of use should also take account
of all parts of the operating cycle such as the times when the tool is switched off and when it is running idle but not

actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total working period.

Helping to minimise your vibration and noise exposure risk.

Always use sharp chisels, drills and blades.

Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where appropriate).

If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration and noise accessories.

Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

ACCESSORIES

Parallel guide

Center pin

Router mat

Spanner

Guide bushes (30mm/16mm)

Collet 1/2" (12mm)

Collet 1/4" (6mm)

1
1
1
1
Dust extraction tube 1
2
1
1
1

Collet 3/8" (8mm)

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool. Use good quality accessories marked
with a well-known brand name. Choose the type according to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for
8 further details. Store personnel can assist you and offer advice.



OPERATING INSTRUCTIONS

NOTE: Before using the tool, read the instruction book
carefully.

INTENDED USE

The machine is intended for routing grooves, edges, profiles and
elongated holes as well as for copy routing in wood, plastic and
light building materials, while resting firmly on the workpiece.

1. INSERTING AND REMOVING THE ROUNTER BITS (NOT
INCLUDED)

Router bit selection

Depending on processing and application, router bits are
available in many different designs and qualities:

Router bits made of high-speed steel (HSS) are suitable for the
machining of soft materials, e. g. softwood and plastic.
Carbide tipped router bits (HM) are particularly suitable for
hard and abrasive materials, e. ¢g. hard wood and aluminum.

& WARNING: Use only routing tools with an allowable
speed matching at least the highest no load speed of
the machine. The shank diameter of the router bit must
correspond with the rated diameter of the collet. Never use
router bits with a diameter exceeding the diameter of the
collects.

Type Profile

C__I|  straightit g
CDD V groove bit g
ﬂ:l:b Core box bit g
ﬂ:m Dovetail hit @

INSERTING ROUTER BITS (SEE FIG. A)

Always disconnect the mains plug when fitting router bits and
accessories. It is recommended to wear protective gloves when
inserting or replacing router bits.

Press spindle lock button and keep depressed. If required, turn
the spindle by hand until the lock engages.

Press the spindle lock button only when at a standstill.

Using the spanner, loosen the collet nut a few turns and insert a
router bit. The shank of the router bit must be inserted at least 16
mm (shank length).

Tighten the collet nut with the spanner. Release the spindle lock
button.

& WARNING: Do not tighten the collet nut without a
router bit inserted.

HOW TO FIT THE 1/4" (6MM) AND 3/8" (8MM) COLLETS (SEE
FIG. B1, B2)

Your router is supplied with a 1/2"(12mm) (a) collet fitted to the
tool. 1/4"(6mm) (b) and 3/8"(8mm) (c) collets are supplied as
accessories.

IMPORTANT: Do not remove the 1/2”(12mm) collet before fitting
the 1/4" (6mm) or 3/8"" (8mm) collets.

To fit the 1/4”(6mm) or 3/8"(8mm) simply slide it into the

1/2"(12mm) collet fitted to the collet nut.

The 1/4”(6mm) and 3/8"(8mm) collets have flange collers to
ensure insertion to correct depth.

NOTE: 1. Do not attempt to remove the 1/2"(12mm) collet from
the collet nut.

2. Always wear safety gloves when changing the router bits.

2. MOUNTING THE EXTRACTION ADAPTER (SEE FIG. C)
To connect the vacuum cleaner via a suction hose, you must
fasten the dust adapter to the base plate directly.
WARNING: When mounting the extraction adapter,
ensure correct mounting position!

. For dust extraction, the vacuum hose can be connected
directly to the extraction adapter.

. Clean the dust adapter regularly to ensure optimum dust
adapter at all times.

. The vacuum cleaner must be suitable for the material to
be worked.

. When vacuuming dry dust that is especially detrimental
to health or carcinogenic, use a special vacuum cleaner.

3. MOUNTING THE PARALLEL GUIDE (SEE FIG. D)

Attach the parallel guide from the left or right side to perform
cuts parallel to the left or right edge of the workpiece.

1) Loosen the guide base fixing knobs (c) and adjustment guide
fixing knobs (a) anticlockwise slightly and ensure that the ends of
guide rods (d) are flush to the outer side of the adjustment guide
assembly (f).

2) Fix the guide rods (d) in the adjustment guide assembly (f) by
tightening the adjustment guide fixing knobs (a) clockwise.

3) Tighten the fine adjustment knob (h) clockwise until stop.

4) Fix the guide rods (d) in the guide base assembly by tightening
the guide base fixing knobs (c) clockwise.

5) Loosen the locking screw for guide rod anticlockwise.

6) Align the guide rods (d) to the mounting holes of base plate
and insert the two guide rods (d).

7) Move the parallel guide assembly in the rail of base plate to
adjust the desired working position.

4. SWITCHING ON AND OFF (SEE FIG. E)

To start the machine, actuate the lock-off button first, then
press and hold the On/Off switch afterwards. To switch off
the machine, release the On/Off switch.

For safety reasons the On/Off switch of the machine cannot be
locked; it must remain pressed during the entire operation.

5. VARIABLE SPEED CONTROL (SEE FIG. F)

The required speed can be pre-selected with the thumb-
wheel (also whilst running).

1-2=low speed

3 -4 =medium speed

5-6 = high speed

The required speed is dependent on the material and can
be determined by practical testing. After longer periods of
working at low speed, allow the machine to cool down by
running it for approx. 3 minutes at maximum speed with no
load.

Speed table
Material Router bit-0@ Speed stages
Hard 4 4—-10mm 5-6
ardwoo
(Beech) 12-20 mm 3-4
22 -40 mm 1-2
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4—-10mm 5-6
(SPOi::‘;""d 12— 20 mm 36
22— 40 mm 1-3
4—-10 mm 3-6
Particle board  |12—20 mm 2-4
22— 40 mm 1-3
Plastic 415 mm 23
16 — 40 mm 1-2

The values shown in the chart are standard values. The
necessary speed depends on the material and the operating
conditions, and can be determined by practical testing.

Constant electronic control and soft start

Constant electronic control maintains the speed constant at
no-load and under most working conditions. Soft start delays
the increase in motor speed to reduce the motor “kick” or
torque effect to improve operator comfort and safety.

6. SETTING THE DEPTH-OF-CUT (SEE FIG. G1, G2)
Depending on the cutting operation, the depth-of-cut can be
preset in several steps.
WARNING: The adjustment of the depth-of-cut may only
be carried out when the router is switched off.

Coarse adjustment of the depth-of-cut

Place the router on the work-piece to be machined.

Set the fine adjustment for depth-of-cut in the centre position
with fine-adjustment knob; to do this, turn the fine-adjustment
knob until the markings on the backside of the router are in
alignment, as shown. Afterwards turn scale to “0". Set step
buffer to the lowest position; the buffer snaps-in noticeably.
Loosen locking screw, so that depth stop can be moved freely.
Release the clamping lever by turning in clockwise direction and
slowly lower the router until the router bit touches the surface of
the workpiece. Lock the router in

position by turning the clamping lever in anti-clockwise
direction.

Press depth stop downwards until it touches the step buffer.
Adjust the depth stop to the required routing depth and tighten
the wing screw. Release the clamping lever and guide the router
back up again.

The coarse adjustment of the depth-of-cut should be checked by
a trial cut and corrected, if necessary.

Fine adjustment of the depth-of-cut

After a trial cut, fine adjustment can be carried out by turning
the fine adjustment knob (1 scale mark = 0.1 mm/1 rotation = 2.0
mm). The maximum adjustment is approx. +/— 8 mm.

Example: Slide router upwards again and measure the depth-of-
cut (set value = 10.0 mm; actual value = 9.8 mm).

Lift up router and underlay guide plate in such a manner that
the router can plunge freely without the router bit touching the
work-piece. Lower the router again until the depth stop touches
the step buffer.

Afterwards set scale to “0".

Loosen wing screw.

With the fine adjustment, advance the depth-of-cut in clockwise
direction by 0.2 mm/2 scale marks (= difference between
required value and actual value).

Retighten wing screw again.

Slide router upward again and check depth-of-cut by carrying
out another trial cut.

After setting the depth-of-cut, the position of the index mark

on the depth stop should not be changed anymore so that the
currently adjusted setting can always be read off the scale.

7. USAGE OF THE STEP BUFFER (SEE FIG. G2)

a) Dividing the cutting procedure in several steps

For deep cuts, it is recommended to carry out several cuts,
each with less material removal. By using the step buffer, the
cutting process can be divided into several steps.

Set the required depth-of-cut with the lowest step of

the step buffer. Afterwards, the higher steps can be

used for the last two cuts.

b) Pre-adjustment of varying depth-of-cuts

If several different depth-of-cuts are required for the
machining of a work-piece, these can also be preset by using
the step buffer.

8. DIRECTION OF FEED (SEE FIG H1, H2)

The feed motion of the router must always be carried out against
the rotation direction of the router bit (up-grinding).

When milling in the direction with the rotation of the router bit
(down cutting), the router can break loose, preventing control by
the user.

9. MAKING A CUT

Note: Before starting work make sure workpiece is
firmly secured.

Place the base plate on the workpiece ensuring that
the bit is not in contact with the material to be cut.
Switch on the router and allow the bit to reach
maximum speed.

Release the clamping lever by turning in clockwise
direction and slowly lower the bit into the workpiece
surface, keeping the base plate flush and advancing
smoothly until cutting is complete.

Keep the cutting pressure constant, taking care not
to overload the router so that the motor speed slows
excessively.

10. ROUTING WITH GUIDE BUSHING (SEE FIG. I)
WARNING: Choose a router bit with a smaller diameter
than the inner diameter of the guide bushing.
The guide bushing enables template and pattern routing
on work-pieces.
Place the guide bushing over the hole in the centre of the base
plate, and align the two through holes in the bottom of the base
plate with the countersunk holes in the guide
bushing. Fasten the guide bushing with the nuts and screws.
Set the router with guide bushing against the template. Release
the clamping lever by turning in clockwise direction and slowly
lower the router toward the work-piece until the adjusted depth-
of-cutis reached.
Guide router with projecting guide bushing along the template,
applying light sideward pressure.
NOTE: The template must have a minimum thickness of 8mm,
due to the projecting height of the guide bushing.

11. SHAPING OR MOULDING APPLICATIONS

For shaping or molding applications without the use of a parallel
guide, the router must be equipped with a pilot or a ball bearing.
Lead the router sideward to the workpiece and allow router bit
to engage until the pilot or the ball bearing of the router reach
the corner of the workpiece being machined. Guide the router
alongside the workpiece corner using both hands, ensuring
proper seating of the base plate. Too much pressure can
damage the edge of the workpiece.

12. ROUTING WITH PARALLEL GUIDE (SEE FIG J1-J3)
Slide the parallel guide with the guide rods into the base plate
and tighten at the required measure with the locking screw.



Guide the tool with uniform feed and sideward pressure on the
parallel guide along the edge of the workpiece.

13. ROUTING CIRCULAR ARC PROFILES (SEE FIG K1-K3)

To reassemble the router guide for use as a circle guide (arc

guide), follow below steps:

. Loosen adjustment guide fixing knobs (a) and guide
base fixing knobs (c), fine adjustment knob (h), and
indicator (g), remove these parts from guide rods (d).

. Remove the guide base (e) from the guide rods (d).

. Remove springs (b) from guide rods (d).

. Reinstall adjustment guide assembly (f) and adjustment
guide fixing knobs (a) onto guide rods (d) rotate 180
degrees from normal position so that circle guide hole
faces away from the router.

. Insert the guide rods into router base. For maximum
stability, make sure each rod goes through both holes
and protrudes out the other side of the router base. Ata
maximum, the rods must be inserted far enough into the
router base that they are supported from below base.

. Securely fasten the router to the rods by tightening the
locking screws. The largest circles and arcs can be made
when the guide rods enter the side of the router where
the locking screws are located.

. Mark the workpiece at the centre of the desired circle.

. Loosen the screw of centre pin, and fit into the centre
hole of the adjustment guide, then fasten the screw to
use.

. Place the centre pin against the mark of desired circle on

the workpiece.

. Adjust the position of the rods and router as necessary
to achieve the desired radius of the circle or arc, then
securely tighten wing knobs.

MAINTENANCE

Remove the plug from the socket before carrying out any
adjustment, servicing or maintenance.

Your power tool requires no additional lubrication or
maintenance. There are no user serviceable parts in your power
tool. Never use water or chemical cleaners to clean your power
tool. Wipe clean with a dry cloth. Always store your power tool
in a dry place. Keep the motor ventilation slots clean. Keep all
working controls free of dust. Occasionally you may see sparks
through the ventilation slots. This is normal and will not damage
your power tool.

If the supply cord is damaged, it must be replaced by the
manufacturer, its service agent or similarly qualified persons in
order to avoid a hazard.

Waste electrical products should not be disposed

ENVIRONMENTAL PROTECTION
Ef of with household waste. Please recycle where
mmmm facilities exist. Check with your Local Authority or

retailer for recycling advice.

EC DECLARATION OF
CONFORMITY

We,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Declare that the product

Description: Electric Router

Type: DX89 (89 - designation of machinery, representative of
Router)

Function: Cutting slots into or shaping the edge of various
materials

Complies with the following Directives,
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Standards conform to
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

The person authorized to compile the technical file,
Name: Marcel Filz

Address: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Deputy Chief Engineer, Testing & Certification
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China

1"
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ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
PRODUKTSICHERHEIT
ALLGEMEINE )
SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROWERKZEUGE

WARNUNG! Machen Sie sich mit allen Sicherhe-

itswarnungen, Anweisungen, Abbildungen und
Spezifikationen vertraut, die mit diesem Elektrowerkzeug
geliefert werden. Die Nichtbeachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann in elektrischen Schldgen, Feuer und/oder
schweren Verletzungen resultieren.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen
fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
.Elektrowerkzeug” bezieht sich auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1) Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie Ihren Arbeitshereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stéube befinden.
Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder
die Ddmpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der
Benutzung des Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung
kénnen Sie die Kontrolle iiber das Geriét verlieren.

2) Elektrische Sicherheit

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in
die Steckdose passen. Der Stecker darf in keiner Weise
verandert werden. Verwenden Sie keine Adapterstecker
gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen.
Unverénderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflichen
wie von Rohren, Heizungen, Herden und Kiihlschranken.
Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektrischen Schlag,
wenn lhr Kérper geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nésse fern.
Das Eindringen von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhéht
das Risiko eines elektrischen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhidngen oder um den
Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie das
Kabel fern von Hitze, 01, scharfen Kanten oder sich

Gerateteilen. Beschédigte oder verwickelte
Kabel erhdéhen das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten,
verwenden Sie nur Verlangerungskabel, die auch fiir
den AuBenbereich geeignet sind. Die Anwendung eines
fiir den AuBenbereich geeigneten Verldngerungskabels
verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeidbar ist, verwenden Sie
einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines
Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines
elektrischen Schlages.

3) Sicherheit von Personen

a) Seien Sie aufmerksam, Achten Sie darauf, was Sie tun,
und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit einem
Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug,
wenn Sie miide sind oder unter dem Einfluss von Drogen,
Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeuges
kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung und
immer eine Schutzbrille. Das Tragen persénlicher
Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je
nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeuges, verringert
das Risiko von Verletzungen.

¢) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme.
Vergewissern Sie sich, dass das Elektrowerkzeug
ausgeschaltet ist, bevor Sie es an den Akku anschlieBen,
es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen
des Elektrowerkzeuges den Finger am Schalter haben
oder das Gerét eingeschaltet an die Stromversorgung
anschlieBen, kann dies zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder
Schraubenschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich
in einem drehenden Geréteteil befindet, kann zu
Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen
Sie fiir einen sicheren Stand und halten Sie jederzeit das
Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite
Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung
fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewegenden
Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert
werden kdnnen, vergewissern Sie sich, dass diese
angeschlossen sind und richtig verwendet werden.
Verwendung einer Staubabsaugung kann Gefdhrdungen
durch Staub verringern.

h) Vermeiden Sie, durch die haufige Nutzung des Werkzeugs
in einen Trott zu verfallen und Prinzipien fiir die
Werkzeugsicherheit zu ignorieren. Eine unachtsame
Aktion kann im Bruchteil einer Sekunde zu schweren
Verletzungen fiihren.

4) Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeuges

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fiir lhre
Arbeit das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem
passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie besser und
sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter
defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das sich nicht mehr ein-
oder ausschalten lasst, ist gefdhrlich und muss repariert
werden.

c) Klemmen Sie den Stecker von der Stromversorgung ab
und/oder entfernen Sie den Akku (falls abnehmbar) aus
dem Elektrowerkzeug, bevor Sie Geriteeinstellungen
vornehmen, Zubehdrteile wechseln oder das Gerét
weglegen. Diese VorsichtsmalBnahme verhindert den
unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auBerhalb
der Reichweite von Kindern auf. Lassen Sie Personen
das Gerat nicht benutzen, die mit diesem nicht vertraut
sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben.
Elektrowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von
unerfahrenen Personen benutzt werden.

e) Warten Sie die Elektrowerkzeuge und Zubehor.
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h)

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei
funktionieren und nicht klemmen, ob Teile gebrochen
oder so beschédigt sind, dass die Funktion des
Elektrowerkzeuges beeintréchtigt ist. Lassen Sie
beschédigte Teile vor dem Einsatz des Gerates
reparieren. Viele Unfélle haben ihre Ursache in schlecht
gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten verklemmen sich weniger und sind
leichter zu fiihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit.
Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fiir andere als
die vorgesehenen Anwendungen kann zu geféhrlichen
Situationen fiihren. .
Halten Sie die Griffe trocken, sauber und frei von Ol und
Fett. Rutschige Griffe und Oberflachen unterbinden die
sichere Bedienbarkeit und Kontrolle iiber das Werkzeug
in unerwarteten Situationen.

5) Service

a)

Lassen Sie Ihr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem
Fachpersonal und nur mit Original-Ersatzteilen
reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit

des Gerites erhalten bleibt.

SICHERHEITSHINWEISE

a)

b)

Halten Sie den isolierten Griff des Werkzeugs fest, damit
der Router mit Ihrem eigenen Netzkabel in Kontakt
kommen kann. Das Schneiden von Zubehér, die mit
dem stromfiihrenden Draht in Beriihrung kommen,
kann die freiliegende Metallteile des Elektrowerkzeugs
stromfiihrend setzen und der Bedienperson einen
elektrischen Schlag versetzen.

Verwenden Sie Klemmen oder eine andere praktische
Methode, um das Werkstiick auf einer stabilen Plattform
zu sichern und zu stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick mit
der Hand oder gegen den Kérper halten, wird es instabil
und kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

SYMBOLE

Zur Reduzierung der Verletzungsgefahr bitte die
Bedienungsanleitung durchlesen

WARNUNG

Tragen Sie einen Gehdrschutz

Tragen Sie eine Schutzbrille

Tragen Sie eine Staubmaske

Schutzisolation

Elektroprodukte diirfen nicht mit dem normalen
Haushaltsmiill entsorgt werden, sondern sollten
nach Maglichkeit zu einer Recyclingstelle
gebracht werden. lhre zustédndigen Behdrden
oder lhr Fachhéandler geben Ihnen hierzu gerne
Auskunft.
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KOMPONENTENLISTE

1. FEINEINSTELLKNOPF FUR SCHNITTTIEFE

2. SKALA FUR FEINEINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

3. RECHTER GRIFF (MIT EIN/AUS-SCHALTER)

4. ARRETIERUNGSKNOPF

5. INDEXMARKIERUNG

6. FLUGELSCHRAUBE FUR TIEFENSTOPP

7. TIEFENSTOPP

8. SCHRITT PUFFER

9. GRUNDPLATTE

10. FUHRUNGSPLATTE

11. VERRIEGELUNGSSCHRAUBE FUR FUHRUNGSSTANGE

12. SCHLUSSEL

13. STAUBMANSCHETTEN

14. SPINDELARRETIERUNGSKNOPF

15. LINKER GRIFF

16. SPANNHEBEL

17. BEFESTIGUNGSMUTTER MIT SPANNZANGE

18. ROUTER BITS (NICHT LIEFERBAR)

19. EIN/AUS-SCHALTER

20. VARIABLE GESCHWINDIGKEITSREGELUNG DEM DAUMENRAD

21. STAUBADAPTER

22. MITTELSTIFT

23. SPANNZANGE

24. FUHRUNGSBUCHSE

25. PARALLELFUHRUNG

a. BEFESTIGUNGSKNGPFE DER PARALLELFUHRUNG

b. FRUHLING

c. GUIDE BASE FIXING KNOBS

d. FUHRUNGSSTANGEN

e. LEITEN BASE

f. EINSTELLANLEITUNG MONTAGE

g. INDIKATOR

h. FEINJUSTIERUNGSKNOPF

* Nicht alle abgebildeten oder beschriebenen Zubehérteile sind in der Standardlieferung enthalten.



TECHNISCHE DATEN

Typ DX89 (89 - Mechanisches Design, der Vertreter des Oberfrase)

Spannung 220-240V~50/60Hz
Leistungsaufnahme 2100 W
Leerlaufdrehzahl 11500-28000 /min
SpannzangengréBe 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maximale Eintauchtiefe 60mm
Schutzklasse [E]m
Maschinengewicht 4.3 kg

HINWEIS: Aufgrund der unterschiedlichen metrischen oder imperialen MaRsysteme in den verschiedenen Markten bietet der
Hersteller die entsprechenden metrischen oder imperialen SpannfuttergréBen* an, die in den jeweiligen Léandern {iblich sind.

INFORMATIONEN UBER LARM

Gewichteter Schalldruck L,a: 102 dB (A)
Gewichtete Schallleistung L. 113 dB (A)
Kon & Koa | 3.0dB (A)

Tragen Sie einen Gehorschutz.

INFORMATIONEN UBER VIBRATIONEN

Vibrations Gesamt Messwertermittiung gemaR EN 62841:

Vibrationsemissionswert: a, = 3.78 m/s’

Unsicherheit K = 1.5 m/s?

Der angegebene Vibrationsgesamtwert kann und der angegebene Vibrationsemissionswert wurden gemaR Standardpriifverfahren
gemessen und konnen zum Vergleichen eines Werkzeug mit einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Vibrationsgesamtwert und der angegebene Vibrationsemissionswert kdnnen auch fiir eine anfangliche Beurteilung
der Beeintréchtigung verwendet werden.

WARNUNG: Die Vibrations- und Lérmemissionen bei der eigentlichen Nutzung des Elektrowerkzeugs kdnnen vom
angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie das Werkzeug verwendet wird und insbesondere abhéngig davon,
welcher Werkstiicktyp verarbeitet wird, und abhéngig von folgenden Beispielen und verschiedenen Einsatzmdglichkeiten
des Werkzeugs:
Wie das Werkzeug verwendet wird und Materialien geschnitten oder angebohrt werden.
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt.
Verwendung des richtigen Zubehdrs fiir das Werkzeug und Gewéhrleistung seiner Scharfe und seines guten Zustands.
Die Festigkeit des Griffs auf den Handgriffen und, falls Antivibrations- und Larmschutzzubehdr verwendet wird.
Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht angemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm-Vibrationssyndrom erzeugen.

WARNUNG:Um genau zu sein, sollte ein Abschétzung des Belastungsgrades aller Arbeitsabschnitte wéhrend
atséchlicher Verwendung beriicksichtigt werden, z.B. die Zeiten, wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn
es sich im Leerlauf befindet und eigentlich nicht eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wéhrend der
gesamten Arbeitszeit wesentlich gemindert werden.

Hilft dabei, das Risiko der Vibrations- und Larmbelastung zu minimieren.
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Verwenden Sie IMMER scharfe Meissel, Bohrer und Ségeblatter.

Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine gute Einfettung (wo erforderlich).
Falls das Werkzeug regelmaRig verwendet werden soll, investieren Sie in Antivibrations- und Larmschutzzubehdr.

Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf mehrere Tage zu verteilen.

ZUBEHORTEILE

Parallelfiihrung

Mittelstift

Frasermatte

Schliissel

Staubsaugleitung

Fiihrungsbuchsen (30 mm / 16 mm)

Spannzange 1/2 "' (12 mm)

Spannzange 1/4 "' (6 mm )

Spannzange 3/8 "' (8mm)

Wir empfehlen, dass Sie lhr Zubehor in dem Geschaft kaufen, in dem Sie das Werkzeug verkauft haben. Weitere Einzelheiten
finden Sie in der Verpackung des Zubehdrs. Das Ladenpersonal kann Ihnen behilflich sein und Ratschldge geben.

INWEIS: Bitte lesen Sie die Bedienungsanleitung
sorgféltig durch, bevor Sie das Werkzeug verwenden.

VERWENDUNGSZWECK

Die Maschine ist zum Frésen von Rillen, Kanten, Profilen und

Langléchern sowie zum Kopierfrésen in Holz, Kunststoff und

Leichtbaustoffen vorgesehen, wobei sie fest auf dem Werkstiick
aufliegt.

1. EINFUGEN UND ENTFERNEN DER ROUTERBITS (NICHT
INBEGRIFFEN)
Auswahl der Router-Bits
Je nach Verarbeitung und Anwendung gibt es Fraswerkzeuge
in vielen verschiedenen Ausfiihrungen und Qualitaten:
Fraswerkzeug aus Schnellarbeitsstahl (HSS) eignet sich zur
Bearbeitung von weichen Werkstoffen, z.B. Weichholz und
Kunststoff.
Hartmetallbestiicktes Fraswerkzeug (HM) eignet sich besonders
fiir harte und abrasive Materialien, z.B. Hartholz und Aluminium
& WARNUNG: Verwenden Sie nur Fraswerkzeuge mit
einer zulassigen Drehzahl, die mindestens der
hochsten Leerlaufdrehzahl der Maschine entspricht. Der
Schaftdurchmesser des Fraswerkzeugs muss mit dem
Nenndurchmesser der Spannzange iibereinstimmen.

Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser, der den
Durchmesser des Kollektors iiberschreitet.
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EINFOGEN VON ROUTERBITS (SIEHE ABB. A)

Ziehen Sie beim Installieren von Router-Bits und Zubehdr den
Netzstecker. Es wird empfohlen, beim Einsetzen oder Ersetzen
von Router-Routern Schutzhandschuhe zu tragen.

Driicken Sie die Spindelverriegelungstaste und halten

Sie sie gedriickt. Gegebenenfalls die Spindel von Hand
drehen, bis die Verriegelung einrastet. Driicken Sie den
Spindelarretierungsknopf nur im Stillstand. Lésen Sie

die Spannmutter mit einem Schraubenschliissel einige
Umdrehungen und setzen Sie dann den Hobel ein. Der Schaft
des Fraswerkzeugs muss mindestens 16 mm (Schaftlénge)
eingefiihrt werden.

Ziehen Sie die Spannmutter mit einem Schraubenschliissel fest.
Lassen Sie den Spindelarretierungsknopf los.

WARNUNG: Ohne eingesteckten Fréser, ziehen Sie die
Spannmutter der Spannzange nicht fest.




ANPASSUNG DER 6 MM (1/4 ') UND 8 MM (3/8 "') COLLETS
(SIEHE ABB. B1, B2)

Ihr Fréserhobel wird mit einem 1/2"(12 mm) Zoll (a) Spannfutter
geliefert, das am Werkzeug montiert ist. 1/4 "(6 mm) (b) und 3/8'(
8 mm ) (c) Spannzangen werden als Zubehor geliefert.
WICHTIG: Entfernen Sie das 1/2'-Spannfutter (12 mm) nicht,
bevor Sie das 1/4" (6 mm) oder 3/8" (8 mm) Spannfutter installiert
haben.

Um 1/4" (6 mm) oder 3/8" (8§ mm) zu installieren, schieben Sie es
einfach in das 12 mm (1/2") Spannfutter, das an der Spannmutter
montiert ist.

1/4" (6 mm) und 3/8" (8 mm) Spannfutter haben Flanschbégen, um
das Einsetzen in die richtige Tiefe zu gewahrleisten.

HINWEIS: 1. Versuchen Sie nicht, das 1/2"(12mm) Spannfutter
von der Spannmutter zu entfernen.

2. Tragen Sie immer Schutzhandschuhe, wenn Sie den Fraser
wechseln.

2. MONTAGE DES EXTRAKTIONSADAPTERS (SIEHE ABB. C)
Um den Staubsauger tiber das Saugrohr anzuschlieBen, muss der
Staubadapter direkt auf dem Untergrund befestigt werden.
WARNUNG: Achten Sie bei der Montage des
Absaugadapters auf die richtige Einbaulage!
e Zur Staubabsaugung kann der Ansaugschlauch
direkt an den Staub-Adapter angeschlossen werden.

o Reinigen Sie den Staub-Adapter regelmaRBig, um
sicherzustellen, dass die Staubabsaugung immer optimal
ist.

o Der Staubsauger muss fiir das zu bearbeitende Material
geeignet sein.

o Verwenden Sie zum Saugen von besonders
gesundheitsschadlichem oder krebserregendem
trockenem Staub einen speziellen Staubsauger.

3. VERWENDUNG DER PARALLELFUHRUNG (SIEHE ABB. D)
Installieren Sie die parallele Schiene von der linken oder rechten
Seite, um parallel zur linken oder rechten Kante des Werkstiicks
zu schneiden.

1) Lésen Sie den Befestigungsknopf der Fiihrungsbasis (c)

und den Befestigungsknopf der Einstellfiihrung (a) leicht

gegen den Uhrzeigersinn und stellen Sie sicher, dass das

Ende der Fiihrungsstange (d) biindig mit der AuRenseite der
Einstellfiihrungsbaugruppe (f) abschlieRt.

2) Ziehen Sie den Befestigungsknopf (a) der Einstellfiihrung

im Uhrzeigersinn an, um die Fiihrungsstange (d) in der
Einstellfiihrungsbaugruppe (f) zu befestigen.

3) Ziehen Sie den Feineinstellknopf (h) im Uhrzeigersinn bis zum
Anschlag an.

4) Ziehen Sie den Befestigungsknopf (c) der Fiihrungshasis

im Uhrzeigersinn fest, um die Fiihrungsstange (d) in der
Fiihrungsbasis zu befestigen.

5) Losen Sie die Feststellschraube der Fiihrungsschiene gegen
den Uhrzeigersinn.

6) Richten Sie die Fiihrungsstange (d) an der
Befestigungshohrung der Grundplatte aus und setzen Sie dann
die beiden Fiihrungsstangen (d).

7) Bewegen Sie die parallele Fiihrungsbaugruppe in die
Fiihrungsschiene des Substrats, um die gewiinschte
Arbeitsposition einzustellen.

4.EIN UND AUSSCHALTEN (SIEHE ABB. E)

Zum Starten der Maschine betétigen Sie zuerst den
Arretierungsknopf und halten Sie anschlieBend den Ein/
Ausschalter gedriickt. Lassen Sie den Ein-/Ausschalter los,
um die Maschine auszuschalten.

Aus Sicherheitsgriinden kann der Ein-/Ausschalter der

Maschine nicht verriegelt werden, er muss wahrend des
gesamten Betriebs gedriickt bleiben.

5. VARIABLE GESCHWINDIGKEITSREGELUNG (SIEHE ABB. F)
Die gewiinschte Geschwindigkeit kann mit dem Daumenrad
(auch wahrend Betrieb) vorgewéhlt werden.
1-2=niedrige Geschwindigkeit

3 - 4 = mittlere Geschwindigkeit

5 - 6 = hohe Geschwindigkeit

Die erforderliche Geschwindigkeit ist materialabhéngig und
kann durch praktische Priifung ermittelt werden. Lassen Sie
die Maschine nach einem langeren Betrieb mit niedriger
Geschwindigkeit bei maximaler Geschwindigkeit laufen und
lassen Sie sie ca. 3 Minuten im Leerlauf abkiihlen.

Geschwindigkeitstabelle

Material Fraser-0 Geschwindigkeit-
sstufen
Hartholz 4—-10mm 56
(Buche) 12-20 mm 3-4
22— 40 mm 1-2
Weichholz 410 mm 5
(Kiefer) 12-20 mm 36
22— 40 mm 1-3
4—-10 mm 36
Spanplatte 12-20 mm 2-4
22 —-40 mm 1-3
4-15mm 2-3
Kunststoff 16— 40 mm 12

Die in der Tabelle angegebenen Werte sind Standardwerte.
Die erforderliche Geschwindigkeit hdngt vom Material und
den Betriebsbedingungen ab und kann durch praktische
Priifung ermittelt werden.

Konstante elektronische Kontrolle und Softstart

Die konstante elektronische Kontrolle hélt die
Geschwindigkeit im Leerlauf und unter den meisten
Betriebsbedingungen konstant. Der Softstart verzogert die
Erhohung der Motordrehzahl, verringert den “kick” oder den
Drehmomenteffekt des Motors und verbessert den Komfort
und die Sicherheit des Bedieners.

6. MONTIEREN SIE DEN TIEFENMESSER(SIEHE ABB. G1, G2)
Je nach Schneidvorgang kann die Schnitttiefe in mehreren
Schritten voreingestellt werden.
WARNUNG: Die Einstellung der Schnitttiefe darf nur bei
ausgeschalteter Frése erfolgen.

Feineinstellung der Schnittiefe

Legen Sie die Frése auf das zu bearbeitende Werkstiick.
Verwenden Sie den Feineinstellknopf, um die Feineinstellung
der Schnitttiefe auf die Mitte einzustellen. Drehen Sie dazu den
Feineinstellknopf, bis die Markierungen auf der Riickseite des
Routers ausgerichtet sind (siehe Abbildung). Drehen Sie dann
die Skala auf "0". Stellen Sie den Schrittpuffer auf die niedrigste
Position, der Puffer ist eindeutig eingerastet. Lésen Sie die
Feststellschraube, damit sich der Tiefenanschlag frei bewegen
kann.

Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um den Klemmhebel zu Iésen, und
senken Sie dann den Hobel langsam ab, bis der Fraskopf die
Oberflache des Werkstiicks beriihrt. Verriegeln Sie die Position
von Frése, indem Sie den Spannhebel gegen den Uhrzeigersinn
drehen.
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Driicken Sie nach unten, um anzuhalten, bis der Schrittpuffer
beriihrt wird. Stellen Sie den Tiefenbegrenzer auf die
gewiinschte Frastiefe ein und ziehen Sie die Randelschraube
fest. Lassen Sie den Spannhebel los und fiihren Sie die Frase
wieder nach oben. Die Grobeinstellung der Schnitttiefe sollte
durch einen Probeschnitt iiberpriift und gegebenenfalls
korrigiert werden.

Feineinstellung der Schnittiefe

Nach einem Probeschnitt kann die Feineinstellung durch Drehen
des Feineinstellknopfes vorgenommen werden (1 Skalenmarke
=0,1 mm /1 Umdrehung = 2,0 mm). Die maximale Einstellung
betrégt ca. +/- 8 mm. Beispiel:

Beispiel: Schieben Sie den Fréser wieder nach oben und
messen Sie die Schnitttiefe (Sollwert = 10,0 mm; Istwert = 9,8
mm).

Heben Sie den Hobelhobel und die Pad-Fiihrungsplatte, damit
der Hobel frei eingesetzt werden kann und der Bohrer des
Hobels das Werkstiick nicht beriihrt. Senken Sie den Router-
Hobel wieder ab, bis der Tiefenstopp den Schrittpuffer erreicht.
Stellen Sie dann die Skala auf "0".

Lésen Sie die Verriegelungsschraube.

Durch Feineinstellung wird die Schnittiefe im Uhrzeigersinn

um 0,2 mm/ 2 (= Differenz zwischen Sollwert und Istwert)
vorgeschoben. Ziehen Sie die Fliigelschraube wieder fest.
Schieben Sie die Frase wieder nach oben und fiihren Sie einen
weiteren Probeschnitt durch, um die Schnitttiefe zu tiberpriifen.
Nach dem Einstellen der Schnitttiefe sollte die Position der
Indexmarkierungam Tiefenanschlag nicht mehr verandert
werden, damit die aktuell eingestellte Einstellung immer von der
Skala abgelesen werden kann

7. VERWENDUNG DES SCHRITTPUFFERS (SIEHE ABB. G2)

a) Teilen Sie den Schneidvorgang in mehrere Schritte auf.
Fiir das Tiefschneiden wird empfohlen, mehrere Schnitte
durchzufiihren, wobei jeder weniger Material schneidet.
Durch die Verwendung eines Schrittpuffers kann der
Schneidvorgang in mehrere Schritte unterteilt werden.
Stellen Sie die gewiinschte Schnitttiefe mit der niedrigsten
Stufe des Stufenpuffers ein. Danach kénnen die hdheren
Stufen fiir die letzten beiden Schnitte verwendet werden.

b) Stellen Sie verschiedene Schnitttiefen im Voraus ein
Wenn fiir die Bearbeitung des Werkstiicks mehrere
unterschiedliche Schnitttiefen erforderlich sind, konnen
Sie diese Tiefen auch {iber den Stufenpuffer voreingestellt
haben.

8. FUTTERRICHTUNG (SIEHE ABB. H1, H2)

Die Vorschubbewegung der Frase muss immer gegen die
Drehrichtung des Fraswerkzeugs erfolgen (Hochschleifen).
Beim Frasen in Drehrichtung des Fraswerkzeugs (abschneiden)
kann sich der Frése l6sen und die Kontrolle durch den Benutzer
beeintrachtigen.

9. SCHNITT MACHEN

Hinweis: Stellen Sie vor Arbeitsheginn sicher, dass das
Werkstiick fest sitzt.

Legen Sie die Bodenplatte auf das Werkstiick und achten Sie
darauf, dass der Bohrer nicht mit dem zu schneidenden Material
in Kontakt kommt. Schalten Sie den Router ein und lassen Sie
das Bit die maximale Geschwindigkeit erreichen.

Drehen Sie im Uhrzeigersinn, um die Klemmstange zu |gsen.
Senken Sie dann den Bohrer langsam auf die Oberfléche des
Werkstiicks, halten Sie den Untergrund gerade und bewegen
Sie sich gleichmaBig vorwarts, bis der Schnitt abgeschlossen
ist.

Halten Sie den Schnittdruck konstant und achten Sie darauf, den
Hobel nicht zu tiberlasten, um den Motor nicht zu verlangsamen.

10. ROUTING WITH GUIDE BUSHING (SEE FIG. I)
WARNUNG: Wahlen Sie einen Fraser mit einem
Durchmesser, der kleiner als der Innendurchmesser der
Fiihrungsbuchse ist.
Die Fiihrungsbuchse kann Schablonen- und Musterverdrahtung
am Werkstiick durchfiihren. Setzen Sie die Fiihrungsbuchse {iber
das Loch in der Mitte der Grundplatte und richten Sie die beiden
Durchgangsldcher im Boden der Grundplatte auf die Senklécher
in der Fiihrungsbuchse aus. Befestigen Sie die Fiihrungsbuchse
mit den mitgelieferten Muttern und Schrauben.
Stellen Sie die Frase mit Fiihrungshuchse gemaR Schablone
ein. Lésen Sie den Spannhebel durch Drehen im Uhrzeigersinn
und senken Sie die Frase langsam in Richtung Werkstiick ab,
bis die eingestellte Schnitttiefe erreicht ist. Fiihren Sie Frase mit
vorspringender Fiihrungsbuchse an der Schablone entlang und
iiben Sie dabei leichten Seitendruck aus.
HINWEIS: Aufgrund der iiberstehenden Hohe der
Fiihrungsbuchse muss die Schablone mindestens 8mm dick sein.

11. FORMUNG- ODER SPRITZGUSS-ANWENDUNGEN

Fiir Formung- oder Spritzguss-Anwendungen ohne Verwendung
einer Parallelfiihrung muss die Frase mit einem Pilot oder einem
Kugellager ausgestattet sein.

Fiihren Sie die Frase seitlich zum Werkstiick und lassen Sie
Fréser einrasten, bis der Pilot oder das Kugellager des Frésers
die Ecke des zu bearbeitenden Werkstiicks erreicht. Fiihren Sie
die Frése mit beiden Handen an der Werkstiickecke entlang
und achten Sie dabei auf den richtigen Sitz der Grundplatte.
UberméBiger Druck beschédigt die Werkstiickkante.

12. ROUTING MIT PARALLELFUHRER (SIEHE ABB. J1-J3)
Schieben Sie die Parallelfiihrung mit den Fiihrungsstangen in
die Grundplatte und ziehen Sie sie mit den Fliigelschrauben
im erforderlichen MaR fest. Fiihren Sie die Maschine mit
gleichmaRigem Vorschub und seitlichem Druck auf die
Parallelfiihrung entlang der Werkstiickkante.

13. ROUTING CIRCULAR ARC PROFILES (SEE FIG K1-K3)

Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um die Frase-Fiihrungen

in kreisférmige Fithrungen (Bogenfiihrung) zusammenzusetzen:

. Lasen Sie den Befestigungsknopf (a) der Einstellfiihrung
und den Befestigungsknopf (c) der Filhrungsbasis, den
Feineinstellknopf (h) und die Anzeige (g) und entfernen
Sie diese Teile von der Fiihrungsstange (d).

. Entfernen Sie den Fiihrungssitz (e) von der
Fiihrungsstange (d).

. Entfernen Sie die Feder (b) von der Fiihrungsstange (d).

. Installieren Sie die Einstellfihrungsbaugruppe (f) und
den Einstellfiihrungsbefestigungsknopf (a) wieder an der
Fiihrungsstange (d), so dass sie sich von der normalen
Position um 180 Grad drehen, sodass das kreisformige
Fiihrungsloch vom Hobel weg zeigt.

. Fiihren Sie die Fiihrungsstange in die Basis des Routers
ein. Achten Sie fiir maximale Stabilitat darauf, dass jede
Stange durch beide Locher verlduft und auf der anderen
Seite der Frase-Basis herausragt. Die Stangen miissen
maximal so weit in die Frése-Basis eingefiihrt werden,
dass sie von der Basis darunter getragen werden.

. Befestigen Sie den Hobel fest an der Stange, indem
Sie die Feststellschraube festziehen. Wenn die
Fiihrungsschiene in die Seite der Befestigungsschraube
des Fraserhobels eintritt, kann der groBte Lichtbogen
gebildet werden.

. Markieren Sie das Werkstiick in der Mitte des



gewiinschten Kreises.

. Losen Sie die Schraube des Mittelstifts, setzen Sie sie in
das Mittelloch der Einstellfiihrung ein und ziehen Sie die
zu verwendende Schraube fest.

o Setzen Sie den Mittelstift gegen die Markierung des
gewiinschten Kreises auf dem Werkstiick.

o Passen Sie die Position der Stangen und des Frasers
nach Bedarf an, um den gewiinschten Radius des
Kreises oder Bogens zu erreichen, und ziehen Sie dann
die Knopfe fest an.

WARTUNG

Ziehen Sie grundsétzlich den Netzstecker, bevor Sie
Einstell-, Reparatur- oder Wartungstétigkeiten ausfiihren.
Ihr Werkzeug benétigt keine zusétzliche Schmierung oder
Wartung.

Es enthilt keine Teile, die Sie warten miissen. Reinigen

Sie Ihr Werkzeug niemals mit Wasser oder chemischen
Loesungsmitteln. Wischen Sie es mit einem trockenen Tuch
sauber. Lagern Sie Ihr Werkzeug immer an einem trockenen
Platz. Sorgen Sie dafiir, dass bei staubigen Arbeiten die
Liiftungsoffnungen frei sind. Gelegentlich sind durch die
Liftungsschlitze hindurch Funken zu sehen. Dies ist normal
und wird Ihr Werkzeug nicht beschadigen.

Falls das Netzkabel beschédigt sein sollte, muss es vom
Hersteller, einem seiner Service-Beauftragten oder einer
dhnlich qualifizierten Person instandgesetzt werden, damit
es nicht zu Gefdhrdungen kommt.

UMWELTSCHUTZ

E Elektroprodukte diirfen nicht mit dem normalen
Haushaltsmiill entsorgt werden, sondern sollten nach
mmm Moglichkeit zu einer Recyclingstelle gebracht werden.
Ihre zusténdigen Behdrden oder Ihr Fachhandler geben lhnen
hierzu gerne Auskunft.

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Erkldren hiermit, dass unser Produkt

Beschreibung: Oberfrase

Typ: DX89 (89 - Mechanisches Design, der Vertreter des
Oberfrése)

Funktionen: Schneiden von Schlitzen in unterschiedliche
Materialien oder Formen ihrer Kanten

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien entspricht:
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Werte nach
EN 62841-1
EN 62841-2-17
EN 55014-1
EN 55014-2
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

Zur Kompilierung der technischen Datei erméchtigte Person,
Name: Marcel Filz

Anschrift: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Stellvertretender Chefingenieur,
Priifung und Zertifizierung

Positec Technology (China) Co., Ltd
18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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NOTICE ORIGINALE

SECURITE DU PRODUIT ,
AVERTISSEMENTS DE SECURITE
GENERAUX POUR L'OUTIL

& AVERTISSEMENT: Lire I'ensemble des mises en

garde, instructions, illustrations et spécifications

fourni avec cet outil électrique. Ne pas suivre toutes les
instructions énumérées ci-dessous peut conduire a une
électrocution, un incendie et/ ou des blessures graves.

Conserver tous les avertissements et toutes les instructions
pour pouvoir s’y reporter ultérieurement.

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence a
votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cordon
d’alimentation) ou votre outil fonctionnant sur batterie (sans
cordon d’alimentation).

1)
a)

b)

c)

2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

Sécurité de la zone de travail

Conserver la zone de travail propre et bien éclairée.
Les zones en désordre ou sombres sont propices aux
accidents.

Ne pas faire fonctionner les outils électriques en
atmosphere explosive, par exemple en présence de
liquides inflammables, de gaz ou de poussiéres. Les
outils électriques produisent des étincelles qui peuvent
enflammer les poussiéres ou les fumées.

Maintenir les enfants et les personnes présentes a I'écart
pendant I'utilisation de I'outil. Les distractions peuvent
vous faire perdre le contréle de I'outil.

Sécurité électrique

Il faut que les fiches de I'outil électrique soient adaptées
au socle. Ne jamais modifier la fiche de quelque fagon
que ce soit. Ne pas utiliser d’adaptateurs avec des outils
a branchement de terre. Des fiches non modifiées et des
socles adaptés réduiront le risque de choc électrique.
Eviter tout contact du corps avec des surfaces reliées

a la terre telles que les tuyaux, les radiateurs, les
cuisinieres et les réfrigérateurs. // existe un risque accru
de choc électrique si votre corps est relié a la terre.

Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des conditions
humides. La pénétration d’eau a l'intérieur d’un outil
augmentera le risque de choc électrique.

Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utiliser le cordon
pour porter, tirer ou débrancher I'outil. Maintenir le
cordon a I'écart de la chaleur, du lubrifiant, des arétes ou
des parties en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.
Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser un
prolongateur adapteé a I'utilisation extérieure. L utilisation
d’un cordon adapté a ['utilisation extérieure réduit le
risque de choc électrique.

Si I'usage d'un outil dans un emplacement humide est
inévitable, utiliser une alimentation protégée par un
dispositif a courant différentiel résiduel (DDR). L usage
d’un DDR réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Restez vigilant, regardez ce que vous étes en train de
faire et faites preuve de bon sens dans votre utilisation
de I'outil. Ne pas utiliser un outil lorsque vous étes
fatigué ou sous I'emprise de drogues, d'alcool ou

de médicaments. Un moment d’inattention en cours
d'utilisation d’un outil peut entrainer des blessures graves

b)

c)

d)

e

f)

9)

h)

4)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

q)

des personnes.

Utiliser un équipement de sécurité. Toujours porter

une protection pour les yeux. Les équipements de
sécurité tels que les masques contre les poussiéres, les
chaussures de sécurité antidérapantes, les casques ou
les protections acoustiques utilisés pour les conditions
appropriées réduiront les blessures de personnes.

Eviter tout démarrage intempestif. S'assurer que
I'interrupteur est en position arrét avant de brancher
I'outil au secteur et/ou au bloc de batteries, de le
ramasser ou de le porter. Porter les outils en ayant le doigt
sur l'interrupteur ou brancher des outils dont I'interrupteur
est en position marche est source d’accidents.

Retirer toute clé de réglage avant de mettre I'outil en
marche. Une clé laissée fixée sur une partie tournante de
l'outil peut donner lieu a des blessures de personnes.

Ne pas se précipiter. Garder une position et un équilibre
adaptés a tout moment. Cela permet un meilleur contréle
de l'outil dans des situations inattendues.

S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter de
vétements amples ou de bijoux. Garder les cheveux et
les vétements a distance des parties en mouvement.
Des vétements amples, des bijoux ou les cheveux longs
peuvent étre pris dans des parties en mouvement.

Si des dispositifs sont fournis pour le raccordement
d’équipements pour I'extraction et la récupération

des poussiéres, s'assurer qu'ils sont connectés et
correctement utilisés. Utiliser des collecteurs de
poussiére peut réduire les risques dus aux poussieres.
Ne pas laisser les habitudes acquises au cours d'une
utilisation fréquente des outils nous rendre complaisants
et ignorer les principes de sécurité de I'outil. Une action
imprudente peut entrainer des blessures graves en une
fraction de seconde.

Utilisation et entretien de I'outil

Ne pas forcer I'outil. Utiliser I'outil adapté a votre
application. L'outil adapté réalisera mieux le travail et de
maniére plus siire au régime pour lequel il a été construit.
Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet pas de
passer de I'état de marche a arrét et vice versa. Tout
outil qui ne peut pas étre commandé par l'interrupteur est
dangereux et il faut le réparer.

Débrancher la prise de la source d'alimentation et/ ou
retirer la batterie, si elle est amovible, de Ioutil, avant
tout réglage, changement d' ires ou avant de
ranger l'outil. De telles mesures de sécurité préventives
réduisent le risque de démarrage accidentel de ['outil.
Conserver les outils a I'arrét hors de la portée des enfants
et ne pas permettre a des personnes ne connaissant

pas l'outil ou les présentes instructions de le faire
fonctionner. Les outils sont dangereux entre les mains
d'utilisateurs novices.

Entretenir les outils et accessoires électriques. Vérifier
qu'il n'y a pas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou toute autre
condition p affecter le fonctionnement de I'outil.
En cas de dommages, faire réparer I'outil avant de
I'utiliser. De nombreux accidents sont dus a des outils mal
entretenus.

Garder affiités et propres les outils permettant de couper.
Des outils destinés a couper correctement entretenus
avec des piéces coupantes tranchantes sont moins
susceptibles de bloquer et sont plus faciles a contréler.
Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant compte des
conditions de travail et du travail a réaliser. L utilisation




de l'outil pour des opérations différentes de celles prévues
pourrait donner lieu a des situations dangereuses.

h) Maintenir les poignées et les surfaces de préhension
seches, propres et exemptes d’huile et de graisse.
Des poignées et surfaces de préhension glissantes ne
permettent pas une manipulation et un contréle de I'outil
en toute sécurité en cas d’imprévus.

AVERTISSEMENT

Porter une protection pour les oreilles

5) Maintenance et entretien

Porter une protection pour les yeux

a) Faire entretenir I'outil par un réparateur qualifié utilisant
uniquement des pieces de rechange identiques. Cela
assurera le maintien de la sécurité de I'outil.

i i Porter un masque contre la poussiére

INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LE ROUTEUR

a) Tenez |'outil électrique uniquement par des surfaces de
préhension isolées, car le couteau peut entrer en contact
avec son propre cordon. Couper un fil « sous tension
» risque d’avoir les parties métalliques exposées de | oo . .
T'outil électrique « sous tension » et provoquer un choc Les déchets d'équipements électriques et
électrique pour |'opérateur. électroniques ne doivent pas étre déposés

b) Utilisez des pinces ou un autre moyen pratique pour fixer avec les ordures ménagéres. lis doivent
et maintenir la piéce sur une plate-forme stable. La piéce étre collectés pour étre recyclés dans des
sera instable si vous la tenez & la main ou contre le corps centres spécialisés. Consultez les autorités
et il peut y avoir une perte de controle. locales ou votre revendeur pour obtenir

des renseignements sur 'organisation de la

SYMBOLES collecte.

Pour réduire le risque de blessure, I'utilisateur
doit lire le mode d’emploi.

LISTE DES COMPOSANTS

Classe de protection

o] ® @ OB

=

1. BOUTON D'AJUSTEMENT MINUEUR POUR LA PROFONDEUR DE COUPE

2. ECHELLE D’AJUSTEMENT MINUEUR POUR LA PROFONDEUR DE COUPE

3. POIGNEE DROITE (AVEC INTERRUPTEUR ON / OFF)

4. BOUTON DE VERROUILLAGE

5. MARQUE D'INDICE

6. VIS LATERAL POUR L'ARRET DE PROFONDEUR

7. ARRET DE PROFONDEUR

8. TAMPON D'ETAPE

9. PLAQUE DE BASE

10. PLAQUE DE GUIDAGE

11. VIS DE VERROUILLAGE POUR TIGE DE GUIDAGE

12. CLE A MOLETTE

13. CAPOT ANTI-POUSSIERE

14. BOUTON DE VERROUILLAGE DE LA BROCHE

15. POIGNEE GAUCHE

16. LEVIER DE SERRAGE

17. ECROU DE SERRAGE AVEC DOUILLE

18. EMBOUTS DE ROUTEUR (NON FOURNIS)

19. BOUTON ON/ OFF

20. ROUE DE POUCE A COMMANDE DE VITESSE VARIABLE

21. ADAPTATEUR DE POUSSIERE

22. GOUPILLE CENTRALE

23. ENCLOS

24. BAGUE DU GUIDAGE

25. GUIDE PARALLELE
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a. BOUTONS DE FIXATION DU REGLAGE DU GUIDAGE

b. RESSORT

c. BOUTONS DE FIXATION DE LA BASE DU GUIDAGE

d. TIGES DU GUIDAGE

e. BASE DU GUIDAGE

f. REGLAGE DE ASSEMBLAGE DU GUIDAGE

g. INDICATEUR

h. BOUTON DE REGLAGE FIN

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris avec le modele standard livré.

DONNEES TECHNIQUES

Modéle DX89 (89 - désignation des machines, représentatif du routeur)

Tension 220-240V~50/60Hz
Puissance d’entrée 2100 W
vitesse sans chargement 11500-28000 /min
Taille de douille 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Profondeur de plongée maximale 60mm
classe de protection @/II
Poids de la machine 4.3kg

REMARQUE: Le fabricant indique les systémes métrique et impérial correspondants pour mandrin selon les tailles de mandrin
courantes localement* en raison des différents systemes métrique et impérial sur les différents marchés.

INFORMATIONS RELATIVES AU BRUIT

Niveau de pression acoustique L,a: 102 dB (A)
Niveau de puissance acoustique L. 113 dB (A)
Kpn & Ko | 3.0dB (A)
Porter une protection pour les oreilles.

INFORMATIONS RELATIVES AUX VIBRATIONS

Valeurs totales de vibration (somme du vecteur triaxial) déterminées selon la norme EN 62841:

Valeur d’émission de vibrations: a, = 3.78 m/s’

Incertitude K = 1.5 m/s?

La valeur totale de vibration déclarée et la valeur d'émission de bruit déclarée ont été mesurées conformément a la méthode
d'essai standard et peuvent étre utilisées pour comparer un outil a un autre.

La valeur totale de vibration déclarée et la valeur d’émission de bruit déclarée peuvent également étre utilisées lors d’une
évaluation préliminaire de |'exposition.

& AVERTISSEMENT: les vibrations et les émissions de bruit au cours de I'utilisation réelle de I'outil électrique peuvent
varier de la valeur déclarée en fonction du mode d’utilisation de I'outil, en particulier du type de piéce traité selon

les exemples suivants et d’autres variations concernant le mode d'utilisation de I'outil:

Comment I'outil est utilisé et quels matériaux sont coupés ou percés.

L'outil est en bon état et bien entretien.

Lutilisation du bon accessoire pour I'outil et I'assurance qu'il est affuté et en bon état.

La force avec laquelle vous serrez les poignées et I'utilisation éventuelle d’'un quelconque accessoire anti-bruit et anti-vibration.
Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.

Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s'il n’est pas correctement gére.



& AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en conditions réelles d'utilisation doit
également tenir compte de toutes les parties du cycle d'utilisation telles que les moments ot I'outil est éteint, et
ceux ot il fonctionne au ralenti mais ne réalise pas réellement de tache. Ceci peut réduire de fagon significative le niveau

d’exposition et la période de fonctionnement totale.

Facteurs contribuant @ minimiser votre risque d’exposition aux vibrations et au bruit.

Utilisez TOUJOURS des ciseaux, des forets et des lames affutés.

Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si approprié).
Si I'outil doit étre fréequemment utilisé, investissez dans des accessoires anti-bruit et anti-vibration.

Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d'outil a fortes vibrations sur plusieurs jours.

ACCESSOIRES

Guide paralléle

Goupille centrale

Tapis du routeur

Clé a molette

Tube d'aspiration de la poussiere

Douilles de guidage (30 mm /16 mm)

Enclos 1/2" (12mm)

Enclos 1/4” (6mm)

Enclos 3/8" (8mm)

1
1
1
1
1
2
1
1
1

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin d'acquisition de I'outil. Pour plus d'informations, se référer
al'emballage des accessoires. Le personnel du magasin est également la pour vous conseiller.

MODE D'EMPLOI

REMARQUE : Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement
le manuel d'utilisation.

UTILISATION PREVUE

La machine est congue pour fagonner les rainures, les bords,
les profils et les trous allongés, ainsi que pour le fagonnement
en copie pour les bois, les plastiques et les matériaux de
construction légers, tout en s'appuyant fermement sur la piéce.

1. INSERTION ET RETRAIT DES EMBOUTS DE ROUTEUR (NON
INCLUS)

Sélection des douilles de routeur

En fonction du traitement et de I'application, les embouts de
routeur sont disponibles dans de nombreuses conceptions et
qualités différentes: Les embouts de routeur en acier a coupe
rapide (HSS) convient a I'usinage de matériaux tendres, par
exemple bois résineux et plastique.

Les embouts pointu en carbure (HM) convient particulierement
aux matériaux durs et abrasifs, par exemple bois dur et
aluminium.

/l\ AVERTISSEMENT: Utilisez uniquement des outils de

L] rabotage avec une vi admissible correspondant
au moins a la vitesse maximale sans charge de la machine. Le
diametre de la tige de I'embout de routeur doit correspondre au
diametre nominal de I'enclos. N'utilisez jamais des embouts de

routeur dont le diametre dépasse le diamétre des enclos.

Embout avec
rainure en V

()

Embout avec boite
de base

—®

Embout avec queue
d'aronde

g

Type Profil

Embout tout droit

e (2

INSERTION DES EMBOUTS DE ROUTEUR (VOIR FIG. A)
Débranchez toujours la prise secteur lorsque vous installez
des embouts de routeur et des accessoires. |l est recommandé
de porter des gants de protection lors de I'insertion ou du
remplacement des embouts de routeur.

Appuyez sur le bouton de verrouillage de la broche et
maintenez-le enfoncé. Si nécessaire, tournez la broche a la main
jusqu'a ce que le verrou s'enclenche. Appuyez sur le bouton
de verrouillage de la broche uniquement a I'arrét. A l'aide de la
clé, desserrez I'écrou de la douille de quelques tours et insérez
un embout de routeur. La tige de I'embout de routeur doit étre
insérée d'au moins 16 mm (longueur de la tige).

Serrez I'écrou de la douille avec la clé. Relachez le bouton de

verRuillage de la broche.
& AVERTISSEMENT : Ne serrez pas I'écrou de la douille
sans que I'embout de routeur soit inséré.

COMMENT INSTALLER LES DOUILLES 1/4"* (6MM) ET 3/8" (8MM)
(VOIR FIG. B1, B2)

Votre routeur est fourni avec une douille 1/2"(12 mm) (a) montée
sur I'outil. Les douilles 1/4 "(6 mm) (b) et 3/8"” (8 mm) (c) sont
fournies comme accessoires.

IMPORTANT: Ne retirez pas la douille 1/2 "(12 mm) avant
d'installer les douilles 1/4 "' (6 mm) ou 3/8 " (8 mm).
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Pour adapter le 1/4 "(6 mm) ou 3/8" (8 mm), faites-le simplement
glisser dans la douille de 1/2 "(12 mm) fixé & I'écrou de la douille.
Les douilles de 1/4 (6 mm) et 3/8” (8 mm) ont colliers a bride
pour assurer 'insertion a la bonne profondeur.

REMARQUE: 1. Ne tentez pas de retirer la douille de 1/2"(12mm)
de son écrou.

2. Portez toujours des gants de sécurité lors du changement des
embouts de routeur.

2. MONTAGE DE LADAPTATEUR D’EXTRACTION (VOIR FIG. C)

Pour connecter I'aspirateur via un tuyau d'aspiration, vous devez

fixer I'adaptateur de poussiére directement sur la plaque de base.
AVERTISSEMENT: Lors du montage de I'adaptateur
d'extraction, assurez-vous que la position de montage
est correcte!

. Pour I'aspiration de la poussiere, le tuyau d'aspiration
peut étre raccordé directement a |'adaptateur
d'extraction.

o Nettoyez régulierement I'adaptateur de poussiere pour
assurer une extraction optimale de la poussiére a tout

moment.
. L'aspirateur doit &tre adapté au matériau a travailler.
o Lorsque vous aspirez des poussiéres séches

particuliéerement nocives pour la santé ou cancérogénes,
utilisez un aspirateur spécial.

3. MONTAGE DU GUIDE PARALLELE (VOIR FIG. D)

Fixez le guide paralléle du c6té gauche ou droit pour effectuer
des coupes paralléles au bord gauche ou droit de la piéce.

1) Desserrez légérement les boutons de fixation de la base du
guide (c) et les boutons de fixation du guide de réglage (a) dans le
sens inverse des aiguilles d’'une montre et assurez-vous que les
extrémités des tiges(d) affleurent du c6té extérieur du guide de
réglage (f).

2) Fixez les tiges du guidage (d) dans I'ensemble de guide de
réglage (f) en serrant les boutons de fixation (a) dans le sens des
aiguilles d’'une montre.

3) Serrez le bouton de réglage fin (h) dans le sens horaire jusqu’a
I'arrét.

4) Fixez les tiges du guidage (d) dans I'ensemble de la base du
guidage en serrant les boutons de fixation de la base du guidage
(c) dans le sens des aiguilles d'une montre.

5) Desserrez la vis de verrouillage de la tige du guidage dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre.

6) Alignez les tiges du guidage (d) sur les trous de montage de la
plaque de base et insérez les deux tiges (d).

7) Déplacez le guide paralléle dans le rail de la plaque de base
pour régler la position de travail souhaitée.

4, MISE EN MARCHE OU ARRET (VOIR FIG. E)

Pour mettre la machine en marche, actionnez d'abord le
bouton de déverrouillage, puis appuyez sur I'interrupteur
marche / arrét et maintenez-le enfoncé. Pour éteindre la
machine, relachez le bouton marche / arrét.

Pour des raisons de sécurité, I'interrupteur marche / arrét de
la machine ne peut pas étre verrouillé; il doit rester appuyé
pendant toute I'opération.

5. COMMANDE DE VITESSE VARIABLE (VOIR FIG. F)

La vitesse requise peut étre présélectionnée avec la molette
(également pendant que la machine tourne).

1-2=vitesse basse

3 -4 =vitesse moyenne

5—6 = grande vitesse

La vitesse requise dépend du matériau et peut étre
déterminée par des tests pratiques. Apres de longues
périodes de travail a basse vitesse, laissez la machine

refroidir en la laissant fonctionner pendant env. 3 minutes a
vitesse maximale sans charge.

Tableau de vitesse

Material Router bit-0 Speed stages
. 4—-10mm 5-6
FH"éer“)' 12-20mm 3-4
22 - 40 mm 1-2
Bois tendre 4-10mm 56
(Pin) 12-20 mm 3-6
22 - 40 mm 1-3
4—-10 mm 36
22 -40 mm 1-3
. 4—-15mm 2-3
Plastique 16— 40 mm 12

Les valeurs indiquées dans le tableau sont des valeurs
standard. La vitesse nécessaire dépend du matériau et des
conditions de fonctionnement et peut étre déterminée par
des tests pratiques.

Contrdle électronique constant et démarrage progressif

Le contrdle électronique constant maintient la vitesse
constante sans charge et dans la plupart des conditions

de travail. Le démarrage doux retarde I'augmentation de la
vitesse du moteur afin de réduire le coup de moteur et I'effet
de détournement et d'améliorer le confort et la sécurité de
I'opérateur.

6. REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE (VOIR FIG. G1, G2)

En fonction de I'opération de coupe, la profondeur de coupe

peut étre préréglée en plusieurs étapes.

A AVERTISSEMENT : Le réglage de la profondeur de
coupe ne peut étre effectué que lorsque la raboteuse

est éteinte.

Réglage grossier de la profondeur de coupe

Placez la raboteuse sur la piece a usiner. Réglez le réglage
précis de la profondeur de coupe en position centrale a I'aide
du bouton de réglage précis ; Pour ce faire, tournez le bouton de
réglage précis jusqu’a ce que les repéres situés a l'arriere de la
routeur soient alignés, comme indiqué. Ensuite, réglez I'échelle
sur «0». Réglez le tampon d'étape sur la position la plus basse; le
tampon s'enclenche sensiblement. Desserrer la vis de blocage
afin que I'arrét de profondeur puisse étre déplacée librement.
Relachez le levier de serrage en le tournant dans le sens des
aiguilles d’une montre et abaissez lentement le routeur jusqu'a
ce que son emhout touche la surface de la piece. Verrouillez la
raboteuse en tournant le levier de serrage dans le sens contraire
des aiguilles d'une montre.

Appuyez sur I'arrét de profondeur vers le bas jusqu'a ce qu'elle
touche le tampon d'étape. Ajustez I'arrét de profondeur a la
profondeur de routage requise et serrez la vis latérale. Relachez
le levier de serrage et guidez a nouveau la raboteuse. Le réglage
grossier de la profondeur de coupe doit étre vérifié par un essai
de coupe, la profondeur doit étre corrigée si nécessaire.

Réglage précis de la profondeur de coupe

Aprés une coupe de test, un réglage précis peut étre effectué
en tournant le bouton de réglage précis (1 repére =0,1 mm/1
rotation = 2,0 mm). Le réglage maximum est d’environ +/— 8 mm.
Exemple: Faites de nouveau glisser la raboteuse vers le haut et
mesurez la profondeur de coupe (valeur réglée = 10,0 mm; valeur
réelle = 9,8 mm).



Soulevez le routeur et la plaque de guidage de sous-couche de
maniere a ce que le routeur puisse plonger librement sans que
la méche ne touche la piéce a travailler. Abaissez a nouveau le
routeur jusqu’a ce que l'arrét de profondeur touche le tampon
d'étape.

Ensuite, réglez I'échelle sur «0».

Desserrez la vis latérale.

Avec le réglage précis, avancez la profondeur de coupe dans
le sens des aiguilles d'une montre de 0,2 mm /2 graduations (=
différence entre la valeur requise et la valeur réelle). Resserrez
la vis latéraile.

Faites glisser a nouveau le routeur vers le haut et vérifiez la
profondeur de coupe en effectuant un autre test de coupe.
Aprés avoir réglé la profondeur de coupe, la position de la
marque d'index sur I'arrét de profondeur ne doit plus étre
modifiée, de sorte que le réglage actuellement ajusté puisse
toujours étre lu sur I'échelle.

7. UTILISATION DU TAMPON D’ETAPE (VOIR FIG. G2)

a) Diviser la procédure de coupe en plusieurs étapes

Pour les coupes profondes, il est recommandé d'effectuer
plusieurs coupes, chacune avec moins d'enlevement de
matiere. En utilisant le tampon d'étape, le processus de
découpe peut étre divisé en plusieurs étapes.

Définissez la profondeur de coupe requise avec I'étape le
plus bas du tampon d'étape. Ensuite, les étapes les plus
grandes peuvent étre utilisées pour les deux derniéres
coupes.

b) Pré-ajustement de différentes profondeurs de coupe
Si plusieurs profondeurs de coupe différentes sont

nécessaires pour I'usinage d'une piéce, vous pouvez
également les prérégler a I'aide du tampon d'étape .

8. DIRECTION DE L'ALIMENTATION (VOIR FIG H1, H2)

Le mouvement de I'alimentation du routeur doit toujours étre
effectué dans le sens contraire a la rotation de I'embout de
routeur (vers le haut).

Lors du fraisage dans le sens de la rotation de I'embout de
routeur (coupe vers le bas), le routeur peut se détacher,
empéchant e contrdle par I'utilisateur.

9. FAIRE UNE COUPE

Remarque : Avant de commencer le travail, assurez-vous que la
piéce est solidement fixée.

Placer la plaque de base sur la piéce a travailler en veillant a ce
que I'embout ne soit pas en contact avec le matériau a couper.
Allumez le routeur et laissez I'embout atteindre sa vitesse
maximale.

Relachez le levier de serrage en tournant dans le sens des
aiguilles d'une montre et abaissez lentement I'embout dans la
surface de la piéce, en gardant la plaque de base au ras et en
avangant en douceur jusqu’a ce que la coupe soit terminée.
Gardez la pression de coupe constante, en prenant soin de

ne pas surcharger le routeur afin que la vitesse du moteur
ralentisse excessivement.

10. ROUTAGE AVEC BAGUE DE GUIDAGE (VOIR FIG. I)
AVERTISSEMENT : Choisissez un routeur dont le
diametre est inférieur au diamétre intérieur de la bague

de guidage.

La bague de guidage permet le rabotage de modéles et de motifs

sur les pieces. Placez la bague de guidage sur le trou au centre

de la plaque de base et alignez les deux trous traversants situés
en bas avec les trous percés. Fixez la bague de guidage avec les
écrous et les vis fournies.

Placez la raboteuse avec la bague de guidage contre le modele.

Relachez le levier de serrage en tournant dans le sens des
aiguilles d’une montre et abaissez lentement le routeur vers la
piéce jusqu'a ce que la profondeur de coupe réglée soit atteinte.
Guidez la raboteuse avec la bague de guidage le long du modele
en exergant une Iégére pression latérale.

REMARQUE : Le modéle doit avoir une épaisseur minimale de
8mm, en raison de la hauteur de projetction de la bague de
guidage.

11. APPLICATIONS DE FORMAGE OU DE MOULAGE

Pour les applications de formage ou de moulage sans utiliser de
guide parallele, la raboteuse doit étre équipée d'un pilote ou d'un
roulement a billes.

Dirigez la raboteuse latéralement vers la piéce a travailler et
laissez I'embout de la raboteuse s'engager jusqu’a ce que le
pilote ou le roulement a billes de la raboteuse atteigne le coin de
la piéce a usiner. Guidez la raboteuse le long du coin de la piece
al'aide des deux mains, en veillant a ce que la plaque de base
repose correctement. Une pression excessive peut endommager
le bord de la piéce.

12. ROUTAGE AVEC GUIDE PARALLELE (VOIR FIG J1-J3)

Faites glisser le guide paralléle avec les tiges de guidage dans
la plaque de base et serrez a la mesure requise avec la vis de
verrouillage. Guidez I'outil avec une alimentation uniforme et
une pression latérale sur le guide paralléle le long du bord de la
piece.

13. ROUTAGE DE PROFILS D'ARC CIRCULAIRE (VOIR FIG K1-K3)
Pour réassembler le guide de raboteuse afin de I'utiliser comme
guide circulaire (guide en arc), suivez les étapes ci-dessous:

. Desserrez les boutons de fixation du guide de réglage
(a) et les boutons de fixation de la base du guide (c), le
bouton de réglage fin (h) et I'indicateur (g), retirez ces
piéces des tiges du guidage (d).

. Retirez la base de guidage (e) des tiges du guidage (d).

. Retirer les ressorts (b) des tiges du guidage(d).

. Réinstallez le guide du réglage (f) et ses boutons de
fixation (a) sur les tiges (d) et faites-les pivoter de 180
degrés par rapport a la position normale de sorte que
le trou du guide circulaire soit tourné vers I'extérieur du
routeur.

. Insérez les tiges du guidage dans la base de la routeur.
Pour une stabilité maximale, assurez-vous que chaque
tige traverse les deux trous et dépasse de I'autre coté de
la base de la raboteuse. Au maximum, les tiges doivent
étre insérées suffisamment loin dans la base de la
raboteuse pour pouvoir étre supportées par le dessous
de la base.

. Fixez fermement le routeur aux tiges en serrant les vis de
verrouillage. Les plus grands cercles et arcs peuvent étre
créés lorsque les tiges du guidage pénétrent dans le coté
du routeur ol se trouvent les vis de verrouillage.

. Marquez la piéce a usiner au centre du cercle souhaité.

. Desserrez la vis de I'axe central et insérez-la dans le trou
central du guide de réglage, puis serrez la vis a utiliser.

. Placez la goupille centrale contre la marque du cercle

souhaité sur la piéce.

. Ajustez la position des tiges et de la raboteuse selon les
besoins pour obtenir le rayon souhaité du cercle ou de
I'arc, puis serrez fermement les boutons latéraux.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de procéder a un réglage,
une réparation ou un entretien.
L'outil motorisé ne requiert pas de graissage ou d’entretien



supplémentaire. Il n'y a pas de pieces réparables par
I'utilisateur dans cet outil. Ne jamais utiliser d’'eau ou de
nettoyants chimiques pour nettoyer I'outil. Nettoyer avec
un chiffon sec. Toujours conserver I'outil motorisé dans un
endroit sec. Maintenir les fentes de ventilation du moteur
propres. Empécher que les commandes de marche soient
couvertes de sciure. Il est normal que des étincelles soient
visibles dans les fentes de ventilation, cela n'endommagera
pas l'outil motorisé.

Sil'alimentation est endommagée, elle doit étre remplacée
par le fabricant, son agent de maintenance ou une personne
qualifiée de fagon similaire, afin d'éviter tout danger.

PROTECTION DE
LENVIRONNEMENT

Les déchets d'équipements électriques et électroniques

ne doivent pas étre déposés avec les ordures ménageres.
mmmm /s doivent étre collectés pour étre recyclés dans des
centres spécialisés. Consultez les autorités locales ou votre
revendeur pour obtenir des renseignements sur |'organisation
de la collecte.
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2020/05/11

Allen Ding

Ingénieur en chef adjoint, Essais & Certification
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18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
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ISTRUZIONI ORIGINALI
SICUREZZA DEL PRODOTTO
AVVISI GENERALI PER LA
SICUREZZA DEGLI UTENSILI A
MOTORE

AVVERTENZA: Leggere tutte le avvertenze di

sicurezza, le istruzioni, le illustrazioni e le specifiche
fornite con questo elettroutensile. La mancata osservanza
delle istruzioni elencate di seguito potrebbe provocare una
scossa elettrica, un incendio e/o lesioni gravi.

Conservare tutti gli avvisi e le istruzioni per poterli consultare
quando necessario.

Il termine «elettroutensile elettrico» utilizzato di seguito in
questo manuale si riferisce a utensili elettrici alimentati dalla
rete (con linea di allacciamento), oltre che ad utensili elettrici
alimentati a batteria (senza linea di allacciamento).

1) Posto di lavoro

a) Mantenere pulito e ordinato il posto di lavoro. // disordine
e le zone di lavoro non illuminate possono essere fonte di
incidenti.

b) Evitare d'impiegare l'utensile in ambienti soggetti al
rischio di esplosioni nei quali siano presenti liquidi, gas
o polveri infiammabili. Gli utensili elettrici producono
scintille che possono incendiare polveri e gas.

c) Mantenere lontani i bambini e altre persone durante
I'impiego dell'utensile elettrico. Eventuali distrazioni
potranno comportare la perdita di controllo sull'utensile.

2) Sicurezza elettrica

a) Laspina elettrica dovra essere adatta alla presa di
corrente. Evitare assolutamente di apportare modifiche
alla spina. Non impiegare spine adattatrici assieme a
utensili con collegamento a terra. Le spine non modificate
e le prese adatte allo scopo riducono il rischio di scosse
elettriche.

b) Evitare il contatto fisico con superfici collegate a terra,
come tubi, apparecchiature per il riscaldamento, cucine
elettriche e frigoriferi. Ne/ momento in cui il corpo é
messo a massa sussiste un maggior rischio di scosse
elettriche.

c) Custodire I'utensile al riparo dalla pioggia o dall'umidita.
L’eventuale infiltrazione di acqua in un elettroutensile
comporta un aumento del rischio d’insorgenza di scosse
elettriche.

d) Non usare il cavo di alimentazione per scopi diversi
da quelli previsti, al fine di trasportare o appendere
I'elettroutensile, oppure per staccare la spina dalla presa
di corrente. Mantenere I'elettroutensile al riparo da fonti
di calore, olio, spigoli o parti di strumenti in movimento.
| cavi danneggiati o aggrovigliati aumentano il rischio
d'insorgenza di scosse elettriche.

e) Qualora si voglia usare I'utensile all'aperto,impiegare
solo ed esclusivamente cavi di prolunga omologati
per I'impiego all’esterno. L'uso di un cavo di prolunga
omologato per l'impiego all’esterno riduce il rischio
d’insorgenza di scosse elettriche.

f)  Se sideve utilizzare I'elettroutensile in un luogo umido,
utilizzare una fonte di alimentazione dotata di interruttore
differenziale. L'uso di un interruttore differenziale riduce il
rischio di folgorazioni elettriche.

3)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

h)

4
a)

b)

c)

d)

e)

Sicurezza delle persone

E importante concentrarsi su cio che si sta facendo

e maneggiare con giudizio I'elettroutensilementre si
lavora. Non utilizzare I'elettroutensile quando si € stanchi
o sotto I'effetto di alcol, stupefacenti e medicinali. Un
attimo di distrazione durante I'uso dell’elettroutensile
potrebbe causare lesioni gravi.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale,
e guanti protettivi. Se si avra cura d’indossare
equipaggiamento protettivo individuale come una
maschera antipolvere, calzature antiscivolo di sicurezza,
elmetto o dispositivi di protezione acustica, a seconda
dell'impiego previsto per I'elettroutensile, si potra ridurre il
rischio di lesioni.

Evitare I'avviamento involontario. Controllare che
I'interruttore sia nella posizione di spegnimento

(off) prima di effettuare il collegamento a una fonte

di alimentazione/batteria e prima di sollevare o
trasportare I'elettroutensile. // fatto di tenere il dito
sopra all'interruttore o di collegare I'utensile acceso
all'alimentazione di corrente potrebbe essere causa di
incidenti.

Togliere gli attrezzi di regolazione o la chiave inglese
prima di accendere I'elettroutensile. Un attrezzo o una
chiave inglese che si trovino in una parte della macchina
che sta girando puo causare lesioni a persone.

E importante non sopravvalutarsi. Avere cura di mettersi
in una posizione sicura e di mantenere I'equilibrio. /n ta/
modo sara possibile controllare meglio la macchina in
situazioni inaspettate.

Indossare indumenti adeguati. Evitare di indossare
vestiti lenti o gioielli. Tenere i capelli e gli indumenti
lontani dalle parti mobili. Vestiti lenti, gioielli o capelli
lunghi potrebbero impigliarsi in parti in movimento.

Se sussiste la possibilita di montare dispositivi di
aspirazione o di captazione della polvere, assicurarsi che
gli stessi siano stati installati correttamente e vengano
utilizzati senza errori. L'impiego dei suddetti dispositivi
diminuisce il pericolo rappresentato dalla polvere.

Non lasciare che la familiarita acquisita con

I'utilizzo freq dell'elettr ile si trasformi in
autocompiacimento e trascuratezza dei principi di
sicurezza. Un‘azione imprudente puo causare lesioni gravi
entro una frazione di secondo.

Maneggio e impiego accurato di elettroutensili

Non sovraccaricare I'elettroutensile. Impiegare
I'elettroutensile adatto per eseguire il lavoro. Utilizzando
I'elettroutensile elettrico adatto si potra lavorare meglio e
con maggior sicurezza nell’ambito della gamma di potenza
indicata.

Non utilizzare elettroutensili con interruttori difettosi. Un
elettroutensile che non si puo pit accendere o spegnere é
pericoloso e dovra essere riparato.

Staccare la spina dalla presa di corrente e/o rimuovere
la batteria, se rimovibile, dall'elettroutensile prima di
effettuare qualsiasi regolazione, sostituire gli accessori
o riporre gli utensili elettrici. Tale precauzione evitera
che la macchina possa essere messa in funzione
inavvertitamente.

Custodire gli elettroutensili non utilizzati fuori della
portata dei bambini. Non fare usare I'apparecchio a
persone non abituate a farlo o che non abbiano letto le
presenti istruzioni. Gli elettroutensili sono pericolosi se
utilizzati da persone inesperte.

Eseguire la manutenzione di elettroutensile

e accessori. Verificare che le parti mobili
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dell’elettroutensilefunzionino perfettamente e non
s'inceppino, che non ci siano pezzi rotti o danneggiati al
punto tale da limitare la funzione della macchina stessa.
Far riparare le parti danneggiate prima di utilizzare
I'elettroutensile. Numerosi incidenti vengono causati da
elettroutensili la cui manutenzione € stata effettuata in
modo poco accurato.
f) Mantenere affilati e puliti gli utensili da taglio. G/i utensili
da taglio curati con particolare attenzione e con taglienti
affilati s'inceppano meno di frequente e sono pit facili da
condurre.
Utilizzare elettroutensili, accessori, attrezzi, ecc. in
conformita con le presenti istruzioni e secondo quanto
previsto per questo tipo specifico di macchina. Osservare
le condizioni di lavoro e il lavoro da eseguire durante
I'impiego. L'impiego di elettroutensili per usi diversi da
quelli consentiti potra dar luogo a situazioni di pericolo.
h) Mantenere le impugnature e le superfici di presa
asciutte, pulite e prive di olio e grasso. Le impugnature
e le superfici di presa scivolose non permettono I'uso e il
controllo sicuri dell’elettroutensile in situazioni impreviste.

A\

5) Assistenza
a) Fare riparare I'apparecchio esclusivamente da personale

specializzato e solo impiegando pezzi di ricambio

originali. /n tal modo potra essere salvaguardata la
sicurezza dell’apparecchio.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

a) Tenere I'elettroutensile con una superficie di presa isolata,
poiché la superficie lucidata puo toccare i propri fili.
Tagliare fili "attivi" pud rendere i componenti metallici
nudi dell'elettroutensile "attivo" e puo causare scosse
elettriche all'operatore.

b) Utilizzare dispositivi o altri metodi pratici per fissare e
supportare il pezzo su una piattaforma stabile. Tenendo il
pezzo con la mano o il corpo rendera instabile e potrebbe
causare la perdita di controllo.

ELENCO DEI COMPONENTI

I [O]®

SIMBOLI

Per ridurre il rischio di lesioni, I'utente deve
leggere il manuale di istruzioni

AVVERTENZA

Indossare protezione per le orecchie

Indossare protezione per gli occhi

Indossare una mascherina antipolvere

Doppio Isolamento

| prodotti elettrici non possono essere gettati tra
i rifiuti domestici. L'apparecchio da rottamare
deve essere portato al centro di riciclaggio

per un corretto trattamento. Controllare con le
autorita locali o con il rivenditore per localizzare
il centro di riciclaggio pit vicino.

1. MANOPOLA REGOLAZIONE FINE PER PROFONDITA DI TAGLIO

2. SCALA PER REGOLAZIONE FINE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

3. MANIGLIA DESTRA (CON INTERRUTTORE ACCESO /SPENTO)

4. PULSANTE DI BLOCCO

5. MARCHIO INDICE

6. VITE ALATA PER ARRESTO PROFONDITA

7. PROFONDITA FERMARE

8. BUFFER PASSO

9. PIASTRA DI BASE

10. TARGA DI GUIDA

11. VITE DI BLOCCAGGIO PER ASTA DI GUIDA

12. CHIAVE INGLESE

13. STIVALI POLVERI




14. PULSANTE DI BLOCCO DEL MANDRINO

15. MANIGLIA SINISTRA

16. LEVA DI BLOCCAGGIO

17. DADO DI SERRAGGIO CON PINZA

18. BIT DI ROUTER (NON FORNITI)

19. INTERRUTTORE ACCESO/SPENTO

20. VOLANTE A CONTROLLO VELOCITA VARIABILE

21. ADATTATORE POLVERE

22. PIN CENTRO

23. COLLET

24. BOCCOLA DI GUIDA

25. GUIDA PARALLELA

a. MANOPOLA DI REGOLAZIONE MANOPOLA DI FISSAGGIO

b. PRIMAVERA

c. MANOPOLE DI FISSAGGIO BASE GUIDA

d. CANNE DI GUIDA

e. BASE DI GUIDA

f. MONTAGGIO DELLA GUIDA ALLA REGOLAZIONE

g. INDICATORE

h. MANOPOLA DI REGOLAZIONE FINE

* Non tutti gli accessori illustrati o descritti sono inclusi nella consegna standard.

DATI TECNICI

Codice DX89 (89 - designazione di macchinari, rappresentativi dell” Avvitatore a percussione)
Voltaggio 220-240V~50/60Hz
Alimentazione di input 2100 W
Velocita a vuoto 11500-28000 /min
Dimensione del colletto 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Mas.Profondita di immersione 60mm
Classe di protezione [Em
Peso della macchina 4.3 kg

NOTA: Il produttore fornisce il mandrino corrispondente al sistema metrico o imperiale in base alla dimensione del mandrino
locale di uso popolare* a causa delle differenze nei sistemi metrici o imperiali nei diversi mercati.

INFORMAZIONI SUL RUMORE

Pressione acustica ponderata A L,a: 102 dB (A)
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Potenza acustica ponderata A L,a: 113 dB (A)

Kop & Ko | 3.0dB (A)

Indossare protezione per le orecchie.

INFORMAZIONI SULLA VIBRAZIONE

| valori totali di vibrazione (somma vettoriale triassiale) sono determinati secondo lo standard EN 62841:

Valore di emissione delle vibrazioni: a, = 3.78 m/s’

Incertezza K = 1.5 m/s?

Il valore totale di emissione di vibrazioni dichiarato e il valore di emissioni sonore dichiarati sono stati misurati in base a un
metodo di collaudo standard e possono essere utilizzati per il confronto di un utensile con un altro.

Il valore totale di emissione di vibrazioni dichiarato e il valore di emissioni sonore dichiarato possono anche essere utilizzati in
una valutazione preliminare dell’esposizione.

AVVERTENZA: le emissioni di vibrazioni e sonore durante I'uso effettivo dell’elettroutensile possono differire dal valore
dichiarato in base alle modalita con cui esso viene utilizzato. In particolare quale tipo di pezzo viene lavorato dipende dai

seguenti fattori e da altre variazioni sulle modalita di utilizzo dell’elettroutensile:

Come viene usato I'elettroutensile e quali sono i materiali tagliati o forati.

Le condizioni e la buona manutenzione dell’elettroutensile.

L'uso dell'accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.

La tenuta della presa sulle impugnature e se vengono utilizzati eventuali accessori antivibrazioni e anturumore.

L'adeguatezza dell’utilizzo dell’elettroutensile rispetto a quanto previsto.

Questo elettroutensile potrebbe causare I'insorgenza della sindrome della vibrazione dell’avambraccio se il suo utilizzo non
viene gestito correttamente.

AVVERTENZA: per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali condizioni di utilizzo dovrebbe anche
tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo, come le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene
lasciato girare a vuoto senza realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di esposizione sul
periodo di lavoro totale.
Aiuto a minimizzare il rischio di esposizione alle vibrazioni e al rumore.
Usare sempre scalpelli, trapani e lame affilati.
Conservare questo elettroutensile sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben lubrificato (dove appropriato).
Se I'utensile deve essere utilizzato regolarmente, investire in accessori antivibrazioni e antirumore.
Pianificare il lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori vibrazioni nell'arco di pit giorni.

ACCESSORI

Guida parallela

Perno centrale

Tappetino per router

Chiave inglese

Tubo di estrazione della polvere

Pinza 1/2" (12mm)
Pinza 1/4 " (6mm)
Pinza 3/8 "' (8mm)

Siraccomanda di acquistare tutti gli accessori nello stesso negozio in cui e stato acquistato |'attrezzo. Fare riferimento alla
confezione dell’accessorio per altri dettagli. Il personale del negozio pud aiutarvi e consigliarvi.

1
1
1
1
1
Bussole di guida (30mm / 16mm) 2
1
1
1




ISTRUZIONI PER L'USO

NOTA: Leggere attentamente il manuale di
prima di utilizzare I'utensile.

USO PREVISTO

La macchina viene utilizzata per la fresatura di scanalature,
bordi, profili e fori allungati e per la fresatura di profili in legno,
plastica e materiali da costruzione leggeri, posizionandola
saldamente sul pezzo.

istruzioni

1. INSERIMENTO E RIMOZIONE DEI BIT DEL ROUNTER (NON
INCLUSO)

Selezione dei bit del router

A seconda dell'elaborazione e dell'applicazione, esistono
diversi design e qualita dei bit del router: Le frese in acciaio
rapido (HSS) sono adatte per la lavorazione di materiali
morbidi come sughero e plastica.

La fresa in metallo duro (HM) ¢ particolarmente adatta per
materiali duri e abrasivi come legno duro e alluminio.

& AVVERTENZA: Utilizzare solo strumenti di fresatura
che consentano alla velocita di corrispondere almeno
alla velocita massima a vuoto della macchina. Il diametro della
maniglia del router della piallatrice deve corrispondere al
diametro nominale della pinza. Non utilizzare punte di router
con un diametro superiore al diametro del collettore.

Tipo: Profilo
CT™|  oicosi g
u:@ V groove bit g

[I Eu’ Scatola di base bit g

Incastro bit

el el = 2=

INSERIRE MORSETTI DEL ROUTER (VEDERE FIG. A)

Quando si installano i bit e gli accessori del router, assicurarsi
di scollegare la spina di alimentazione. Si consiglia di indossare
guanti protettivi quando si inseriscono o si sostituiscono i router
router.

Premere il pulsante di blocco del mandrino e tenerlo premuto.
Se necessario, ruotare manualmente il mandrino fino a quando
non si blocca. Premere il pulsante di blocco del mandrino solo a
riposo. Utilizzare una chiave per allentare il dado del mandrino
di alcuni giri, quindi inserire la pialla del router. La maniglia

del router della piallatrice deve essere inserita almeno 16 mm
(lunghezza del portautensile).

Utilizzare una chiave per serrare il dado del mandrino. Rilasciare
il pulsante di blocco del mandrino.

& AVVERTENZA: Non serrare il dado del mandrino senza
inserire la pialla del router.

COME ADATTARE LE COLLET DA 1/4 ** (6MM) E 3/8 " (8MM)
(VEDERE FIG. B1, B2)

I router viene fornito con una pinza da 1/2 “(12mm) (a) montata
sullo strumento. Le pinze da 1/4 "(6mm) (b) e 3/8” (8mm) (c) sono
fornite come accessori.

IMPORTANTE: Non rimuovere la pinza da 1/2 "(12mm) prima di
montare le pinze da 1/4 " (6mm) 0 3/8 "' (8mm).

Per adattarsi a 1/4 "(6mm) o 3/8” (8mm), basta inserirlo nella
pinza da 1/2 "(12mm) montata sul dado della pinza.

Le pinze da 1/4 "(6mm) e 3/8” (8mm) hanno collettori a flangia
per garantire l'inserimento alla profondita corretta.

NOTA: 1. Non tentare di rimuovere il mandrino da 1/2"(12 mm)
dal dado del mandrino.

2. Quando si sostituisce la punta della taglierina, assicurarsi di
indossare guanti di sicurezza.

2. MONTAGGIO DELLA CARTA ABRASIVA (VEDERE FIG. C)
Per collegare I'aspirapolvere attraverso il tubo di aspirazione,
|'adattatore per la polvere deve essere fissato direttamente sul

supporto.
AVVERTENZA: Quando si installa I'adattatore di
estrazione, assicurarsi che la posizione di installazione

corretta!

. Per la rimozione della polvere, & possibile collegare il tubo
di aspirazione direttamente all'adattatore per la rimozione
della polvere.

Pulisci regolarmente |'adattatore per la polvere per
assicurarti di ottenere sempre il miglior adattatore per la

polvere.

. L'aspirapolvere deve essere adatto al materiale da
operare.

. Quando gli aspirapolvere vengono utilizzati per asciugare
la polvere che € particolarmente dannosa per la salute o
il cancro.

3. MONTAGGIO DELLA GUIDA PARALLELA (VEDERE FIG. D)
Installare la guida parallela dal lato sinistro o destro per tagliare
parallelamente al bordo sinistro o destro del pezzo.

1) Allentare leggermente la manopola di fissaggio della base della
guida (c) e la manopola di fissaggio della guida della regolazione
(a) in senso antiorario e assicurarsi che |'estremita dell'asta della
guida (d) sia allineata con I'esterno del gruppo della guida di
regolazione (f).

2) Stringere la manopola di fissaggio della guida di regolazione (a)
in senso orario per fissare |'asta di guida (d) nel gruppo guida di
regolazione (f).

3) Stringere la manopola di regolazione fine (h) in senso orario fino
all'arresto.

4) Fissare le aste di guida (d) nel gruppo base guida serrando le
manopole di fissaggio della base guida (c) in senso orario.

5) Allentare la vite di bloccaggio della barra guida in senso
antiorario.

6) Allineare I'asta guida (d) con il foro di montaggio della piastra
di base, quindi inserire le due aste guida (d).

7) Spostare il gruppo guida parallela nella guida del substrato
per regolare la posizione di lavoro richiesta.

4. ACCENSIONE E SPEGNIMENTO (VEDI FIG. E)

Per avviare la macchina, attivare prima il pulsante di blocco,
quindi tenere premuto I'interruttore di Acceso/ Spento. Per
spegnere la macchina, rilasciare l'interruttore Acceso/
Spento.

Per sicurezza, I'interruttore Acceso / Spento della macchina
non puo essere bloccato; deve rimanere premuto durante
I'intera operazione.

5. CONTROLLO DELLA VELOCITA VARIABILE (VEDI FIG. F)

E possibile utilizzare la rotella (anche in fase di esecuzione)
per preselezionare la velocita desiderata.

1-2=bassa velocita

3 - 4 =media velocita

5 - 6 = alta velocita

31



32

La velocita richiesta dipende dal materiale e pud essere
determinata mediante prove effettive. Dopo aver lavorato a
lungo a bassa velocita, lasciare raffreddare la macchina e
lavorare alla massima velocita per 3 minuti senza carico.

Tabella di velocita

Materiale Router bit-9 Stadi di velocita
legno duro 4-10mm 56
i 12-20 mm 3-4
(Faggio) 22— 40 mm 12
legno dolce 4-10mm 56
N 12-20 mm 3-6
{Pino) 22— 40 mm 1-3
. 4—-10 mm 3-6
Pannell di 12— 20mm 24
particelle 22— 40 mm 13
Plastica 4- 15 mm 23
16 —40 mm 1-2

| valori mostrati nel grafico sono valori standard. La velocita
necessaria dipende dal materiale e dalle condizioni operative
e puo essere determinata mediante prove effettive.

Controllo elettronico costante e avvio graduale

Il controllo elettronico costante mantiene una velocita
costante in assenza di carico e nella maggior parte delle
condizioni operative. L'avvio graduale ritarda I'aumento
della velocita del motore per ridurre il "kick" o gli effetti di
coppia del motore, migliorando cosi il comfort e la sicurezza
dell'operatore.

6. IMPOSTAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO (VEDERE FIG.
G1,G2)
Secondo I'operazione di taglio, la profondita di taglio puo essere
preimpostata in pit fasi.
AVVERTENZA: La profondita di taglio puo essere
regolata solo dopo aver spento il router.

Regolazione approssimativa della profondita di taglio
Posizionare la pialla sul pezzo da lavorare. Utilizzare la manopola
di regolazione fine per impostare la regolazione fine della
profondita di taglio al centro; per fare cio, ruotare la manopola
di regolazione fine fino a quando i segni sul retro del router sono
allineati, come mostrato nella figura. Quindi ruotare la scala
su'0". Impostare il buffer dei passi nella posizione pill bassa; il
buffer & chiaramente innestato. Allentare la vite di bloccaggio in
modo che I'arresto di profondita possa muoversi liberamente.
Ruotare in senso orario per allentare la leva di bloccaggio,
quindi abbassare lentamente la pialla fino a quando la testa

del router tocca la superficie del pezzo. Ruotare la leva di
bloccaggio in senso antiorario per bloccare in posizione la pialla
del router.

Premere verso il basso per interrompere fino a toccare il buffer
dei passi. Regolare il limitatore di profondita sulla profondita di
instradamento desiderata, quindi serrare la vite a testa zigrinata.
Allentare la leva di bloccaggio e guidare nuovamente il router.
La regolazione grossolana della profondita di taglio deve essere
verificata mediante taglio di prova e, se necessario, corretta.

Regolazione fine della profondita di taglio

Dopo il taglio di prova, e possibile effettuare la regolazione fine
ruotando la manopola di regolazione fine (1 segno di scala = 0.1
mm /1 rotazione = 2.0 mm). La massima regolazione ¢ di circa.
+/- 8mm

Esempio: Far scorrere nuovamente la piallatrice del router verso

I'alto e misurare la profondita di taglio (valore impostato = 10.0
mm; valore effettivo = 9.8 mm).

Sollevare la pialla del router e la piastra guida del pad in modo
che la pialla possa essere inserita liberamente e la punta del
pialla non tocchera il pezzo. Abbassare nuovamente la pialla del
router fino a quando I'arresto di profondita non colpisce il buffer
dei passi.

Quindi impostare la scala su"0".

Allentare la vite a testa zigrinata.

Tramite la regolazione fine, far avanzare la profondita di taglio
in senso orario di 0.2 mm/ 2 segno di scala (= la differenza tra il
valore desiderato e il valore reale). Stringere nuovamente la vite
a testa zigrinata.

Far scorrere nuovamente la pialla del router verso |'alto, quindi
eseguire un altro taglio di prova per verificare la profondita di
taglio.

Dopo aver impostato la profondita di taglio, la posizione
dell'indice sull'arresto di profondita non deve essere modificata,
in modo che I'impostazione regolata corrente possa sempre
essere letta dalla scala.

7. UTILIZZO DEL BUFFER PASSO (VEDERE FIG. G2)

a) Dividere il processo di taglio in piu fasi:

per il taglio in profondita, si consiglia di eseguire diversi tagli,
ognuno dei quali taglia meno materiale. Utilizzando un buffer
di fase, il processo di taglio puo essere suddiviso in pit fasi.
Impostare la profondita di taglio richiesta con il passo piu
basso del buffer di passo. Successivamente, i passaggi pi
alti possono essere utilizzati per gli ultimi due tagli.

b) Regolare in anticipo diverse profondita di taglio

Se la lavorazione del pezzo richiede piti profondita di taglio
diverse, & anche possibile utilizzare il buffer gradino per
preimpostare tali profondita.

8. DIREZIONE DELL'ALIMENTAZIONE (VEDERE FIG H1, H2)

I movimento di avanzamento della piallatrice del router deve
essere sempre eseguito (rettifica) rispetto al senso di rotazione
della punta della pialla del router.

Durante la fresatura nella direzione di rotazione della pialla
(taglio), la pialla potrebbe allentarsi, impedendo il controllo
dell'utente.

9. FARE UN TAGLIO

Nota: Prima di iniziare il lavoro, assicurarsi che il pezzo sia
saldamente fissato.

Posizionare la piastra inferiore sul pezzo da lavorare,
accertandosi che la punta non sia a contatto con il materiale

da tagliare. Accendi il router e consenti al bit di raggiungere la
massima velocita.

Ruotare in senso orario per allentare I'asta di bloccaggio, quindi
abbassare lentamente la punta sulla superficie del pezzo in
lavorazione, mantenere il livello del substrato e spostarsi in
avanti uniformemente fino al completamento del taglio.
Mantenere costante la pressione di taglio, fare attenzione a non
sovraccaricare la pialla del router, in modo da non rallentare il
motore.

10. PERCORSO CON BOCCOLA DI GUIDA (VEDEREI FIG. I)
AVVERTENZA: Scegli una piallatrice con un diametro
inferiore al diametro interno della bussola di guida.

La boccola di guida puo eseguire il cablaggio del
modello e del modello sul pezzo. Posizionare la bussola di guida
sul foro al centro del substrato e allineare i due fori passanti
sul fondo del substrato con i fori svasati nella bussola di guida.
Fissare la bussola di guida con i dadi e le viti forniti.

Allineare il router con la boccola guida al modello. Ruotare



in senso orario per allentare la leva di bloccaggio, quindi
abbassare lentamente la pialla verso il pezzo fino a raggiungere
la profondita di taglio regolata. Seguire la boccola di guida che
sporge verso la pialla del router lungo la guida del modello,
esercitando una leggera pressione sul lato.

NOTA: A causa dell'altezza sporgente del manicotto di guida, lo
spessore minimo del modello deve essere di 8 mm.

11. APPLICAZIONI DI FORMA 0 STAMPAGGIO

Per applicazioni di formatura o formatura che non utilizzano
guide parallele, la pialla deve essere dotata di guide o cuscinetti
a sfera.

Guidare la pialla lateralmente al pezzo in lavorazione e lasciare
che la punta del router siimpegni fino a quando il guidatore

o il cuscinetto a sfere della pialla non raggiungono I'angolo

del pezzo da lavorare. Utilizzare due mani per guidare la pialla
vicino all'angolo del pezzo in lavorazione per assicurarsi che

il supporto sia posizionato correttamente. Una pressione
eccessiva pud danneggiare i bordi del pezzo.

12. PERCORSO CON GUIDA PARALLELA (VEDEREI FIG J1-J3)

Far scorrere le guide parallele e le aste di guida nella piastra

di base e serrarle con le misure necessarie utilizzando le viti

di bloccaggio. Guidare I'utensile con avanzamento uniforme e
pressione laterale lungo i bordi paralleli lungo il bordo del pezzo.

13. PERCORSO PROFILI AD ARCO CIRCOLARI (VEDEREI FIG K1-

K3)

Per riassemblare la guida del router da utilizzare come guida

circolare (guida dell'arco), procedere come segue:

. Allentare la manopola di fissaggio della guida di
regolazione (a) e la manopola di fissaggio della base di
guida (c), la manopola di regolazione fine (h) e I'indicatore
(g) e rimuovere queste parti dall'asta di guida (d).

. Rimuovere la sede della guida (e) dall'asta della guida (d).
. Rimuovere la molla (b) dall'asta guida (d).
. Reinstallare il gruppo guida di regolazione (f) e la

manopola di fissaggio della guida di regolazione (a)
sull'asta della guida (d) in modo che ruoti di 180 gradi
dalla posizione normale in modo che il foro circolare della
guida sia rivolto verso la pialla.

. Inserire |'asta guida nella base del router. Per la massima
stabilita, assicurarsi che ciascuna asta passi attraverso
due fori e sporga dall'altro lato della base della pialla.

Al massimo, |'asta dovrebbe essere inserita abbastanza
lontano nella base della pialla per sostenerla da sotto la
base.

. Fissare saldamente la pialla sull'asta serrando la vite di
bloccaggio. Quando I'asta guida entra nel lato in cui si
trova la vite di fissaggio della pialla, si puo formare I'arco
pil grande.

. Contrassegnare il pezzo al centro del cerchio desiderato.

. Allentare la vite del perno centrale, quindi installarla nel
foro centrale della guida di regolazione, quindi serrare la
vite per utilizzarla.

. Allineare il perno centrale con il segno del cerchio
desiderato sul pezzo.

. Regolare la posizione dell'asta e della pialla per router
secondo necessita per ottenere |'arco o il raggio dell'arco
desiderati, quindi serrare saldamente la manopola ad
alette.

MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di corrente prima di eseguire
qualsiasi regolazione, riparazione o manutenzione.

L'attrezzo non richiede lubrificazione o manutenzione
aggiuntiva. All'interno dell’attrezzo non ci sono parti riparabili
da parte dell’'utente. Non usare mai acqua o detergenti
chimici per pulire I'attrezzo. Pulire con un panno asciutto.
Conservare sempre gli attrezzi elettrici in luoghi asciutti.
Tenere pulite le aperture di ventilazione del motore. Tenere
puliti dalla polvere tutti i controlli operativi. La formazione
di scintille all'interno delle aperture di ventilazione, & un
fenomeno normale che non crea danni all’attrezzo.

Se il cavo d'alimentazione & danneggiato, deve essere
sostituito dal produttore, il suo distributore o persona
egualmente qualificata per evitare pericoli.

TUTELA AMBIENTALE

E | prodotti elettrici non possono essere gettatitra i

rifiuti domestici. L'apparecchio da rottamare deve
mmmm essere portato al centro di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le autorita locali o con il rivenditore

per localizzare il centro di riciclaggio piti vicino.

DICHIARAZIONE DI
CONFORMITA

NOI,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Dichiara che I'apparecchio

Descrizione: Fresatrice

Codice: DX89 (89 - designazione di macchinari,
rappresentativi dell’ Avvitatore a percussione)
Funzione: taglio di asole o aperture o profilazione di
materiali diversi

E conforme alle seguenti direttive:
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Conforme a,
EN 62841-1
EN 62841-2-17
EN 55014-1
EN 55014-2
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

Il responsabile autorizzato alla compilazione della
documentazione tecnica,

Nome Marcel Filz

Indirizzo POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cqlogne, Germany

2020/05/11

Allen Ding

Vice capo ingegnere, testing e certificazione
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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MANUAL ORIGINAL
SEGURIDAD DEL PRODUCTO
ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
GENERALES SOBRE
HERRAMIENTAS ELECTRICAS

ADVERTENCIA: Lea todas las advertencias de

seguridad, instrucci ilustraci y
especificaciones que acompaiian a esta herramienta
eléctrica. Si no se respetan todas las instrucciones que se
indican abajo, podria producirse una descarga eléctrica, un
incendio o alguien podria resultar herido de gravedad.
Conserve todas las advertencias e instrucciones para futuras
consultas.
El término “herramienta eléctrica” en todas las advertencias
siguientes corresponde a la herramienta eléctrica con o sin
cable.

1) Zona de trabajo

a) Mantener su lugar de trabajo limpio y bien iluminado.
Bancos de trabajo desordenados y lugares oscuros
invitan a los accidentes.

b) No utilizar herramientas eléctricas en atmosferas
explosivas, como por ejemplo en presencia de liquidos
inflamables, gases o polvo. Las herramientas eléctricas
crean chispas que pueden encender el polvo o los
vapores.

c) Mantener alejados a los niiios y visitantes mientras
opera una herramienta eléctrica. Las distracciones
pueden hacerle perder el control.

2) Seguridad eléctrica

a) Los enchufes de la herramienta eléctrica deben
encajar perfectamente en el tomacorriente. Nunca
modificar el enchufe de ninguna manera. No utilizar
adaptadores con herramientas eléctricas conectadas
atierra. Los enchufes no modificados y los que encajan
perfectamente en el tomacorriente reduciran el riesgo de
descarga eléctrica.

b) Evitar el contacto del cuerpo con superficies conectadas
a tierra tales como caiios, radiadores, cocinas y
heladeras. Existe un riesgo creciente de descarga
eléctrica si su cuerpo queda conectado a tierra.

c) No exponer las herramientas eléctricas a la lluvia y no
guardar en lugares himedos. £/ agua que penetra en ellas
aumentard el riesgo de una descarga eléctrica.

d) No abusar del cable. Nunca utilizar el cable para
transportar, tirar o desenchufar la herramienta eléctrica.
Mantener el cable alejado del calor, del aceite, de
bordes agudos o piezas méviles. Los cables dafiados o
enredadas aumentan el riesgo de descarga eléctrica.

e) Cuando utilice su herramienta eléctrica al aire libre,
emplear un prolongador apto para uso en exteriores. £/
empleo de cables para uso al aire libre reduce el riesgo
de descarga eléctrica.

f) Sies necesario utilizar la herramienta motorizada en un
lugar muy hiimedo, utilice una fuente de alimentacion
con dispositivo de corriente residual (RCD). £/ uso de un
RCD reduce el riesgo de descarga eléctrica.

3) Seguridad personal

a) Mantenerse alerta, poner atencion en lo que esta
haciendo y utilice el sentido comiin mientras opera
una herramienta eléctrica. No emplear la herramienta

b)

c)

d)

e

f)

9)

h)

4

a)

b)

c)

d)

e

f)

cuando se encuentre cansado o bajo la influencia de
drogas, alcohol o medicacion. Un momento de falta de
atencion durante el manejo de herramientas eléctricas
puede dar lugar a dafios corporales serios.

Utilizar equipo de seguridad. Usar siempre proteccion
ocular. Equipo de seguridad como mascaras contra el
polvo, zapatos antideslizantes de seguridad, sombrero o
proteccion auditiva para condiciones apropiadas reducird
dafios corporales.

Evite el arranque accidental. Asegiirese de que el
interruptor se encuentra desactivado antes de enchufar
la maquina o colocar la bateria, al tomar la herramienta
o transportarla. Transportar herramientas con el dedo

en el interruptor o enchufar la herramienta cuando el
interruptor esta encendido invitan a los accidentes.
Retire llaves de ajuste o llaves inglesas antes de poner
la herramienta en funcionamiento. Una llave que queda
unida a una pieza movil de la herramienta puede originar
dafios corporales.

No extralimitarse. Mantenerse firme y con buen
equilibrio en todo momento. Esto permite un mejor control
de la herramienta en situaciones inesperadas.

Vestirse apropiadamente. No usar ropa suelta ni alhajas.
Mantenga el pelo, la ropa y los guantes alejados de

las piezas en movimiento. La ropa suelta, las alhajas

o el cabello largo pueden ser atrapados por las piezas
moviles.

Si se proporcionan dispositivos para la extraccion y
recoleccion de polvo, asegurarse de que estos estén
conectados y utilizados correctamente. £/ uso de estos
dispositivos puede reducir peligros relacionados con el
polvo.

No permita que el hecho de estar familiarizado con el uso
de herramientas le haga volverse descuidado o ignorar
las normas de seguridad. La falta de atencion puede
provocar heridas graves en una fraccién de segundo.

Mantenimiento de la herramienta motorizada

No forzar la herramienta eléctrica. Utilizar la herramienta
eléctrica correcta para su aplicacion. La herramienta
eléctrica correcta hara el trabajo mejor y mas seguro a la
velocidad para la cual fue disefiada.

No utilizar la herramienta eléctrica si el interruptor no la
enciende o apaga. Cualquier herramienta eléctrica que
no pueda ser controlada con el interruptor es peligrosa y
debe ser reparada.

Desconecte la clavija de la fuente de alimentacion o
extraiga la bateria (si es desmontable) de la herramienta
eléctrica antes de realizar cualquier ajuste, cambiar

los accesorios o guardar la herramienta. Tales medidas
de seguridad preventivas reducen el riesgo de arranque
accidental de la herramienta.

Mantener las herramientas eléctricas que no usa fuera
del alcance de los nifios y no permita que personas

no familiarizadas con la herramienta o con estas
instrucciones maneje la herramienta eléctrica. Las
herramientas eléctricas son peligrosas en manos de
usuarios inexpertos.

Realice un mantenimiento adecuado de las herramientas
eléctricas y sus accesorios. Comprobar si hay
desalineamiento o atascamiento de piezas moviles,
rotura de piezas en general y cualquier otra condicion
que pueda afectar la operacion normal de la herramienta.
Si se verifican dafios, recurra a un servicio calificado
antes de volver a usar la herramienta. Las herramientas
mal mantenidas causan muchos accidentes.

Mantener las piezas de corte limpias y afiladas. Puesto



que son menos probables de atascarse y mas faciles de

controlar.

Utilizar la herramienta eléctrica, accesorios y brocas

etc., de acuerdo con estas instrucci ydela

prevista para el tipo particular de herramienta eléctrica,

teniendo en cuenta las condiciones de trabajo y el

trabajo a ser realizado. £/ uso de la herramienta eléctrica

para otras operaciones distintas de lo previsto podria dar

lugar a una situacion peligrosa.

h) Mantenga las empuiiaduras y las superficies de agarre
secas, limpias y sin aceite ni grasa. Una empuiadura o

una superficie de agarre resbaladiza dificultan la correcta
manipulacion y el control de la herramienta en situaciones Utilice proteccion auditiva
imprevistas.

Para reducir el riesgo de lesion, lea el manual
de instrucciones

ADVERTENCIA

5) Reparacion

a) Permitir que el mantenimiento de su herramienta
eléctrica sea efectuado por una persona calificada
usando solamente piezas de recambio idénticas. Esto es
primordial para mantener la seguridad de la herramienta

eléctrica.

Utilice proteccion ocular

Utilice una méascara antipolvo

Doble aislamiento

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL ROUTER

a) Sujete la herramienta eléctrica solo por las superficies de . o
agarre aisladas, porque el cortador puede tocar su propio ~: E / Los residuos de aparatos eléctricos y
I

cable. Cortar cables "activo” puede "activo’ las partes electronicos no deben depositarse en la
metalicas expuestas de la herramienta eléctrica y puede basura doméstica. Se deben reciclar en las
causar una descarga eléctrica al operador. instalaciones especializadas. Consulte a las

b) Use abrazaderas u otra forma practica para asegurar y autoridades locales o el establecimiento para
apoyar la pieza de trabajo en una plataforma estable. saber como reciclar estos productos.
Sostener el trabajo con la mano o contra el cuerpo lo deja

inestable y puede conducir a la pérdida de control.

LISTA DE COMPONENTES

1. PERILLA DE AJUSTE FINO PARA LA PROFUNDIDAD DEL CORTE

2. ESCALA PARA AJUSTES FINOS DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

3. MANGO DERECHO (CON INTERRUPTOR DE ENCENDIDO / APAGADO)

4. BOTON DE BLOQUEQ

5. MARCA DEL iNDICE

6. TORNILLO DE MARIPOSA PARA LA PARADA DE PROFUNDIDAD

7. PARADA DE PROFUNDIDAD

8. AMORTIGUADOR DE LA DISTANCIA

9. PLACA BASE

10. PLACA DEL GUIA

11. TORNILLO DE BLOQUEO PARA LA VARILLA DE LA GUIA

12. LLAVE

13. BOTAS ANTIPOLVO

14.BOTON DE BLOQUEQ DEL HUSILLO

15. MANIJA IZQUIERDA
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16. PALANCA DE SUJECION DEL PROTECTOR

17. TUERCAS CON COLLAR

18. BROCAS DEL ENRUTADOR (NO SUMINISTRADAS)

19. INTERRUPTOR ENCENDIDO / APAGADO

20. CONTROL DE VELOCIDAD VARIABLE LA RUEDECILLA

21. ADAPTADOR DE POLVO

22. PIN CENTRAL

23. COLLAR

24. GUIA DEL BUJE

25. GUIA PARALELA

a. GUIA DE AJUSTE DEL MANDO DE FIJACION

b. MUELLE

c. PERILLAS DE FIJACION DE LA BASE DE LA GUIA

d. BARRAS DEL GUIA

e. BASE DEL GUIA

f. CONJUNTO DEL GUIA DE AJUSTE

g. INDICADOR

E h. BOTON DE LOS AJUSTES DEL TONO"

* Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material suministrado de serie con el aparato.

DATOS TECNICOS

Modelo DX89 (89 - designacion de la maquinaria, representativa del martillo)

voltaje 220-240V~50/60Hz
Potencia de entrada 2100 W
Sin velocidad de carga 11500-28000 /min
Tamaiio del collar 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Profundidad méxima del corte 60mm
Clase de proteccitn [Em
Peso de la maquina 43 kg

NOTA: El fabricante proporciona el portabrocas en sistema métrico o imperial segtin el tamafio habitual local* debido a las
diferencias en los sistemas métrico o imperial en diferentes mercados.

INFORMACION DE RUIDO
Nivel de presién acistica ponderada L, 102dB (A)
Nivel de potencia acistica ponderada Lo 113 dB (A)
Kon & Kon 3.0dB (A)
Utilice proteccion auditiva.
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INFORMACION SOBRE LAS VIBRACIONES

Valores totales de vibracion (suma vectorial triangular) determinados segin la norma EN 62841:

Valor de emisién de vibracion: a, = 3.78 m/s”

Incertidumbre K = 1.5 m/s?

El valor total de vibraciones declarado y el valor de emisiones acUsticas declarado se han medido de conformidad con un método

de prueba estandar y pueden utilizarse para realizar comparaciones entre herramientas.

El valor total de vibraciones declarado y el valor de emisiones acUsticas declarado también pueden utilizarse en una evaluacion

preliminar de la exposicion.

& ADVERTENCIA: Las vibraciones y las emisiones acUsticas que se producen durante el uso de la herramienta eléc-
trica pueden variar respecto a los valores declarados en funcién de como se utilice la herramienta, especialmente
dependiendo del tipo de pieza de trabajo que se procese y de otras formas de usar la herramienta:

Como se utiliza la herramienta y se cortan o perforan los materiales.

Sila herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.

Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en buenas condiciones.

La firmeza de sujecion de las empufiaduras, y el uso de accesorios para reducir las vibraciones y el ruido.

Y si la herramienta se utiliza segun su disefio y estas instrucciones.

Esta herramienta podria causar sindrome de vibracion del brazo y la mano si no se utiliza correctamente.

&ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precision, debe tenerse en cuenta una estimacién del nivel de exposicion
en condiciones reales de todas las partes del ciclo de uso, como los tiempos durante los que la herramienta esta
apagado o cuando esta en funcionamiento pero no esta realizando ningtn trabajo. Ello podria reducir notablemente el nivel
de exposicion sobre el periodo de carga total.

Minimizacion del riesgo de exposicion a las vibraciones y el ruido.

Utilice SIEMPRE cinceles, brocas y cuchillas afiladas.

Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es necesario).

Sila herramienta se va a utilizar de forma habitual, se recomienda adquirir accesorios para reducir las vibraciones y el ruido.

Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de varios dias.

ACCESORIOS

Guia paralela

Pin central

Alfombrilla del router

Llave

Puerto de extraccion del polvo

Casquillos de guia (30 mm /16 mm)

Collar de 1/2 " (12mm)

Pinza 1/4 " (6 mm)

Collar de 3/8 ** (8 mm)

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo establecimiento donde compré la herramienta. Consulte los
estuches de los accesorios para mas detalles. El personal del establecimiento también puede ayudar y aconsejar.
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INSTRUCCIONES

NOTA: Antes de utilizar la herramienta, lea atentamente
el libro de instrucciones.

POSIBLE USO

La maquina esté disefiada para enrutar ranuras, bordes, perfiles
y agujeros alargados, asi como para enrutar copias en madera,
plastico y materiales de construccion ligeros, mientras reposa
firmemente sobre la pieza de trabajo.

1. INSERCION Y DESMONTAJE DE LOS BITS DEL ENRUTADOR
(NO INCLUIDOS)

Seleccion de bits del enrutador

Dependiendo del procesamiento y de la aplicacion, los

bits del enrutador estéan disponibles en muchos disefios y
calidades diferentes: Las fresas de acero de alta velocidad
(HSS) son adecuadas para el mecanizado de materiales
blandos, e. sol. Madera blanda y plastico.

Las brocas con punta de carburo (HM) son particularmente
adecuadas para materiales duros y abrasivos, e. sol. madera
duray aluminio.

& ADVERTENCIA: Use solo herramientas de
enrutamiento con una velocidad permitida que
coincida al menos con la velocidad mas alta sin carga de la
maquina. El diametro del vastago de la broca del enrutador
debe corresponder con el diametro nominal del collar. Nunca
use brocas con un diametro que exceda el diametro de los
collares.

Tipo Perfil

Bit recto

| e |22

CDD Bit de la ranura en
v

Bit de la caja
central

— =

Bit de encaje

| e 7

INSERCION DE LAS BROCAS DEL ENRUTADOR (VER FIG. A)
Siempre desconecte el enchufe de la red cuando monte brocas
y accesorios del enrutador. Se recomienda usar guantes
protectores al insertar o reemplazar las brocas del enrutador.
Presione el boton de bloqueo del eje y manténgalo presionado.
Si es necesario, gire el husillo con la mano hasta que el bloqueo
esté enganchado. Presione el botén de bloqueo del eje solo
cuando esté parado. Con la llave, afloje la tuerca del collar unas
vueltas e inserte la broca. El vastago del bit del enrutador debe
insertarse al menos a 16 mm (longitud del vastago).

Apriete la tuerca del collar con la llave. Suelte el boton de
bloqueo del eje.

& ADVERTENCIA: No apriete la tuerca del collar sin una
broca insertada.

COMO COLOCAR LOS COLLARES DE 1/4 " (6MM) Y 3/8 " (8MM)
(VER FIG. B1, B2)
Su enrutador se suministra con una pinza de 1/2 "(12 mm) (a)

instalada en la herramienta. Las pinzas de 1/4 "(6 mm) (b) y 3/8" (8
mm) (c) se suministran como accesorios.

IMPORTANTE: No retire la pinza de 1/2 (12 mm) antes de
colocar las pinzas de 1/4 "' (6 mm) 0 3/8 " (8 mm).

Para ajustar el 1/4"(6 mm) o 3/8" (8 mm) simplemente deslicelo
en el collarin de 1/2" (12 mm) montado en la tuerca del collar.
Las pinzas de 1/4"(6 mm) y 3/8" (8 mm) tienen collarines de brida
para asegurar la insercion a la profundidad correcta.

NOTA: 1. No intente quitar el collar de 1/2 "(12 mm) de la tuerca
del collar.

2. Siempre use guantes de seguridad cuando cambie las brocas
del enrutador.

2. MONTAJE DEL ADAPTADOR DE EXTRACCION (VER FIG. C)
Para conectar la aspiradora a través de una manguera de succion,
debe sujetar el adaptador de polvo a la placa base directamente.
ADVERTENCIA: Al montar el adaptador de extraccion,
asegurese de que la posicion de montaje es la
correctal
. Para la extraccion de polvo, la manguera de vacio se
puede conectar directamente al adaptador de extraccion.
. Limpie el adaptador de polvo regularmente para
garantizar un adaptador de polvo 6ptimo en todo
momento.
. La aspiradora debe ser adecuada para el material del
cual se esta trabajando.
. Al aspirar polvo seco que sea especialmente perjudicial
para la salud o cancerigeno, use una aspiradora especial.

3. MONTAJE DE LA GUIA PARALELA (VER FIG. D)

Coloque la guia paralela desde el lado izquierdo o derecho para
realizar cortes paralelos al borde izquierdo o derecho de la pieza
de trabajo.

1) Afloje las perillas de fijacion de la base de la guia (c) y las
perillas de fijacion de la guia de ajuste (a) en el sentido contrario
a las agujas del reloj ligeramente y asegtrese de que los
extremos de las varillas de guia (d) estén al ras del lado exterior
del conjunto de la guia de ajuste (f).

2) Fije las varillas guia (d) en el conjunto de la guia de ajuste (f)
apretando las perillas de fijacion de la guia de ajuste (a) en el
mismo sentido que las agujas del reloj.

3) Apriete la perilla de ajuste fino (h) en el mismo sentido que las
agujas del reloj hasta que se detenga.

4) Fije las varillas del guia (d) en el conjunto de la base
apretando las perillas de fijacion (c) en el mismo sentido de las
agujas del reloj.

5) Afloje el tornillo de bloqueo de la varilla guia en sentido
contrario a las agujas del reloj.

6) Alinee las varillas de guia (d) con los orificios de montaje de la
placa base e inserte las dos varillas del guia (d).

7) Mueva el conjunto de la guia paralela en el riel de la placa
base para ajustar la posicion de trabajo deseada.

4. SWITCHING ON AND OFF (SEE FIG. E)

Para iniciar la maquina, active primero el botén de blogueo,
luego presione y mantenga presionado el interruptor de
encendido / apagado. Para apagar la maquina, suelte el
interruptor de encendido / apagado.

Por razones de seguridad, el interruptor de encendido /
apagado de la maquina no se puede bloquear; debe permanecer
presionado durante toda la operacion.

5. CONTROL DE VELOCIDAD VARIABLE (VER FIG. F)

La velocidad requerida se puede preseleccionar con la
ruedecilla (también durante el funcionamiento).
1-2=baja velocidad

3 -4 =velocidad media



5- 6 = alta velocidad

La velocidad requerida depende del material y puede
determinarse mediante pruebas practicas. Después de largos
periodos de trabajo a baja velocidad, deje que la maquina

se enfrie haciéndola funcionar durante aprox. 3 minutos a
velocidad maxima sin carga.

Tabla de velocidad

Material Bit del enrutador -@ | Etapas de velocidad

4—10 mm 5-6
Madera dura 12—20 mm 32
(Haya)

22— 40 mm 1-2

4—10 mm 5-6
Mgdera blanda 12—20 mm 6
(Pino)

22— 40 mm 1-3

4—10 mm 3-6
Tablero de 12— 20 mm 2-4
particulas

22— 40 mm 1-3
Plastico 415 mm 23

16 — 40 mm 1-2

Los valores que se muestran en el grafico son valores
estandares. La velocidad necesaria depende del material y
las condiciones de funcionamiento, y puede determinarse
mediante pruebas practicas.

Control electronico constante y arranque suave.

El control electrénico constante mantiene la velocidad
constante sin carga y en la mayoria de las condiciones de
trabajo. El arranque suave retrasa el aumento de la velocidad
del motor para reducir el efecto de "atasco” o torsion del
motor y mejorar la comodidad y seguridad del operador.

6. AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DEL CORTE (VER FIG. G1, G2)
Depending on the cutting operation, the depth-of-cut can be
preset in several steps.
ADVERTENCIA: El ajuste de la profundidad del corte
solo se puede realizar cuando el enrutador estéa
apagado.

Ajuste del grueso de la profundidad de corte.

Coloque el enrutador en la pieza de trabajo a realizar. Configure
el ajuste fino para la profundidad del corte en la posicién
central con la perilla correspondiente; para hacer esto, gire la
perilla hasta que las marcas en la parte posterior del enrutador
estén alineadas, como se muestra. Luego gire la escala a "0".
Establezca el amortiguador de la distancia en la posicion mas
baja; hasta que se encaje de forma notable. Afloje el tornillo de
bloqueo, de modo que el tope de la profundidad se pueda mover
libremente.

Suelte la palanca de sujecion girandola en el mismo sentido de
las agujas del reloj y baje lentamente el enrutador hasta que

la broca toque la superficie de la pieza de trabajo. Bloguee el
enrutador en su posicion girando la palanca de sujecion en el
sentido opuesto a las agujas del reloj.

Presione el tope de profundidad hacia abajo hasta que toque el
amortiguador de la distancia. Ajuste el tope de la profundidad
a la profundidad de enrutamiento requerida y apriete el tornillo
de mariposa. Suelte la palanca de sujecion y vuelva a guiar el
enrutador hacia arriba. El ajuste aproximado de la profundidad
de corte debe verificarse mediante un corte de pruebay
corregirse, si €s necesario.

Ajuste fino de la profundidad del corte.

Después de un corte de prueba, el ajuste fino se puede realizar
girando la perilla de ajuste fino (1 marca de escala =0.1 mm /1

rotacion = 2.0 mm). El ajuste maximo es de aprox. +/— 8 mm.
Ejemplo: Deslice el enrutador hacia arriba nuevamente y mida
la profundidad del corte (valor establecido = 10.0 mm; valor real
=9.8 mm).

Levante el enrutador y la placa del guia subyacente de tal
manera que el enrutador pueda sumergirse libremente sin que la
broca del enrutador toque la pieza de trabajo. Baje el enrutador
nuevamente hasta que el tope de profundidad toque el bafer de
pasos.

Luego ajuste la escala a'0".

Afloje el tornillo de mariposa.

Con el ajuste fino, avance la profundidad de corte en el mismo
sentido de las agujas del reloj con marcas de escala de 0.2 mm
/2 (= diferencia entre el valor requerido y el valor real). Vuelva a
apretar el tornillo de mariposa.

Deslice nuevamente el enrutador hacia arriba y verifique la
profundidad de corte realizando otro corte de prueba.

Después de establecer la profundidad de corte, la posicion

de la marca del indice en el tope de profundidad ya no se

debe cambiar para que la configuracion actualmente ajustada
siempre se pueda leer fuera de la escala.

7.USO DEL AMORTIGUADOR DE LA DISTANCIA (VER FIG. G2)
a) Division del procedimiento de corte en varios pasos

Para cortes profundos, se recomienda realizar varios cortes,
cada uno con menos eliminacion de material. Al usar el
amortiguador de la distancia, el proceso de corte se puede
dividir en varios pasos.

Establezca la profundidad de corte requerida con el paso
mas bajo del amortiguador. Luego, los pasos mas altos se
pueden usar para los Gltimos dos cortes.

b) Preajuste de profundidad de corte variable

Si se requieren varias profundidades de corte diferentes
para el mecanizado de una pieza de trabajo, estos también
se pueden preestablecer utilizando el amortiguador de la
distancia.

8. DIRECCION DE LA ALIMENTACION (VER FIG H1, H2)

El movimiento de alimentacion del enrutador siempre debe
realizarse contra la direccion de rotacion de la broca del
enrutador (hacia arriba).

Al enrutar en la direccion con la rotacién de la broca del
enrutador (corte hacia abajo), el enrutador puede soltarse,
haciendo al usuario perder el control.

9. HACIENDO UN CORTE

Nota: Antes de comenzar a trabajar, asegirese de que la pieza
de trabajo esté firmemente asegurada.

Coloque la placa base en la pieza de trabajo asegurandose

de que la broca no esté en contacto con el material a cortar.
Encienda el enrutador y permita que la broca alcance la
velocidad méxima.

Suelte la palanca de sujecion girandola en el mismo sentido
de las agujas del reloj y baje lentamente la broca hacia la
superficie de la pieza de trabajo, manteniendo la placa base al
rasy avanzando suavemente hasta que se complete el corte.
Mantenga constante la presion de corte, teniendo cuidado de
no sobrecargar el enrutador para que la velocidad del motor
disminuya excesivamente.

10. ENRUTANDO CON LA GUIA DEL BUJE (VER FIG. I)
ADVERTENCIA: Choose a router bit with a smaller
diameter than the inner diameter of the guide bushing.
Elija una broca con un didametro menor que el didmetro

interno del guia del buje.

El cguia del buje permite el enrutamiento de plantillas y patrones
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en las piezas de trabajo. Coloque el guia del buje sobre el orificio
en el centro de la placa base y alinee los dos orificios pasantes
en la parte inferior de la placa base con los orificios avellanados
en el guia del buje. Sujete el guia buje con las tuercas y tornillos
provistos.

Coloque el enrutador con elguia del buje contra la plantilla.
Suelte la palanca de sujecion girandola en el mismo sentido de
las agujas del reloj y baje lentamente el enrutador hacia la pieza
de trabajo hasta alcanzar la profundidad de corte ajustada. Con
la guia del enrutador y con la guia del buje sobresalientes a lo
largo de la plantilla, aplicando una ligera presion lateral.

NOTA: La plantilla debe tener un grosor minimo de 8 mm, debido
a la altura de proyeccion del guia del buje.

11. APLICACIONES DE FORMA 0 MOLDEO

Para aplicaciones de modelado o moldeado sin el uso de una
guia paralela, el enrutador debe estar equipado con un piloto o
un rodamiento de bolas.

Lleve el enrutador hacia un lado hacia la pieza de trabajo y
permita que la broca del enrutador se enganche hasta que

el piloto o el rodamiento de bolas del enrutador lleguen a la
esquina de la pieza de trabajo que se esta mecanizando. Guie
el enrutador a lo largo de la esquina de la pieza de trabajo con
ambas manos, asegurando un asentamiento adecuado de la
placa base. Demasiada presion puede dafar el borde de la pieza
de trabajo.

12. ENRUTACION CON EL GUIiA EN PARALELO (VER FIG J1-J3)
Deslice el guia paralelo con las varillas del guia en la placa base
y apriete a la medida requerida con el tornillo de blogueo.

Guie la herramienta con avance uniforme y presion lateral sobre
el guia paralelo a lo largo del borde de la pieza de trabajo.

13. PERFIL DEL ARCO CIRCULAR DE ENRUTAMIENTO (VER FIG

K1-K3)

Para volver a montar el guia del enrutador para usarla como

gum circular (guia de arco), siga los pasos a continuacion:
Afloje las perillas de fijacion del guia de ajuste (a) y las
perillas de fijacion de la base del guia (c), la perilla de
ajuste fino (h) y el indicador (g), retire estas partes de las
varillas del guia (d).

. Retire la base del guia (e) de las varillas de guia (d).

. Retire los resortes (b) de las varillas de guia (d).

. Vuelva a instalar el conjunto del guia de ajuste (f) y las
perillas de fijacion (a) en las varillas de guia (d), gire 180
grados desde la posicion normal de modo que el orificio
del guia circular quede lejos del enrutador.

. Inserte las varillas de guia en la base del enrutador. Para
obtener la maxima estabilidad, asegirese de que cada
varilla atraviese ambos orificios y sobresalga del otro
lado de la base del enrutador. Como maximo, las varillas
deben insertarse lo suficientemente lejos en la base
del enrutador para que sean compatibles desde la base
inferior.

. Sujete firmemente el enrutador a las varillas apretando
los tornillos de bloqueo. Los circulos y arcos mas grandes
se pueden hacer cuando las varillas del guia ingresen al
lado del enrutador donde se encuentran los tornillos de

bloqueo.

. Marque la pieza de trabajo en el centro del circulo
deseado.

. Afloje el tornillo del pasador central y ajdstelo en el

orificio central de la guia del ajuste, luego apriete el
tornillo para usarlo.

. Coloque el pasador central contra la marca del circulo
deseado en la pieza de trabajo.

. Ajuste la posicion de las varillas y el enrutador segln sea
necesario para lograr el radio deseado del circulo o arco,
luego apriete firmemente las perillas mariposa.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de corriente antes de efectuar
cualquier ajuste, reparacion o mantenimiento.

Su herramienta eléctrica no requiere de lubricacion ni
mantenimiento adicional. No posee piezas en su interior
que deban ser reparadas por el usuario. Nunca emplee
agua o productos quimicos para limpiar su herramienta.
Use simplemente un pafio seco. Guarde siempre su
herramienta en un lugar seco. Mantenga limpias las ranuras
de ventilacion del motor. Mantenga todos los controles de
funcionamiento libres de polvo. La observacion de chispas
que destellan bajo las ranuras de ventilacion indica un
funcionamiento normal que no dafiara su herramienta.

Si el cable de alimentacion esta danado debera ser
reemplazado por el fabricante, su agente de servicio o por
alguna persona cualificada para evitar riesgos.

PROTECCION AMBIENTAL

Los residuos de aparatos eléctricos y electronicos no

deben depositarse en la basura doméstica. Se deben
mmm reciclar en las instalaciones especializadas. Consulte a
las autoridades locales o el establecimiento para saber como
reciclar estos productos.

DECLARACION DE CONFORMIDAD

Los que reciben,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Declaran que el producto,

Descripcion: Fresadora

Modelo: DX89 (89 - designacion de la maquinaria,
representativa del martillo)

Funcién: Grabado de ranuras o formacién de cantos en
distintos materiales

Cumple con las siguientes Directivas,
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Normativas conformes a
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

La persona autorizada para componer el archivo técnico,
Firma Marcel Filz

Direccion POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 CQogne, Germany

2020/05/11

Allen Ding

Ingeniero Jefe Adjunto. Pruebas y Certificacion.
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China



OORSPRONKELIJKE
GEBRUIKSAANWIJZING
PRODUCTVEILIGHEID

ALGEMENE
VEILIGHEIDSWAARSCHUWINGEN
VOOR VERMOGENSMACHINE

WAARSCHUWING: Lees alle

veiligheidswaarschuwingen, instructies, illustraties
en specificaties die bij dit elektrisch gereedschap werden
meegeleverd. Het niet opvolgen van alle onderstaande
voorschriften kan tot een elektrische schok, brand en/of
ernstig persoonlijk letsel leiden.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies voor latere
naslag.

De term “(elektrisch) gereedschap” in de waarschuwingen
hieronder, verwijst naar uw op netspanning werkende
gereedschap (met stroomdraad) of uw accugereedschap
(draadloos).

1) Werkgebied

a) Houd uw werkgebied schoon en zorg ervoor dat deze
goed verlicht is. /n rommelige en slecht verlichte
werkgebieden gebeuren sneller ongelukken.

b) Gebruik elektrisch gereedschap niet in expl
atmosferen, zoals in de nabijheid van ontvlambare
vloeistoffen, gassen of stof. Elektrisch gereedschap
veroorzaakt vonken die de stof of de gassen kunnen doen
ontvlammen.

c) Houd kinderen en omstanders uit de buurt terwijl u met
elektrisch gereedschap werkt. Afleidingen kunnen ervoor
zorgen dat u de controle over het gereedschap verliest.

2) Elektrische veiligheid

a) De stekker van het elektrisch gereedschap moet passen
in het stopcontact. Pas de stekker op geen enkele
manier aan om te zorgen dat hij wel past. Gebruik geen
adapterstekkers terwijl u geaard elektrisch gereedschap
gebruikt. Onaangepaste stekkers die in het stopcontact
passen, verminderen de kans op een elektrische schok.

b) Vermijd lichamelijk contact met geaarde of gegronde
oppervlakken, zoals buizen, radiatoren, fornuizen en
koelkasten. Als uw lichaam geaard of gegrond is, is er
een grotere kans op een elektrische schok.

c) Stel uw elektrische gereedschap niet bloot aan regen of
natte omstandigheden. Water dat elektrisch gereedschap
kan binnendringen, vergroot de kans op een elektrische
schok.

d) Gebruik de stroomdraad niet op een andere manier dan
waarvoor deze gemaakt is. Trek niet aan de stroomdraad,
ook niet om de stekker uit het stopcontact te krijgen en
draag het gereedschap niet door het aan de stroomdraad
vast te houden. Houd de stroomdraad uit de buurt van
hitte, olie, scherpe hoeken en bewegende onderdelen.
Beschadigde of verwarde stroomdraden vergroten de
kans op een elektrische schok.

e) Wanneer u het elektrische gereedschap buitenshuis
gebruikt, dient u te zorgen voor een verlengsnoer dat
geschikt is voor gebruik buitenshuis. Het gebruik van een
verlengsnoer dat geschikt is voor gebruik buitenshuis,
vermindert de kans op een elektrische schok.

f) Moet een krachtmachine in een vochtige locatie worden
gebruikt, gebruik dan een aardlekschakelaar (ALS). Een

3)
a)

b)

c)

d)

e

f)

9)

h)
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a)

b)

c)

d)

e

ALS vermindert het gevaar op elektrische schokken.

Persoonlijke veiligheid

Blijf alert, kijk waar u mee bezig bent en gebruik uw
gezonde verstand wanneer u met elektrisch gereedschap
werkt. Gebruik geen elektrisch gereedschap wanneer
umoe bent of onder de invioed van drugs, alcohol of
medicijnen. Een moment van onoplettendheid bij het
gebruik van elektrisch gereedschap kan leiden tot ernstig
persoonlijk letsel.

Gebruik een veiligheidsuitrusting. Draag altijd
ooghescherming. Een veiligheidsuitrusting, zoals

een stofmasker, schoenen met antislipzolen, een
veiligheidshelm, of oorbescherming die onder de juiste
omstandigheden gebruikt wordt, vermindert de kans op
persoonlijk letsel.

Pas op dat het apparaat niet onbedoeld wordt gestart.
Zorg ervoor dat de schakelaar uit staat voordat u de
voeding en/of batterij aansluit, en als u de machine
oppakt en draagt. Gereedschap dragen terwijl u uw vinger
op de schakelaar houdt, of de stekker in het stopcontact
steken terwijl het gereedschap ingeschakeld staat, is
vragen om ongelukken.

Verwijder inbussleutels of moersleutels voordat u het
gereedschap inschakelt. Een sleutel die nog in of op een
draaiend onderdeel van het elektrische gereedschap zit,
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel.

Werk niet boven uw macht. Zorg er altijd voor dat u
stevig staat en goed in balans bent. Hierdoor heft u betere
controle over het gereedschap in onverwachte situaties.
Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende kleding
of sieraden. Houd uw haar en kleding uit de buurt van
bewegende onderdelen. Loszittende kleding, sieraden

of lang haar kan vast komen te zitten in bewegende
onderdelen.

Wanneer er apparaten worden bijgeleverd voor
stofafzuiging en —opvang, zorg er dan voor dat deze
aangesloten zijn en op de juiste manier gebruikt worden.
Het gebruik van deze apparaten vermindert de gevaren
die door stof kunnen ontstaan.

Als u gereedschap veelvuldig gebruikt, dan kan dit leiden
tot het negeren van de veiligheidsprincipes, probeer dit
te vermijden. Een achteloze actie kan binnen een fractie
van een seconde leiden tot ernstig letsel.

Gebruik en onderhoud van elektrisch gereedschap
Forceer het gereedschap niet. Gebruik gereedschap dat
voor de toepassing geschikt is. Het gebruik van geschikt
gereedschap levert beter werk af en werkt veiliger als het
gebruikt wordt op de snelheid waar het voor ontworpen is.
Gebruik het gereedschap niet wanneer de aan/
uitschakelaar niet functi t. Gereedschap dat niet
kan worden bediend met behulp van de schakelaar is
gevaarlijk en dient te worden gerepareerd.

Haal de stekker uit het stopcontact en/of verwijder

de accu, indien deze kan worden verwijderd, uit

het gereedschap voordat u instellingen veranderd,
toebehoren vervangt of de machine opbergt. Deze
preventieve veiligheidsmaatregelen verminderen de kans
op het ongewild inschakelen van het gereedschap.

Berg gereedschap dat niet gebruikt wordt buiten

het bereik van kinderen op en laat personen die

niet bekend zijn met het gereedschap of met deze
veiligheidsinstructies het gereedschap niet bedienen.
Elektrisch gereedschap kan in de handen van ongetrainde
gebruikers gevaarlijk zijn.

Onderhouden van het g

deph
p
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Controleer of bewegende onderdelen nog goed uitgelijnd
staan, of ze niet ergens vastzitten en controleer op

elke andere omstandigheid die ervoor kan zorgen dat

het gereedschap niet goed functioneert. Wanneer het
gereedschap beschadigd is, dient u het te repareren
voordat u het in gebruik neemt. Veel ongelukken

worden veroorzaakt door slecht onderhouden elektrisch
gereedschap.

f) Houd snijdend gereedschap schoon en scherp. Goed
onderhouden snijdend gereedschap met scherpe
zaagbladen/messen zal minder snel vastlopen en is
makkelijker te bedienen.

g) Gebruik het gereedschap, de ires, de bitjes,
enz. in overeenstemming met deze instructies en op
de manier zoals bedoeld voor het specifieke type
elektrisch gereedschap, rekening houdend met de
werkomstandigheden en het uit te voeren werk. Het
gereedschap gebruiken voor andere doeleinden dan
waar deze voor ontworpen is, kan gevaarlijke situaties
opleveren.

h) Houd de handgrepen en grijpopperviakten droog, schoon
en vrij van olie en smeermiddel. Glibberige handgrepen
en grijpoppervlakken laten geen veilige hantering toe,
en zorgen ervoor dat u geen controle hebt over het
gereedschap in onverwachte omstandigheden.

5) Service

a) Laatuw elektrisch gereedschap repareren door
een bevoegde reparateur die alleen originele
reserveonderdelen gebruikt. Zo bent u er zeker van dat
uw gereedschap veilig blijft.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

a) Houd het elektrische gereedschap vast door het
geisoleerde greepoppervlak, want de snijder kan in
contact komen met zijn eigen draden. Het snijden van
een 'live"draad kan de metalen delen van de "live"
elektrisch gereedschap te maken en kan de gebruiker een
elektrische schok geven.

COMPONENTENLIJST

Gebruik een klem of een andere praktische methode om
het werkstuk op een stabiel platform te b gen en
ondersteunen. Als u het werkstuk met de hand of het
lichaam vasthoudt, kan het onstabiel worden en kan u de
controle verliezen.

SYMBOLEN

A\

Om het risico op letsels te beperken, moet u de
gebruikershandleiding lezen

WAARSCHUWING

Draag oorbescherming

Draag een veiligheidsbril

Draag een stofmasker

o] ®

Dubbele isolatie

=

Afgedankte elektrische producten mogen

niet bij het normale huisafval terechtkomen.
Breng deze producten waar mogelijk naar
een recyclecentrum bij u in de buurt. Vraag de
verkoper of de gemeente informatie en advies
over het recyclen van elektrische apparatuur.

1. FIJN-AANPASSINGSKNOP VOOR DIEPTE VAN DE SNEDE

2. SCHAAL VOOR FIJNE AANPASSING VAN DIEPTE VAN DE SNEDE

3. RECHTER HANDVAT (MET AAN / UIT SCHAKELAAR)

4. VERGRENDELKNOP

5. INHOUDSOPGAVE MARK

6. VLEUGELSCHROEF VOOR DIEPTE STOPPEN

7. DIEPTE STOPPEN

8. STAPKOPPEL

9. BASISPLAAT

10. GIDSPLAAT

11. SLUITENDE SCHROEF VOOR GELEIDER

12. SLEUTEL

13. STOF LAARZEN




14. SPINDELSLOTKNOP

15. LINKER HANDVAT

16. KLEMHENDEL

17. AANTREKKELIJKE NOTEN MET COLLET

18. ROUTERBITS (NIET MEEGELEVERD)

19. AAN / UIT SCHAKELAAR

20. VARIABELE-SNELHEIDSREGELAARS

21. STOFADAPTER

22. MIDDEN-PIN

23. HULS

24. RUIDE BUSHING

25. PARALLELLE GIDS

a. PARALLELLE GIDS KNOPPEN

b. SPRING

c. BEVESTIGINGSKNOPPEN VOOR DE GELEIDEBASIS

d. RONDLEIDINGEN

e. RUIDE BASIS

f. AFSTELGELEIDERCONSTRUCTIE

g. INDICATOR

h. AANPASSEN KNOP "TUNE"

* Niet alle geillustreerde of beschreven ires zijn opg in de standaard levering.

Type DX89 (89 - aanduiding van machines, representatief voor groeffrees)
Spanning 220-240V~50/60Hz
Ingangsvermogen 2100 W
Geen laadsnelheid 11500-28000 /min
Spantangmaat 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maximale duikdiepte 60mm
Beschermingsklasse [Em
Machinegewicht 4.3 kg

Opmerking: De fabrikant levert de overeenkomstige metrische of imperiale systeemspankop volgens de lokale populaire
spankopmaat* vanwege de verschillen in metrische of imperiale systemen in verschillende markten.

GELUIDSPRODUCTIE
A gewogen geluidsdruk L,s: 102 dB (A)
A gewogen geluidsvermogen L 113 dB (A)
Kon & Kun 3.0dB (A)

Draag oorbescherming.
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TRILLINGSGEGEVENS

Totale trillingswaarden (som triax vector) bepaald volgens EN 62841:

Trillingsemissie waarde: a, = 3.78 m/s”

Onzekerheid K = 1.5 m/s?

De totale waarde van trillingen en geluidsemissie werden gemeten volgens een standaard testmethode en kunnen worden
gebruikt om gereedschappen te vergelijken.

De totale waarde van trillingen en geluidsemissie kunnen ook voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling worden
gebruikt.

WAARSCHUWING: Trillingen en geluidsemissie die tijdens het gebruik van het gereedschap optreden, kunnen
verschillen van de opgegeven waarde, dit is afhankelijk van de manier waarop het gereedschap wordt
gebruikt, met name van het werkstuk dat wordt bewerkt, afhankelijk van de volgende voorbeelden en andere variaties in
de manier waarop het gereedschap wordt gebruikt:
Hoe de machine gebruikt wordt en hoe het materiaal gesneden of geboord wordt.
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
Hoe stevig de handgreep wordt vastgehouden en of er anti-trilling en -geluidsaccessoires worden gebruikt.
De machine moet gebruik worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in overeenstemming met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet op de juiste wijze gehanteerd wordt.

WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het blootstellingsniveau in de feitelijke
gebruiksomstandigheden rekening worden gehouden met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de
machine wordt uitgeschakeld en de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te worden. Dit kan het
blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.
Het risico op blootstelling aan trillingen en geluid verminderen.
Gebruik ALTIJD scherpe beitels, boren en zaagbladen.
Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover van toepassing).
Als het gereedschap regelmatig wordt gebruikt, investeer dan in anti-trilling en -geluidsaccessoires.
Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid worden.

TOEBEHOREN

Parallelle gids

Centerspeld

Routinemat

Sleutel

Afzuigslang

Geleidebussen (30mm/16mm)

Spantang 1/2"" (12mm)

Spantang 1/4"" (6mm)

Spantang 3/8" (8mm)

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft aangekocht. Kijk op de verpakking van
accessoires voor meer informatie. Ook het winkelpersoneel kan u helpen en adviseren.



BEDIENINGSINSTRUCTIES

OPMERKING: Lees de handleiding zorgvuldig door
voordat u het gereedschap gebruikt.

BEOOGDE GEBRUIK

De machine wordt gebruikt voor het frezen van groeven, randen,

profielen en langwerpige gaten en voor profielfrezen in hout,

kunststof en lichtgewicht bouwmaterialen terwijl deze stevig op
het werkstuk wordt geplaatst.

1. HET PLAATSEN EN VERWIJDEREN VAN DE ROUNTERBITS
(NIET MEEGELEVERD)

Router bit-@

Afhankelijk van het proces en de toepassing zijn er veel
frezen beschikbaar in verschillende uitvoeringen en
kwaliteiten: Schaafmachines van hogesnelheidstaal (HSS) zijn
geschikt voor het verwerken van zachte materialen zoals G.
Kurk en kunststof.

Hardmetalen frezen (HM) zijn met name geschikt voor harde
en schurende materialen zoals G. Hardhout en aluminium.

| WAARSCHUWING: Gebruik alleen

L] dschappen die snelheden bieden die
minimaal overeenkomen met de maximale onbelaste snelheid
van de machine. De diameter van de schacht van de
freesmachine moet overeenkomen met de nominale diameter
van de spantang. Gebruik nooit freeshits met een diameter die
groter is dan de diameter van de collects.

£
freesger
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HET PLAATSEN VAN FREESBITS (ZIE AFB. A)

Trek altijd de stekker uit het stopcontact bij het plaatsen

van freesbits en accessoires. Het wordt aanbevolen om
beschermende handschoenen te dragen bij het plaatsen of
vervangen van de routerschaaf.

Druk op de asvergrendelknop en houd deze ingedrukt. Draai
de spindel indien nodig met de hand totdat deze vastklikt. Druk
alleen in rust op de asvergrendelknop. Draai de spantangmoer
met behulp van de steeksleutel enkele slagen los en plaats
een bovenfreesbit. De handgreep van de freesmachine moet
minimaal 16 mm worden ingestoken (lengte van de handgreep).
Draai de spantangmoer met de steeksleutel vast. Laat de
spilvergrendelknop los.

& WAARSCHUWING: Draai de spanmoer van de
spantang niet vast zonder dat een freesbit is geplaatst.

HOE DE 1/4" (6MM) EN 3/8"" (8MM) SPANTANGEN TE
MONTEREN (ZIE AFB. B1, B2)

Uw bovenfrees wordt geleverd met een 1/2" (12mm) spantang
die op het gereedschap is gemonteerd. 1/4" (6mm) (b) en 3/8"
(8mm) (c) spantangen worden als toebehoren geleverd.
BELANGRIJK Verwijder de 1/2'(12mm) spantang niet voordat de
1/4" (6mm) of 3/8" (8mm) spantangen zijn gemonteerd.

0m de 1/4" (6mm) of 3/8" (8mm) te monteren, schuift u hem
gewoon in de 1/2" (12mm) spantang die op de spantangmoer is
gemonteerd.

De 1/4'(6mm) en 3/8'(8mm) spantangen zijn voorzien van
flenshotsingen om de diepte te corrigeren.

Opmerking: 1. Probeer de 1/2" (12 mm) spantang niet van de
spantangmoer te verwijderen.

2. Draag altijd veiligheidshandschoenen bij het vervangen van
de frees.

2. MONTAGE VAN DE EXTRACTIE-ADAPTER (ZIE AFB. C)
Om de stofzuiger via een zuigslang aan te sluiten, moet u de
stofadapter direct op de hodemplaat bevestigen.
WAARSCHUWING: Let bij het installeren van de
extractieadapter op de juiste installatielocatie!
¢ Voor stofverwijdering kan de vacuiimslang
rechtstreeks op de stofverwijderingsadapter worden
aangesloten.

. Maak de stofadapter regelmatig schoon om te allen tijde
een optimale stofadapter te garanderen.

. De stofzuiger moet geschikt zijn voor het te verwerken
materiaal.

. Gebruik een stofzuiger om uit te drogen, vooral als het
schadelijk is voor gezond of kankerverwekkend droog
stof.

3. DE PARALLELGELEIDING GEBRUIKEN (ZIE AFB. D)

De parallelle geleiding van de linker- of rechterzijde monteren
om de sneden parallel aan de linker- of rechterrand van het
werkstuk uit te voeren.

1) De bevestigingsknoppen van de geleidebasis (c) en de
bevestigingsknoppen van de instelgeleider (a) tegen de wijzers
van de klok in iets losdraaien en ervoor zorgen dat de uiteinden
van de geleidingsstangen (d) gelijk liggen met de buitenzijde van
de instelgeleidingsgroep (f).

2) Bevestig de geleidingsstangen (d) in de instelgeleider (f) door
de bevestigingsknoppen van de instelgeleider (a) met de wijzers
van de klok mee aan te draaien.

3) Draai de fijnafstelknop (h) met de wijzers van de klok mee vast
tot de aanslag.

4) Bevestig de geleidingsstangen (d) in de
geleidebasisconstructie door de bevestigingsknoppen (c) van de
geleidebasis met de wijzers van de klok mee aan te draaien.

5) Draai de borgschroef voor de geleidingsstang tegen de
wijzers van de klok in los.

6) Lijn de geleidingsstangen (d) uit op de bevestigingsgaten van
de bodemplaat en steek de twee geleidingsstangen (d) erin.

7) Verplaats de parallelle geleider in de rail van de bodemplaat
om de gewenste werkpositie in te stellen.

4. AAN EN UIT (ZIE AFB. E)

Om de machine te starten, bedient u eerst de vergrendelknop
en drukt u vervolgens op de aan / uit-schakelaar. Laat de aan
/ uit-schakelaar los om de machine uit te schakelen.

Om veiligheidsredenen kan de aan / uit-schakelaar van de
machine niet worden vergrendeld; deze moet tijdens de hele
bediening ingedrukt blijven.

5. VARIABELE-SNELHEIDSREGELAARS (ZIE AFB. F)

De gewenste snelheid kan met het duimwiel (ook tijdens het
rijden) worden voorgeprogrammeerd.

1-2=lage snelheid
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3 -4 =gemiddelde snelheid

5- 6 =hoge snelheid

De vereiste snelheid is afhankelijk van het materiaal en
kan worden bepaald door daadwerkelijk te testen. Laat
de machine na een langere periode van werken op lage
snelheid afkoelen door deze gedurende ca. 3 minuten op
maximumsnelheid onbelast te laten draaien.

Snelheidstabel

Material Router bit-8 Snelheidstrappen

4-10mm 5-6

St e Tro—
22 — 40 mm 1-2

hte hout 4—10 mm 5-6
(ZF?i(i:n bf)c:r(:ll)J 12-20 mm 36
22 — 40 mm 1-3

4—10 mm 3-6

Spaanplaat 12-20 mm 2-4
22— 40 mm 1-3

Plastic 1-15 mm 23
16 — 40 mm 1-2

De waarden in de grafiek zijn standaardwaarden. De
benodigde snelheid is afhankelijk van het materiaal en
de bedrijfsomstandigheden en kan worden bepaald door
daadwerkelijke tests.

Constante elektronische besturing en softstart

Constante elektronische regeling handhaaft een constante
snelheid onder nullast en de meeste bedrijfsomstandigheden.
Soft start vertraagt de toename van het motortoerental om

de "kick" of koppeleffecten van de motor te verminderen,
waardoor het comfort en de veiligheid van de machinist
wordt verhoogd.

6. DIEPTESCHAAL INSTALLATIE (ZIE AFB. G1, G2)

Afhankelijk van de snijbewerking kan de snijdiepte in

verschillende stappen worden ingesteld.
WAARSCHUWING: De snijdiepte kan alleen worden
aangepast nadat de router is uitgeschakeld.

Pas de snijdiepte nauwkeurig aan

Plaats de schaafmachine op het te bewerken werkstuk. Gebruik
de fijnafstelknop om de fijnafstelling van de snedediepte in te
stellen op de middelste positie. Draai hiervoor de fijnafstelknop
tot het merkteken aan de achterkant van de router is uitgelijnd
zoals weergegeven. Stel vervolgens de schaal in op "0". Zet de
revolverstop in de laagste stand; de revolverstop is duidelijk
ingeschakeld. Draai de borgschroef los zodat de diepteaanslag
vrij kan bewegen.

Draai de klemhendel met de klok mee om te draaien en laat de
schaafmachine langzaam zakken totdat de schaafbeitel het
oppervlak van het werkstuk raakt. Draai de klemhendel tegen de
klok in om de schaafmachine te vergrendelen.

Druk de diepteaanslag omlaag totdat deze de revolverstopper
raakt. Stel de diepteaanslag in op de gewenste freesdiepte en
draai de duimschroef aan. Draai de klemhendel los en start de
router opnieuw op. De grove aanpassing van de snijdiepte moet
worden gecontroleerd door een proefsnede en indien nodig
worden gecorrigeerd.

Pas de snijdiepte nauwkeurig aan
Na het proefsnijden kunt u fijnafstemmen door de fijnafstelknop
te draaien (1 schaal =0,1 mm/ 1 rotatie = 2,0 mm). De maximale

aanpassing is ongeveer. Voorbeeld van +/- 8 mm:

Voorbeeld: Schuif de freesmachine weer omhoog en meet de
snijdiepte (instelpunt = 10,0 mm; werkelijke waarde = 9,8 mm).
Til de schaafmachine en de steunplaat op zodat de
schaafmachine vrij kan schuiven en de schaafbeitel het
werkstuk niet raakt. Laat de schaafmachine weer zakken totdat
de diepteaanslag contact maakt met de opstapbumper.

Stel vervolgens de schaal in op "0".

Draai de duimschroeven los.

Door fijnafstemming wordt de snijdiepte met de klok mee 0,2
mm /2 maatstreepjes vooruitgeschoven (= het verschil tussen
de gewenste waarde en de werkelijke waarde). Draai de
duimschroeven weer vast.

Schuif de schaafmachine weer omhoog en voer een nieuwe
proefsnede uit om de snijdiepte te controleren.

Nadat de diepte-instelling is ingesteld, mag de positie van de
indexmarkering op de diepteaanslag niet worden gewijzigd,
zodat de momenteel aangepaste instellingen altijd van de schaal
kunnen worden afgelezen

7. GEBRUIK VAN DE STAPBUFFER (ZIE AFB. G2)

a) Voor diepe sneden worden meerdere sneden

Aanbevolen, waarbij minder materiaal per snede wordt
verwijderd. Het snijproces kan in verschillende stappen
worden verdeeld met behulp van een revolverstop.

Stel de snijdiepte in op de laagste stap van de revolverstop.
Daarna kunnen de hogere stappen worden gebruikt voor de
laatste twee sneden.

b) Pas vooraf verschillende snijdiepten aan

Als u meerdere verschillende snedediepten moet bewerken,
kunt u het torentje ook gebruiken om voorinstellingen te
maken.

8. RICHTING VAN DE VOEDING (ZIE AFB. H1, H2)

De aanvoerbeweging van de schaafmachine moet altijd worden
omgekeerd (de opwaartse slijping) tegen de draairichting van de
schaafmachine in.

Bij het frezen in de draairichting van de schaafmachine (kappen),
kan de schaafmachine losraken, waardoor de gebruiker geen
controle meer heeft.

9. MAAK EEN SNEDE

Opmerking: Controleer voor het begin van de werkzaamheden
of het werkstuk goed is vastgezet.

Plaats de bodemplaat op het werkstuk en zorg ervoor dat het
bit niet in contact komt met het te snijden materiaal. Schakel de
bovenfrees in en laat het bit de maximale snelheid bereiken.
Laat de spanhendel los door met de wijzers van de klok mee

te draaien en laat het bit langzaam in het werkstukopperviak
zakken, zodat de bodemplaat vlak blijft en soepel doorloopt tot
het snijden voltooid is.

Houd de snijdruk constant en zorg ervoor dat de bovenfrees niet
overbelast wordt, zodat het motortoerental te laag wordt.

10. ROUTEN MET GIDSBUS (ZIE AFB. )

WARNING: Selecteer een frees met een diameter

kleiner dan de binnendiameter van de geleidebus.

De geleidebus maakt stencil- en patroonroutering op
het werkstuk mogelijk. Plaats de geleidebus op het gatin het
midden van de basisplaat en lijn de twee doorgaande gaten aan
de onderkant van de basisplaat uit met de verzonken gaten in de
geleidebus. Bevestig de geleidebus met de meegeleverde moer
en schroef.

Lijn de router uit met de geleidebussen op de sjabloon. Draai
de klemhendel met de klok mee en laat de frees langzaam op
het werkstuk zakken totdat de ingestelde snijdiepte is bereikt.



Oefen een lichte druk uit op de zijkant langs de geleiderbus

die uitsteekt in de richting van de schaafmachine langs de
malgeleider.

Opmerking: Vanwege de uitstekende hoogte van de geleidehuls
moet de minimale dikte van de sjabloon 8mm zijn.

11. TOEPASSINGEN VOOR HET VORMEN OF VORMEN

Voor het vormen of vormen van toepassingen die geen parallelle
rails gebruiken, moet de schaafmachine zijn uitgerust met een
geleider of kogellager.

De schaafmachine wordt zijdelings naar het werkstuk geleid
en de schaafbeitel kan aangrijpen totdat de geleider of het
kogellager van de schaafmachine de hoek van het te bewerken
werkstuk bereikt. Leid de schaafmachine met beide handen

in de buurt van de hoek van het werkstuk om ervoor te zorgen
dat het substraat goed zit. Te veel druk kan de randen van het
werkstuk beschadigen.

12. FREZEN MET PARALLELLE GELEIDING (ZIE AFB. J1-J3)

De parallelle geleider en de geleidestang worden in de
basisplaat geschoven en het vereiste aanhalen wordt uitgevoerd
met de vleugelbouten.

De machine wordt op de parallelle rails met gelijkmatige aanvoer
en zijdelingse druk langs de rand van het werkstuk geleid.

13. ROUTING CIRCULAR ARC PROFILES (SEE FIG K1-K3)

Voer de volgende stappen uit om de routergids opnieuw in

elkaar te zetten om als een cirkelvormige gids (curve-gids) te

gebruiken:

. Draai de bevestigingsknoppen van de geleiderails (a)
en de bevestigingsknoppen van de geleidebasis (c), de
fijnafstelknop (h) en de indicator (g) los en verwijder deze
onderdelen uit de geleiderstangen (d).

. Verwijder de geleidebasis (e) van de geleidingsstangen
(d).

. Verwijder de veer (b) uit de geleider (d).

. Installeer de fijnafstelgeleider (f) opnieuw (a) op de
geleidestang (d) die 180 graden van de normale positie
is gedraaid, zodat het cirkelvormige geleidegat van de
schaaf weg wijst.

. Plaats de geleidebalk in de schaafbasis. Zorg voor
maximale stabiliteit dat elke staaf door beide gaten gaat
en de andere kant van de basis van de schaaf uitsteekt.
Steek de stang hoogstens ver genoeg in de basis van
de schaafmachine om hem van onder de basis te
ondersteunen.

. Draai de borgschroef vast om het schaafmachine aan de
stang te bevestigen. Wanneer de geleidestang de zijkant
van de stelschroef van de schaafmachine bhinnengaat,
kan de grootste boog worden gevormd.

. Markeer het werkstuk in het midden van de gewenste
cirkel.

. Draai de schroef van de middelste pen los, installeer deze
vervolgens in het middelste gat van de afstelgeleider en
draai vervolgens de schroef vast voor gebruik.

. Lijn de middelste pen uit met de markering van de
gewenste cirkel op het werkstuk.
. Pas de positie van de stang en de schaafmachine indien

nodig aan om de gewenste hoog- of boogradius te
bereiken en draai vervolgens de vleugelknop stevig vast.

ONDERHOUD

Trek de voedingskabel uit de aansluiting voordat u eventuele
aanpassingen, reparaties of onderhoud uitvoert.

Uw gereedschap vereist geen smering of onderhoud. Dit
gereedschap bevat geen onderdelen die door de gebruiker

dienen te worden onderhouden. Gebruik nooit water of
chemische reinigingsmiddelen voor het schoonmaken van
uw elektrische gereedschap. Veeg schoon met een droge
doek. Bewaar uw elektrische gereedschap altijd op een
droge plaats. Houd de ventilatieopeningen van de motor
schoon. Houd alle bedieningselementen vrij van stof. Af en
toe ziet u vonken in de ventilatiegleuven. Dit is normaal en zal
uw gereedschap niet beschadigen.

Is de voedingskabel beschadigd, dan moet hij, om risico

te voorkomen, worden vervangen door de fabrikant, zijn
vertegenwoordiger of een ander bevoegd persoon.

BESCHERMING VAN HET MILIEU

Afgedankte elektrische producten mogen niet bij het

normale huisafval terechtkomen. Breng deze producten
= \Waar mogelijk naar een recyclecentrum bij u in de buurt.
Vraag de verkoper of de gemeente informatie en advies over
het recyclen van elektrische apparatuur.

CONFORMITEITVERKLARING
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POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Verklaren dat het product,

Beschrijving: Groeffrees

Type: DX89 (89 - aanduiding van machines, representatief
voor Groeffrees)

Function: Groeven frezen in of de rand afwerken van
verschillende materialen

Overeenkomt met de volgende richtlijnen:
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Standaards in overeenstemming met,
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

De persoon die bevoegd is om het technische bestand te
compileren,

Naam Marcel Filz

Adres POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cqlogne, Germany

2020/05/11

Allen Ding

Plaatsvervangend Chief Ingenieur,
Testen en Certificering

Positec Technology (China) Co., Ltd
18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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MANUAL ORIGINAL
SEGURANCA DO PRODUTO
AVISOS GERAIS DE SEGURANCA
DE FERRAMENTAS ELECTRICAS

AVISO: Leia todos os avisos de seguranca, instrugdes,

ilustracoes e especificacdes fornecidos com esta
ferramenta elétrica. Caso ndo siga todas as instrugoes
listadas de seguida poderd resultar e choque elétrico,
incéndio e/ou lesdes graves.

Guarde estas instrucdes para referéncia futura.

Os termos “ferramenta eléctrica” utilizados em todos os
avisos constantes destas instrugdes referem-se a sua
ferramenta eléctrica accionada por bateria (sem cabo de
alimentagao).

1) Local de trabalho

a) Mantenha o local de trabalho limpo e bem arrumado.
Areas com pouca iluminagdo e desordenadas podem
provocar acidentes.

b) Néo utilize o aparelho em locais onde existam liquidos,
gases ou poeiras inflamaveis e onde exista o risco de
explosao. As ferramentas eléctricas produzem faiscas
que podem inflamar poeiras ou gases.

c) Mantenha as pessoas e particularmente as criancas
afastadas da ferramenta eléctrica durante o seu
funcionamento. Qualquer distracgado pode fazé-lo perder
o controlo do berbequim.

2) Seguranca eléctrica

a) Aficha do berbequim deve encaixar bem na tomada
de alimentacao. Nunca modifique fichas, seja de que
maneira for. Nao utilize nenhuma ficha de adaptagao
com ferramentas eléctricas que tenham ligacéo a
terra. Fichas ndo modificadas e tomadas de corrente
adequadas reduzem o risco de choque eléctrico.

b) Evite o contacto do corpo com superficies ligadas a terra
como tubos, aquecedores, fogdes e frigorificos. Existe
um aumento do risco de choque eléctrico se o seu corpo
estiver em contacto com a terra ou a massa.

c) Nao exponha este equipamento a chuva ou humidade.
Ainfiltrago de dgua num aparelho eléctrico aumenta o
risco de choque eléctrico.

d) Né&o maltrate o cabo de alimentag&o. Nunca utilize o
cabo para transportar, puxar ou desligar o aparelho da
tomada de corrente. Mantenha o cabo afastado de fontes
de calor, dleos, arestas afiadas ou pecas em movimento.
Cabos danificados ou enredados aumentam o risco de
choque eléctrico.

e) Quando trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar
livre, use um cabo de extenséo adequado para utilizacao
no exterior. A utilizagdo de um cabo adequado para uso
exterior reduz o risco de choque eléctrico.

f) Se ndo puder evitar a utilizacéo de uma ferramenta
eléctrica num local himido, utilize uma fonte de
alimentacao protegida contra corrente residual. A
utilizagdo de um dispositivo com protecgdo contra
corrente residual reduz o risco de choque eléctrico.

3) Seguranca de pessoas

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e seja prudente
sempre que trabalhar com uma ferramenta eléctrica.
Nao utilize nunca uma ferramenta eléctrica quando
estiver do ou sob a influéncia de drogas, alcool

b

c)

d)

e)

f)

9)

h)

4
a)

b)

c)

d)

e)

ou medicamentos. Um momento de desatengdo quando
se utiliza uma ferramenta eléctrica pode causar lesées
graves.

Utilize equipamentos de seguranca. Use sempre dculos
de proteccdo. Equipamentos de seguranga, tais como
méscaras protectoras, sapatos de sola antiderrapante,
capacetes ou protecgdes auriculares devidamente
utilizados reduzem o risco de lesoes.

Evite o arranque acidental da ferramenta. Certifique-se
de que o comutador de alimentacéo esta desligado
antes de ligar a ferramenta a fonte de alimentagéo e/ou
a bateria, antes de pegar nela ou antes de a transportar.
Se mantiver o dedo no interruptor ou accionar o aparelho
engquanto este estiver ligado podem ocorrer acidentes.
Remova quaisquer chaves de ajuste ou de porcas antes
de ligar a ferramenta eléctrica. Chaves de porcas ou

de ajuste fixadas a pegas méveis do berbequim podem
causar lesoes.

Nao exceda as suas proprias capacidades. Mantenha
sempre o corpo em posi¢ao firme e de equilibrio, o que
Ihe permite controlar melhor a ferramenta eléctrica em
situagdes imprevistas.

Use roupa apropriada. Nao use vestuario solto ou artigos
de joalharia. Mantenha o cabelo e as roupas e luvas
afastados das pecas méveis. Roupas soltas, artigos de
joalharia ou cabelos compridos podem ser agarrados por
pegas em movimento.

Se forem fornecidos dispositivos para a montagem

de unidades de extraccéo ou recolha de residuos,
Assegure-se de que sao montados e utilizados
adequadamente. A utilizacdo destes dispositivos pode
reduzir os perigos relacionados com a presenga de
residuos.

Na&o permita que a familiaridade obtida do uso frequente
de ferramentas o tornem complacente o o faca ignorar
os principios de seguranca da ferramenta. Uma acao
descuidada pode causar lesdes graves numa fragdo de
segundo.

Utilizacao e manutencao da ferramenta eléctrica
Nao force a ferramenta. Utilize a ferramenta eléctrica
apropriada para cada aplicacao. A utilizagdo da
ferramenta eléctrica apropriada executa o trabalho de
forma melhor e mais segura, a velocidade para a qual foi
concebida.
Nao utilize esta ferramenta se o interruptor estiver
deficiente, ndo ligando ou desligando. Qualquer
ferramenta eléctrica que ndo possa ser controlada pelo
interruptor é perigosa e deve ser reparada.
Desligue a ficha da tomada elétrica e/ou remova o
conjunto de pilhas, caso seja possivel remové-lo,
da ferramenta elétrica antes de realizar quaisquer
ajustes, substituir acessorios ou armazenar ferramentas
elétricas. Estas medidas de seguranga preventivas
reduzem o risco de activagdo acidental da ferramenta.
Quando néo estiver a usar a ferramenta eléctrica,
guarde-a fora do alcance das criancas e nao deixe que
esta seja utilizada por pessoas que ndo a conhegam,
nem tenham lido as instrugdes. As ferramentas eléctricas
s&o perigosas nas maos de utilizadores inexperientes.
Realize a manutencéo de ferramentas elétricas e

orios. Verifique quaisquer desalinhamentos,
encaixes de pecas méveis, quebras e outras condicdes
que possam afectar o funcionamento. Se esta ferramenta
estiver avariada, mande-a reparar antes a utilizar. Muitos
acidentes sdo causados pela manutengéo deficiente de
ferramentas eléctricas.




f) Mantenha as ferramentas de corte limpas e afiadas.
As ferramentas de corte com manutengdo adequada

e arestas de corte afiadas tém menos probabilidades
bloquear e sdo mais faceis de controlar.

Utilize a ferramenta eléctrica, acessorios, brocas, etc.
em conformidade com estas instrucdes e da forma
prevista para este tipo especifico de ferramenta,

tendo em conta as condicdes presentes e o trabalho a
executar. A utilizagdo de ferramentas eléctricas para
aplicagoes diferentes daquelas a que se destinam pode
levar a situagdes de perigo.

Mantenha as pegas e as superficies de aderéncia secas,
limpas e sem dleo e massa lubrificante. As pegas e
superficies de aderéncia escorregadias ndo permitem
0 manuseamento e controlo seguros da ferramenta em
situagdes inesperadas.

h

5) Assisténcia técnica

a) Asuaferramenta eléctrica s deve ser reparada por um
técnico de assisténcia qualificado e devem ser apenas
utilizadas pecas de substituicao genuinas, mantendo
assim a seguranca da ferramenta.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
PARA ROTEADOR

a) Segure a ferramenta elétrica apenas pelas superficies
isoladas, porque o cortador pode entrar em contato com
seu proprio cabo. Cortar um fio 'vivo" pode tornar partes
metélicas expostas da ferramenta elétrica "vivas" e pode
causar choque elétrico ao operador.

b) Use bracadeiras ou outra maneira pratica de fixar e apoiar
a peca de trabalho em uma plataforma estavel. Segurar
o trabalho pela mao ou contra o corpo o deixa instavel e
pode levar a perda de controle.

LISTA DE COMPONENTES

Para reduzir o risco de ferimentos o utilizador
deve ler o manual de instrucdes

AVISO

Usar proteccdo para os ouvidos

Usar proteccdo ocular

Usar mascara contra o pé

Duploisolamento

Os equipamentos eléctricos ndo devem
ser depositados com o lixo doméstico. Se

existirem instalagdes adequadas deve recicla-

los. Consulte a sua autoridade local para
tratamento de lixos ou fornecedor para obter
aconselhamento sobre reciclagem.

1. BOTAO DE AJUSTE FINO PARA PROFUNDIDADE DE CORTE

2. ESCALA PARA AJUSTE FINO DE PROFUNDIDADE DE CORTE

3. PUNHO DIREITO (COM INTERRUPTOR LIGAR / DESLIGAR)

4.BOTAO DE TRAVAMENTO

5. MARCA DO iNDICE

6. PARAFUSO DA ASA PARA PARADA DE PROFUNDIDADE

7. PARADA DE PROFUNDIDADE

8. BUFFER DE PASSO

9. PLACA BASE

10. PLACA DE GUIA

11. PARAFUSO DE BLOQUEIO DA HASTE DO GUIA

12. INGLESA

13. BOTAS DE POEIRA

14. BOTAO DE BLOQUEIO DO EIX0
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15. PUNHO ESQUERDO

16. ALAVANCA DE FIXACAO

17. PORCA DE APERTO COM PINCA

18. BOTOES DO ROTEADOR (NAO FORNECIDOS)

19. INTERRUPTOR LIGAR/DESLIGAR

20. RODA DO POLEGAR DO CONTROLE DE VELOCIDADE VARIAVEL

21. ADAPTADOR DE POEIRA

22. PIN DO CENTRO

23. PINCA

24. BUCHA DE GUIA

25. GUIA PARALELA

a. GUIA DE AJUSTE BOTGES DE FIXACAO

b. MOLA

c. ALCA DE FIXAGAO DA BASE DO GUIA

d.RODS DE GUIA

e. BASE DE GUIA

f. MONTAGEM DO GUIA DE AJUSTE

o INDICADOR

h. BOTAQ DE AJUSTE FINO

* Nem todos os acessdrios ilustrados ou descritos estdo incluidos na entrega padrao.

DADOS TECNICOS

Tipo DX89 (89 - designacdo de maquinas, representativo de roteador)

Voltagem 220-240V~50/60Hz
Entrada de energia 2100 W
Sem velocidade de carga 11500-28000 /min
Tamanho da pinga 1/2"(12mm); 3/8"(8mm); 1/4"(6mm)
Profundidade méxima de mergulho 60mm
Classe de protecao [Em
Peso da maquina 4.3kg

NOTA: O fabricante fornece o mandril em seu sistema métrico ou imperial correspondente, de acordo com a medida utilizada
na regiao*, devido as diferengas em sistemas métricos ou imperiais utilizadas em cada mercado.

INFORMAGAO DE RUIDO
Pressdo sonora ponderada L,a: 102 dB (A)
Poténcia sonora ponderada L 113 dB (A)
Kop & Kon 3.0dB (A)
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Usar proteccéao para os ouvidos.

INFORMACAO DE VIBRACAO

Os valores totais de vibragao sdo determinados de acordo com a normativa EN 62841:

Valor de emissao de vibragao: a, = 3.78 m/s’

Instabilidade K = 1.5 m/s?

0 valor total de vibrag@o declarado e o valor de emiss&o de ruido declarado foram medidos de acordo com um método de
teste normalizado e poderdo ser utilizados para comparar ferramentas entre si.

0 valor total de vibrag@o declarado e o valor de emiss&o de ruido declarado também poderdo ser utilizados numa
avaliacao preliminar da exposigao.

& AVISO: A vibracao e as emissdes de ruido durante o uso efetivo da ferramenta elétrica podem diferir do valor
declarado, em fung@o das formas como a ferramenta é utilizada, especialmente no que se refere ao tipo de
peca de trabalho que é processada em fung&o dos seguintes exemplos e de outras variagdes sobre como a ferramenta é

utilizada:

0 modo como a ferramenta é utilizada, os materiais a cortar ou perfurar.

A ferramenta estar em boas condi¢des e bem conservada.

A utilizagdo do acessorio correcto para a ferramenta e a garantia de que esté afiado e em boas condigdes.
Atensao de aderéncia nas pegas e se sao utilizados acessdrios anti-vibragao e ruido.

Se a ferramenta é utilizada para o objectivo para a qual foi concebida e segundo as instrug@es.

Esta ferramenta pode causar sindrome de vibragédo mao-braco, se néo for adequadamente utilizada.

& AVISO: Para ser preciso, uma estimativa do nivel de exposic&do nas condi¢des actuais de utilizagdo deve ter em
conta todas as partes do ciclo de operag@o, como os tempos em que a ferramenta esté desligada e quando esta
em funcionamento, mas inactiva, ou seja, ndo realizando o seu trabalho. Isto podera reduzir significativamente o nivel de
exposigcdo durante o periodo total de trabalho.

Ajudar a minimizar a sua vibrac&o e risco de exposi¢&o ao ruido.

Utilize SEMPRE formaes, brocas e laminas afiadas.

Mantenha esta ferramenta de acordo com as instru¢des e bem lubrificada (quando aplicavel).

Se a ferramenta tiver de ser utilizada regularmente, invista em acessorios anti-vibragao e anti-ruido.

Planeie o seu horério de trabalho de forma a distribuir a utilizag@o de ferramentas de alta vibrag&@o ao longo de varios dias.

ACESSORIOS

Guia paralelo 1
Pino central 1
Esteira do roteador 1
Chave Inglesa 1
Tubo de extragéo de po 1
Buchas-guia (30mm/16mm) 2
Pinga 1/2" (12mm) 1
Pinga 1/4" (6mm) 1
Pinca 3/8 " (8mm) 1

Recomendamos-lhe que compre todos os acessorios no fornecedor onde tenha adquirido a ferramenta. Para mais pormenores,
consulte a embalagem destes. Os comerciais também pode ajudar e aconselhar.
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INSTRUCOES SOBRE OPERACAO

NOTA: Antes de usar a ferramenta, leia o livro de
instrugdes cuidadosamente.

USO PRETENDIDO

A méaquina destina-se a rotear ranhuras, arestas, perfis e furos

alongados, bem como rotear copias em madeira, pléstico e

materiais de construgao leves, enquanto repousa firmemente na
peca de trabalho.

1. INSERIR E REMOVER 0S BITS DO ROTEADOR (NAO
INCLUIDOS)

Selecdo de bits do roteador

Dependendo do processamento e aplicagao, as brocas

do roteador estdo disponiveis em diversos modelos e
qualidades: As brocas do roteador feitos de aco de alta
velocidade (HSS) sdo adequados para a usinagem de
materiais macios, e. g. madeira macia e plastico.

Brocas de roteador com ponta de carboneto (HM) sao
particularmente adequadas para materiais duros e abrasivos,

e. g. madeira dura e aluminio.
& AVISO: Use apenas ferramentas de roteamento com

uma velocidade permitida correspondente a pelo
menos a velocidade mais alta sem carga da maquina. 0
didmetro da haste da broca do roteador deve corr ao
diametro nominal da pinca. Nunca use bits de roteador com um
diametro que exceda o diametro das pincas.

q

Tipo Perfil
ﬂ:= Broca reta g
u:@ Broca em V g

Broca da caixa de
niicleo

Cuﬂ Broca de cauda de

andorinha
INSERINDO AS BROCAS DO ROTEADOR (VER FIG. A)
Sempre desconecte o plugue da tomada ao instalar as brocas e
acessorios do roteador. E recomendavel usar luvas de protecao
ao inserir ou substituir as brocas do roteador.
Pressione o botdo de bloqueio do eixo e mantenha-o
pressionado. Se necessario, gire o eixo manualmente, até
que a trava engate. Pressione o botdo de travamento do eixo
somente quando estiver parado. Usando a chave, afrouxe a
porca da pinga algumas voltas e insira uma broca do roteador. A
haste da broca do roteador deve ser inserida pelo menos 16mm

(comprimento da haste).
Aperte a porca de pinga com a chave. Solte o botdo de

traygmento do eixo.
& AVISO: Nao aperte a porca de pinga sem uma broca

do roteador inserida.

COMO MONTAR AS PINCAS DE 1/4" (6MM) E 3/8 ** (8MM) (VER
FIG. B1, B2)
0 seu roteador € fornecido com uma pinga de 1/2 "(12mm) (a)

instalada na ferramenta. As pincas de 1/4 "(6 mm) (b) e 3/8” (8
mm) (c) sdo fornecidas como acessorios.

IMPORTANTE: Nao remova a pinga de 1/2 "(12mm) antes de
encaixar as pingas de 1/4 " (6mm) ou 3/8 "' (8mm).

Para encaixar o 1/4 "(6mm) ou 3/8” (8mm), simplesmente
deslize-o na pinga de 1/2 "(12mm) instalada na porca da pinga.
As pincas de 1/4 "(6 mm) e 3/8” (8 mm) possuem coletores de
flange para garantir a insercdo na profundidade correta.
NOTA: 1. Ndo tente remover a pinga de 1/2 "(12 mm) da porca da
pinca.

2. Sempre use luvas de seguranca ao trocar as brocas do
roteador.

2. MONTAGEM DO ADAPTADOR DE EXTRAGAO (VER FIG. C)
Para conectar o aspirador de p6 através de uma mangueira de
succdo, vocé deve prender o adaptador de poeira diretamente na
placa de base.

AVISO: Ao montar o adaptador de extracao, verifique a

posicdo correta de montagem!

e Para extracdo de poeira, a mangueira de vacuo
pode ser conectada diretamente ao adaptador de
extragéo.

. Limpe o adaptador de poeira regularmente para garantir
o melhor adaptador de poeira o tempo todo.

. 0 aspirador de p6 deve ser adequado para o material a
ser trabalhado.

. Ao aspirar poeira seca especialmente prejudicial a saide
ou cancerigena, use um aspirador de p6 especial.

3. MONTAGEM DA GUIA PARALELA (VER FIG. D)

Prenda a guia paralela do lado esquerdo ou direito para realizar
cortes paralelos a borda esquerda ou direita da peca.

1) Solte os botdes de fixagéo da base da guia (c) e os botdes de
fixagdo da guia de ajuste (a) no sentido anti-horario e certifique-
se de que as extremidades das hastes da guia (d) estejam
niveladas no lado externo do conjunto da guia de ajuste (f).

2) Fixe as hastes de guia (d) no conjunto da guia de ajuste (f)
apertando os botdes de fixagéo da guia de ajuste (a) no sentido
horaério.

3) Aperte o botdo de ajuste fino (h) no sentido horario até parar.
4) Fixe as hastes guia (d) no conjunto da base guia, apertando os
botdes de fixagdo da base guia (c) no sentido horario.

5) Solte o parafuso de trava da haste de guia no sentido anti-
horério.

6) Alinhe as hastes de guia (d) aos orificios de montagem da
placa de base e insira as duas hastes de guia (d).

7) Mova o conjunto da guia paralela no trilho da placa de base
para ajustar a posicéo de trabalho desejada.

4. LIGAR E DESLIGAR (VER FIG. E)

Para iniciar a operagdo da maquina, pressione o botao de
travamento primeiro e, em seguida, pressione e mantenha
pressionado o interruptor ligar / desligar depois. Para
desligar, solte o interruptor ligar / desligar.. Por razdes de
seguranca, o interruptor ligar / desligar da maquina nao pode
ser travado; deve permanecer pressionado durante toda a
operagao.

5. CONTROLE DE VELOCIDADE VARIAVEL (VER FIG. F)

A velocidade necessaria pode ser pré-selecionada com o
botdo rotativo (também durante a execugédo).

1-2=baixa velocidade

3 -4 =velocidade média

5- 6 = alta velocidade

A velocidade necessaria depende do material e deve ser
determinada por um teste préatico. Apds longos periodos
de trabalho em baixa velocidade, deixe a maquina esfriar,



executando-a por aprox. 3 minutos na velocidade méxima
sem carga.

Tabela de velocidade

. Broca de do roteador Estagios de
Material .
/] velocidade
. 4—10 mm 5-6
Madeira dura 550 32
(Faia)
22— 40 mm 1-2
Madei . 4—10 mm 5-6
adeira macia
{Pinho) 12—-20 mm 3-6
22— 40 mm 1-3
. 4—10 mm 3-6
Painel de 12— 20 mm 2-4
particulas
22— 40 mm 1-3
Plastico 4-15 mm 23
16 — 40 mm 1-2

Os valores mostrados no gréfico s@o valores padrdo. A
velocidade necesséria depende do material e das condigcdes
de operacao e pode ser determinada por testes praticos.

Controle eletronico constante e arranque suave
0 controle eletronico constante mantém a velocidade

constante sem carga e na maioria das condigdes de trabalho.

0 arranque suave atrasa 0 aumento da velocidade do motor
para reduzir o “chute” ou o efeito do torque, melhorando o
conforto e a seguranca do operador.

6. SETTING THE DEPTH-OF-CUT (SEE FIG. G1, G2)
Dependendo da operacéo de corte, a profundidade de corte
pode ser predefinida em vérias etapas.
AVISO: 0 ajuste da profundidade de corte s pode ser
realizado com o roteador desligado.

Ajuste grosseiro da profundidade de corte

Coloque o roteador na pega a ser usinada. Defina o ajuste fino
para profundidade de corte na posic@o central com o botéo de
ajuste fino; Para fazer isso, gire o botdo de ajuste fino até que
as marcagdes na parte traseira do roteador estejam alinhadas,
conforme mostrado. Depois, gire a escala para "0". Defina o
buffer da etapa para a posigdo mais baixa; o buffer se encaixa
visivelmente. Solte o parafuso de travamento, para que o
batente de profundidade possa ser movido livremente.

Solte a alavanca de fixagdo girando no sentido horario e abaixe
lentamente o roteador até que a broca do roteador toque a
superficie da peca de trabalho. Trave o roteador na posicéo
girando a alavanca de aperto no sentido anti-horario.
Pressione a parada de profundidade para baixo até tocar

no buffer da etapa. Ajuste a parada de profundidade na
profundidade de roteamento necessaria e aperte o parafuso
de orelhas. Solte a alavanca de fixag&o e guie o backup do
roteador novamente. O ajuste grosseiro da profundidade de
corte deve ser verificado por um corte experimental e corrigido,
se necessario.

Ajuste fino da profundidade de corte

Apds um corte experimental, o ajuste fino pode ser realizado
girando o botdo de ajuste fino (1 marca de escala =0,1mm/1
rotagdo = 2,0 mm). O ajuste maximo é de aprox. +/— 8 mm.
Exemplo: Deslize o roteador para cima novamente e mega a
profundidade de corte (valor definido = 10,0 mm; valor real = 9,8
mm).

Levante o roteador e a placa de guia subjacente de forma

que o roteador possa mergulhar livremente sem que a broca

do roteador toque na peca de trabalho. Abaixe o roteador
novamente até que a parada de profundidade toque no buffer da
etapa.

Depois, ajuste a escala para "0".

Solte o parafuso de asa.

Com o ajuste fino, avance a profundidade de corte no sentido
horario em 0,2 mm /2 marcas de escala (= diferenga entre o
valor requerido e o valor real). Volte a apertar o parafuso de asa.
Deslize o roteador para cima novamente e verifique a
profundidade de corte executando outro corte de teste.

Apés definir a profundidade de corte, a posi¢do da marca de
indice na parada de profundidade nao deve mais ser alterada,
para que a configuracdo atualmente ajustada possa sempre ser
lida na balanca.

7. UTILIZACAO DO TAMPAO DE PASSO (VER FIG. G2)

a) Dividindo o procedimento de corte em varias etapas

Para cortes profundos, recomenda-se realizar varios cortes,
cada um com menos remocdo de material. Usando o buffer
de etapas, 0 processo de corte pode ser dividido em varias
etapas.

Defina a profundidade de corte necesséria com a etapa mais
baixa do buffer da etapa. Posteriormente, as etapas mais
altas podem ser usadas para os dois Gltimos cortes

b) Pré-ajuste de diferentes profundidades de corte

Se forem necessarias varias profundidades de corte
diferentes para a usinagem de uma peca de trabalho, elas
também podem ser predefinidas usando o buffer de passo.

8. SENTIDO DE ALIMENTAGAO (VER FIG H1, H2)

0 movimento de alimentagdo do roteador sempre deve

ser realizado na direcdo de rotagao da broca do roteador
(upgrinding).

Ao fresar na diregdo com a rotagao da broca do roteador (corte),
o roteador pode se soltar, impedindo o controle do usuério.

9. FAZENDO UM CORTE

Nota: Antes de iniciar o trabalho, verifique se a peca esta hem
presa.

Coloque a placa de base na peca de trabalho, garantindo que a
broca ndo entre em contato com o material a ser cortado. Ligue
o roteador e permita que a broca atinja a velocidade maxima.
Solte a alavanca de fixagdo girando no sentido horario e abaixe
lentamente a broca na superficie da pega de trabalho, mantendo
a placa de base nivelada e avangando suavemente até o corte
ser concluido.

Mantenha a pressao de corte constante, tomando cuidado para
ndo sobrecarregar o roteador, para que a velocidade do motor
diminua excessivamente.

10. ROUTING WITH GUIDE BUSHING (SEE FIG. I)
AVISO: Escolha uma broca de roteador com um
didmetro menor que o didmetro interno da bucha de
guia.
A bucha de guia permite o roteamento de modelos e padrdes
nas pegas de trabalho. Coloque a bucha de guia sobre o furo
no centro da placa de base e alinhe os dois furos passantes
na parte inferior da placa de base com os furos escareados
na bucha de guia. Aperte a bucha de guia com as porcas e
parafusos fornecidos.
Cologue o roteador com a bucha de guia no modelo. Solte
a alavanca de fixagao girando no sentido horario e abaixe
lentamente o roteador em direcéo a peca de trabalho até que
a profundidade de corte ajustada seja atingida. Guie o roteador
com a bucha de guia projetada ao longo do modelo, aplicando
uma leve pressdo lateral.
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NOTA: 0 gabarito deve ter uma espessura minima de 8 mm,
devido a altura projetada da bucha de guia.

11. APLICAGOES DE FORMA OU MOLDAGEM

Para aplicagdes de forma ou moldagem sem o uso de uma guia
paralela, o roteador deve estar equipado com um piloto ou um
rolamento de esferas.

Guie o roteador lateralmente para a peca de trabalho e permita
que a broca do roteador engate até que o piloto ou o rolamento
de esferas do roteador chegue ao canto da peca de trabalho
que esta sendo usinada. Guie o roteador ao longo do canto

da peca usando as duas maos, garantindo o assentamento
adequado da placa de base. Muita pressdo pode danificar a
borda da peca de trabalho.

12. ROTAGAO COM GUIA PARALELA (VER FIG. J1-J3)

Deslize a guia paralela com as hastes de guia na placa de base
e aperte na medida necessaria com o parafuso de trava. Guie
a ferramenta com avanco uniforme e pressdo lateral na guia
paralela ao longo da borda da pega de trabalho.

13. PERFIS DE ARCO CIRCULAR DE ROTAGAO (VER FIG. K1-K3)
Para remontar o guia do roteador para uso como guia circular
(gma de arco), siga as etapas abaixo:
Solte os botdes de fixagdo da guia de ajuste (a) e os
botGes de fixacdo da base da guia (c), o botdo de ajuste
fino (h) e o indicador (g), remova essas pegas das hastes

da guia (d).
. Remova a base de guia (e) das hastes de guia (d).
. Remova as molas (b) das hastes de guia (d).

. Reinstale o conjunto da guia de ajuste (f) e os botdes de
fixagdo da guia de ajuste (a) nas hastes da guia (d) gire
180 graus da posicdo normal, de modo que o orificio da
guia do circulo fique voltado para o roteador.

. Insira as hastes de guia na base do roteador. Para
maxima estabilidade, verifique se cada haste passa pelos
dois orificios e se projeta para fora do outro lado da base
do roteador. No méximo, as hastes devem ser inseridas
o suficiente na base do roteador para que sejam
suportadas abaixo da base.

. Prenda firmemente o roteador as hastes apertando os
parafusos de travamento. Os maiores circulos e arcos
podem ser feitos quando as hastes de guia entram na
lateral do roteador onde estéo localizados os parafusos

de travamento.

. Marque a peca de trabalho no centro do circulo
desejado.

. Solte o parafuso do pino central e encaixe-o no orificio
central da guia de ajuste, depois aperte o parafuso para
usé-lo.

. Coloque o pino central contra a marca do circulo

desejado na peca de trabalho.

. Ajuste a posicdo das hastes e do roteador conforme
necessario para atingir o raio desejado do circulo ou arco
e, em seguida, aperte firmemente os botdes de asa.

MANUTENCAO

Retire o cabo de alimentagéo da tomada antes de efectuar
quaisquer ajustamentos, reparacdes ou manutencao.

A sua ferramenta nao requer qualquer lubrificacdo ou
manutencao adicional. Na sua ferramenta eléctrica, ndo
existem componentes susceptiveis de serem substituidos
pelo utilizador. Nunca utilize 4gua ou produtos quimicos para
limpar a sua ferramenta. Limpe-a com um pano macio e seco.

Guarde sempre a sua ferramenta num local seco. Mantenha
as ranhuras de ventilagdo do motor devidamente limpas. Se
observar a ocorréncia de faiscas nas ranhuras de ventilagao,
isso é normal e ndo danificaré a sua ferramenta.

Se o cabo de alimentagdo estiver danificado, este deve ser
substituido pelo fabricante, seu agente autorizado ou pessoal
técnico qualificado para evitar qualquer situag@o de perigo.

PROTECCAO AMBIENTAL

E 0Os equipamentos eléctricos ndo devem ser
depositados com o lixo doméstico. Se existirem
mmmm instalacdes adequadas deve reciclé-los. Consulte a
sua autoridade local para tratamento de lixos ou fornecedor
para obter aconselhamento sobre reciclagem.

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Nés,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Declaramos que o produto

Descrig&o: Tupia

Tipo: DX89 (89 - designacao de maquinas, representativo de
roteador)

Funcdo: cortar ranhuras ou moldar os contornos de varios
materiais

Cumpre as seguintes Directivas:
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863, 2014/30/EU

Normas em conformidade com:
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Pessoa autorizada a compilar o ficheiro técnico,
Nome Marcel Filz

Endereco POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cglogne, Germany

2020/05/11

Allen Ding

Engenheiro-chefe adjunto,

Teste e Certificagdo

Positec Technology (China) Co., Ltd
18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China



BRUKSANVISNING | ORIGINAL
PRODUKTSAKERHET
GENERELLA )
SAKERHETSVARNINGAR FOR
ELVERKTYG

Varning: Las alla sakerhetsforeskrifter, instruktioner,

illustrationer och specifikationer som foljer med detta
elverktyg. Underlatelse att félja instruktionerna nedan kan
leda till elstét, brand och/eller allvarlig skada.

Spara alla varningar och instruktioner for framtida bruk.
Termane “strmférande verktyg” i alla varningsmeddelande
nedan avser ditt (sladdverktyg) strémférande verktyg eller
batteridrivna (sladdldsa) strémférande verktyg.

1)  ARBETSOMRADET

a) Hall arbetsomradet rent och vl upplyst. Skrépiga och
morka omraden ér skaderisker.

b)  Anvénd inte stromforande verktyg i explosiva miljder,
som néra brandfarliga vétskor, gaser eller damm.
Stromfdrande verktyg skapar gnistor som kan antanda
damm eller ngor.

c) Hall barn och askadare borta nar du anvénder ett
stromforande verktyg. Distraktioner kan gdra att du
férlorar kontrollen.

2) ELSAKERHET

a) Stickkontakterna till verktyget maste matcha eluttaget.
Maodifiera inte stickkontakten pa nagot sétt. Anvénd inte
adapterkontakter i samband med jordade stromforande
verktyg. Omodifierade stickkontakter och matchande
eluttag minskar risken for elstétar.

b)  Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
element, spisar och kylskaap. Det finns en stérre risk for
elstdtar om din kropp é&r jordad.

c) Exponera inte stromforande verktyg for regn eller
fuktiga forhallanden. Kommer det in vatten i ett
strémfdrande verktyg Gkar det risken for elstétar. béra,
dra eller dra ut stickkontakten for det

d) Missbruka inte sladden. Anvind aldrig sladden for att
stromforande verktyget. Hall sladden borta fran hetta,
olja, skarpa kanter eller rorliga delar. Skadade eller
tilltrasslade sladdar Gkar risken for elstétar.

e) Nar du anvinder ett stromférande verktyg utomhus
anvander du en forlangningssladd som lampar sig for
utomhus bruk. Anvénder du en sladd fér utomhus bruk
reducerar du risken for elstétar.

f)  Omdet inte gar att undvika att driva ett elverktyg | en
fuktig lokal, anvénd da en reststromsskyddad (RCD)
stromtillforselanordning. Anvéndning av en RCD minskar
risken fdr elektriska stdtar.

3) PERSONLIG SAKERHET

a) Var uppmarksam, hall 6gonen pa vad du gor och anvand
sunt fornuft nar du anvander ett stromforande verktyg.
Anvind inte ett stromforande verktyg nér du ér trott eller
paverkad av droger, alkohol eller ldkemedel. En kort
stund av ouppmérksamhet med strémférande verktyg
kan resultera i allvarliga personskador.

b) Anvénd sdker utrustning. Anvand alltid skyddsglasdgon.
Sékerhetsutrustning som munskydd, halkfria skor,
skyddshjélm eller hirselskydd som anvénds nér det
behdvs kommer att reducera personskador.

c)

d)

e

f)

9)

h)
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a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

Forhindra ofrivillig start. Se till att kontakten &r i
off-lage innan du ansluter till stromkélla och/eller
batterienhet, tar upp eller bar med dig verktyget. Bar
du strémférande verktyg med fingret pa kontakten eller
sétter i stickkkontakten i elluttaget nér kontakten &r i
PA-ldge utgdr det en skaderisk.

Ta bort alla skiftnycklar eller skruvnycklar innan du
sétter pa det stromforande verktyget. En skift - eller
skruvnyckel som ldmnas kvar pa en roterande del pé ett
strémférande verktyg kan orsaka personskador.

Strack dig inte for langt. Bibehall alltid fotfastet och
balansen. Detta gdr att du kan kontrollera verktyget
béttre i ovéntade situationer.

Kla dig ratt. Anvand inte lost sittande klader eller
smycken. Hall ditt har och dina kldder borta frén rérliga
delar. Losa kldder, smycket eller langt har kan snérjas in
irdrliga delar.

Om det pa enheterna finns anslutning for dammutsug
och dammuppsamling ser du till att de &r anslutna

och anvénds korrekt. Anvander du dessa anordningar
reducerar det dammrelaterade faror.

Lat inte fortrogenhet, tack vare frekvent anvandning av
verktyget, lura dig att kénna dig for trygg med det och
darmed ignorera sékerhetsforeskrifterna. En vardslds
handling kan orsaka allvarlig skada inom loppet av en
sekund.

ANVANDNING OCH UNDERHALL AV STROMFORANDE
VERKTYG

Forcera inte det stromforande verktyget. Anvand korrekt
verktyg for arbetet. Det korrekta verktyget kommer att
gdra jobbet béttre och sékrare med den hastighet den
tillverkats for.

Anvénd inte verktyget om kontakten inte satter pa

eller stanger av det. Alla strémférande verktyg som inte
kan kontrolleras med kontakten &r farliga och maste
repareras.

Koppla bort kontakten fran stromkallan och/eller ta
bort batterierna, om de ér lostagbara, fran elverktyget,
innan du utfor nagra justeringar, andrar I tillbehdren
eller magasinerar elverktygen. Sadana férebyggande
sékerhetsatgérder reducerar risken for att du startar
verktyget oavsiktligt.

Forvara verktyget som inte anvands utom rackhall

for barn och lat inte nagon person anvanda verktyget
som inte kanner till verktyget eller dessa anvisningar.
Strémfdrande verktyg ér farliga i hdnderna pa outbildade
anvéndare.

Hall koll pa elverktyget och tillbehdren. Kontrollera
inriktningen eller fastet for rorliga delar, defekta delar
och alla andra saker som kan paverka anviandningen
av elverktyget. Om den skadats maste elverktyget
repareras fore anvandning. Manga olyckor orsakas av
felaktigt underhéllna elverktyg.

Hall sagverktyget skarpa och rena. Korrekt underhalina
skarverktyg med skarpa egg kommer inte att kira fast
lika ofta och &r enklare att kontrollera.

Anvénd elverktyget, tillbehdren och verktygsbitsen etc.
i enlighet med dessa anvisningar och pa det sétt som
avsetts for varje typ av elverktyg. Ha ocksa i atanke
arbetsforhallandena och arbetet som skall utforas.
Anvénder du elverktyg fér atgédrder som skiljer sig det
avsedda arbetet kan det resultera i riskfyllda situationer.
Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran
olja och fett. Hala handtag och greppytor ger inte

séker hantering och kontroll ver verktyget i ovéntade
situationer.
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5)
a)

UNDERHALL

Lat ditt elverktyg underhallas av en kvalificerad
reparator som bara anvander akta reservdelar. Det
kommer att garantera att elverktygets sékerhet bibehalls.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR SAG

a)

b)

Hall elverktyget endast pa den isolerade greppytan
eftersom saxen kan koppla med sin egen jordning.
Skjeering med "aktive" ledninger, kan det "aktive" de
nakne metalldelene til elektroverktoyet og kan utsette
operataren for elektrisk stot.

Anvénd en klamma eller annan praktisk metod for att
sikra och stodja arbetsstycket till en stabil plattform.
Om du héller arbetsstycket i handen eller pa kroppen kan

det bli instabilt och kan férlora kontrollen.

SYMBOLER
For att minska risken for skador méaste
anvéndaren |dsa bruksanvisningen |
A Varning

B KOMPONENTLISTA

‘ Anviénd horselskydd

‘ Anvénd skyddsglasdgon
‘ Anviand skyddsmask

D Dubbel isolering

Uttjanade elektriska maskiner far

inte kasseras som hushallsavfall.

Anvénd atervinningsfaciliteter om det

finns tillgangligt. Kontrollera med din
|

WRONE)

aterforsaljare eller vilka lokala foreskrifter
som féreligger.

1. FINJUSTERINGS KNAPP FOR DJUPA-SNITT

2. SKALA FOR FINJUSTERING DJUP-SNITT

3. HOGER HANDTAG (MED PA/AV STROMBRYTARE)

4. LASA AV KNAPP

5. INDEX MARKE

6. VING SKRA FOR DYPSTOPP

7. DJUP STOPP

8. STEG BUFFERT

9. BASPLATTA

10. VAGLEDA PLATTA

11. LASSKARM FOR VAGLEDA STANG

12. SKIFTNYCKEL

13. DUSTBUGGAR

14. SPINDLOCK KNAPP

15. VANSTER HANTERA

16. CLAMPING LEVER

17. ATGARD NUT MED KOLLET

18. SAGBITS (INGAR EJ)

19. PA/ AV VAXLA




20. TUMHJUL MED VARIERANDE HASTIGHETSKONTROLL

21. DAMMADAPTER

22. MITTSTIFT

23. SPANNHYLSA

24. STYRBUSSNING

25. PARALLELL GUIDE

a. GUIDE JUSTERING INSTALLNING KNAPPAR
b. FJADER

c. BASINSTRUKTION LAGNING KNAPPAR

d. GUIDE STAVAR

e. GUIDE BASEN

f. MONTERINGSGUIDE INSTALLNINGAR
g. INDIKATOR
h. FININSTALLNINGSKNAPP

* Alla tillbehor som visas eller beskrivs ingar inte i standardleveransen.

TEKNISK DATA
DX89 (89-Betdckning maskin, del av sagen) m
Spénning 220-240V~50/60Hz
Strem input 2100 W
Last hastighet 11500-28000 /min
Spannstorlek 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maximalt djup 60mm
Skyddsklass [T
Maskinens vikt 4.3 kg

NOTERA: Pa grund av skillnaderna mellan de metriska och imperiala systemen pa olika marknader tillhandahaller
tillverkaren motsvarande metriska eller imperiala systemchuck enligt den chuckstorlek* som anvands mest lokalt.

LJUD- OCH VIBRATIONSDATA

Uppmiitt ljudtryck L,a: 102 dB (A)
Uppmatt ljudstyrka L. 113 dB (A)
Koa & Kya 3.0dB (A)
Anvénd horselskydd

VIBRATIONSINFORMATION

Vibrationernas totalvérden (triax vektorsumma) &r faststéllda enligt EN 62841:
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Vibrationsutsandningsvarde: a, = 3.78 m/s’

Osdkerhet K =1.5m/s?

Det angivna totala vibrationsvérdet och det angivna bullervardet har uppmatts i enlighet med en standardtestmetod och
kan anvéndas for att jamféra ett verktyg med ett annat.

Det angivna totala vibrationsvérdet och det angivna bullervardet kan ocksé anvandas i en preliminér
exponeringsheddmning.

& VARNING: Vibrationer och buller vid anvéndning av elverktyget kan skilja sig frén det angivna vérdet beroende pa vilket
satt verktyget anvénds pa, sérskilt vilken typ av arbetsstycke som bearbetas beroende pa féljande exempel och andra
varianter pa hur verktyget anvands:

Hur verktyget anvénds och materialet som skars eller borras.

Verktyget &r i bra skick och bra underhallet.

Anvéndning av korrekt tillbehér for verktyget och sékerstll att de &r skarpa och i bra skick.

Atdragningsgraden av greppet pa handtagen och om nagra antivibrations- och bullertillbehdr anvands.

Och att verktyget anvands sdsom avsett enligt dess konstruktion och dessa instruktioner.

Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om det anvénds pa felaktigt sétt.

& VARNING: For att vara korrekt bor en berdkning av exponeringsnivan under verkliga forhallanden vid anvéndning ocksé
tas med for alla delar av hanteringscykeln sdsom tiden nér verktyget &r avstangt och nér det kérs pa tomgang utan att
utféra nagot arbete. Detta kan betydligt minska exponeringsnivan dver den totala arbetsperioden.

Hjalp for att minimera din exponering fér vibrationer och buller.

Anvénd ALLTID skarpa mejslar, borrar och blad.

Underhall verktyget i enlighet med dessa instruktioner och hall det vdlsmort (dér s& behgvs).

0Om verktyget ska anvéndas regelbundet investera dé i antivibrations- och bullertillbehar.

Planera ditt arbetsschema for att sprida ut anvéndning av kraftigt vibrerande verktyg Gver flera dagar.

TILLBEHOR

Parallell guide

Mittstift

Sagmatta

Skiftnyckel

Dammutsugningsror

Bussningsguide (30mm/16mm)

Hylsa 1/2" (12mm)

Hylsa 1/4"" (6mm)v

Hylsa 3/8'" (8mm)

Vi rekommenderar att du kdper tillbehdr frén butiken dar verktyget séljs. Mer information finns i tillbehdrsférpackningen.
Butikspersonal kan hjélpa dig med réd.



BRUKSANVISNINGAR

MULIG BRUK

Maskinen anvénds for frasning av spar, kanter, profiler och
langstrackta hal och for profilfrasning i trd, plast och latta
byggmaterial medan den placeras ordentligt pa arbetsstycket.

NOTERA: Lis instruktionshoken noggrant innan du
anvander verktyget.

1. ISATTNING OCH BORTTAGNING AV SAGBITS (INGAR EJ)
Sag bits samling

Beroende av processen och applikation, sagbitsen finns
tillgéngliga i flera olika utféranden och kvalitet. Hyvlar
tillverkade av hoghastighetsstal (HSS) ar [ampliga for
bearbetning av mjuka material som G. Kork och plast.
Karnfrasar (HM) &r sarskilt limpliga for harda och slipande

material sasom G. Tré och aluminium.
& VARNING:Anvind endast frasverktyg som tillater

hastigheter att matcha atminstone maskinens
maximala hastighet utan belastning. Skaftdiametern av
sagbitsen maste passa med den berdknade diametern av
hylsan. Anvénd aldrig saghits med en diameter som dverstiger
diametern pa hylsan.

Typ Profil

Raka bits.

C 1

eZ=)

()

V grova bits.

=27

—»

Rena ladbits.

Hoplankningsbits

=7
=

ISATTNING BITS (SE FIG. A)

Stéing alltid av huvudstrémbrytaren nér du passar in sagbits och

tillbehor. Det rekommenderas att bdra skyddshandskar nar du

sétter i eler byter ut sagbits.

Tryck spindellasknappen och hall den nedtryckt. Vrid vid behov

spindeln fér hand tills den lases. Tryck bara pa spindellasknappen

under vila. Anvénd skiftnyckeln, lossa spannmuttern ett par varv

och sétti en saghits. Routerns planerhandtag méste séttas in

minst 16 mm (handtagsléngd).

Dra &t spannmuttern med skaftet. Slépp spindellasknappen.

& VARNING:Dra inte at spainnmuttern utan att en bits ar
isatt.

HUR PASSAR MAN IN 1/4"* (6MM) OCH 3/8"* (8MM) HYLSOR (SE

FIG. B1, B2)

Din s&g kommer med en 1/2"(12mm) (a) hylsa som passar till

verktyget. 1/4”(6mm) (b) och 3/8”(8mm) (c) hylsor ingér som

tillbehar.

VIKTIGT: Ta inte bort 1/2"(12 mm) hylsan innan du monterar 1/4" (6

mm) eller 3/8 "(8 mm) hylsorna.

For att passa in 1/4”(6mm) eller 3/8”(8mm) skjut helt enkelt in den

i1/2"(12mm) hylsan som passar till spannmuttern.

Den 1/4”(6mm) och 3/8"(8mm) hylsan har flinskragar som

sdkerstéller att insédttningen gors vid korrekt djup.

NOTERA: 1. Forsdk inte att ta bort 1/2”(12mm) hylsan fran
spannmuttern.
2. Bar alltid skyddshandskar nér du byter ut sagbits.

2. MONTERING UTSUGSADAPTER (SE FIG. C)
For att koppla dammsugaren till sugslangen méste du satta fast
dammadaptern till basplattan direkt.
VARNING:N&r du installerar extraktionsadaptern, se till
att du installerar rétt plats!
e  For dammborttagning kan vakuumslangen
anslutas direkt till dammborttagningsadaptern.

. Rengdr dammadaptern regelbundet for att sékerstélla
standig optimal dammsugning.

o Dammsugaren méste vara lamplig fér materialet som ska
bearbetas.

. Anvénd en dammsugare for att torka ut, sarskilt nar det

ar skadligt for friskt eller cancerframkallande torrt damm.

3. MONERING AV PARALELL GUIDEN (SE FIG. D)

Sitt | parallellguiden fran vanster eller hoger sida for att utféra
snitt parallellt till vénster eller hdger kant av arbetsobjektet.

1) Lossa basguidens fixeringsknapp (c) och justeringsguidens
fixeringsknapp (a) moturs nagot och sékerstall att anden pa
guidens stavar (d) fladar till yttre sidan av justeringsguidens
hopséttning (f).

2) Fixera guidestavarna (d) | justeringsguidens hopsittning (f)
genom att dra &t justeringsguidens fixeringsknapp (a) medurs.
3) Dra at finjusteringsknappen (h) medurs tills det tar stopp.

4) Fixera stavguiden (d) | basguidens samling genom att dra at
basguidens fixeringsknappar (c) medurs

5) Lossa pa lasskruven for stavguiden moturs.

6) Réta upp stavguiden (d) mot monteringshélen av basplattan och
sétti de tva stavguiderna (d).

7) Flytta prallellguiden samlingen i sparet till basplattan for att
stélla in 6nskad arbetsstélining.

4.BYTTE PA 0G AV (SEFIG. E)

For att starta maskinen, aktivera upplasknappen forst, tryck efter
detta hall in pa/av omkopplaren. Fér att sténga av maskinen,
slapp upp Pa/Av knappen.

Av sikerhetsskal kan maskinens pa / av-brytare inte lasas, den
maste forbli pressad under hela operationen.

5. VARIABEL HASTIGHETSKONTROLL (SE.FIG. F)

Den hastigheten som krévs kan farinstéllas med tumhjulet. (ocksa
under drift).

1-2=14g hastighet

3-4=medelhastighet

5- 6 =hdg hastighet

Den hastighet som krévs beror pa materialet och kan bestimmas
genom faktiska tester. Efter att ha arbetat med lag hastighet
under léng tid, 1t maskinen g i cirka 30 minuter for att kyla den.
Kér med maximal hastighet i 3 minuter utan belastning.

Hastighetshord
Material Router bit-@ Steg hastigheter
L 4—-10 mm EN 5-6
Harttréslag 175 =50 mm EN3-4
(Bok)
22 — 40 mm EN 1-2
4—10 mm EN 5-6
Barrved 12— 20 mm EN3-6
(Tall)
22 —40 mm EN 1-3
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4—10mm EN 3-6
Spénskiva 12-20 mm EN 2-4
22 —40 mm EN1-3
Plast 4-15mm EN 2-3
16 —40 mm EN 1-2

Vérdena som visas i diagrammet ar standardvarden.
Den nddvéndiga hastigheten beror pa materialet och
driftsforhallandena och kan bestimmas genom faktiska
tester.

Konstant elektrisk kontroll och mjukstart.

Konstant elektronisk styrning upprétthaller en konstant
hastighet under obelastad belastning och de flesta
driftsforhallanden. Mjukstart férdrojer 6kningen av
motorhastigheten for att reducera motorgnista eller
vridmomenteffekt, for att forbattra driftsdkerhet och
bekvémlighet.

6. INSTALLNING DJUPNITT (SE FIG. G1, G2)
Beroende pa skarningsoperation sa kan djupsnittet stéllas in
i flera steg.
VARNING:Klippdjupet kan endast justeras nér routern
ar avstangd.

Grovinstéllning av djupsnitt/skarning.

Placera hyveln pa arbetsstycket som ska bearbetas.

Sétt fininstéllningen for djupsnitt | mittposition

med fininstéllningsknappen; for att gdra detta, vrid
fininstéliningsknappen till markeringen pa baksidan av sagen

ar anslutet, som visas. Efter detta dndra skalla till “0". S&tt
bufferten till 1dgsta ldge; det hors ett markbart klick nér bufferten
ansluter. Lossa lasskruven, sé att djupstoppet kan flyttas fritt.
Slapp klampspaken genom att vrida medurs riktning och sakta
séank sagen tills sagbitsen vidrdr ytan pé arbetsobjektet. Vrid
klamspaken moturs for att I1asa hyveln pa plats.

Tryck djupstoppet nedat tils den vidrér stegbuffraren. Justera
djupstoppet till anskad routing djup och dra at vingskruven.
Lossa spannspaken och starta upp routern igen. Grovjusteringen
av skérskarpet bor kontrolleras med en provskarning och
korrigeras vid behov.

Finjustering av djupsnitt

Efter ett testsnitt, kan du géra fininstéllning genom att vrida
fininstéliningsknappen (1 skalmarkering = 0,1 mm/1 rotering = 2,0
mm). Max justering ar ungefar +/— 8 mm.

Exempel: Skjut upp routerplanetigen och mét skaret (borvérde =
10,0 mm; verkligt varde = 9,8 mm).

Lyft upp ségen och underliggande guideplatta p4 ett sént satt att
ségen kan doppas fritt utan att sagbitsen nuddar arbetsobjektet.
Sank sedan sagen igen tills djupstoppet vidrdr stegbuffraren.
Efter detta stéll in skalan till “0".

Lossa tumskruvarna.

Med finjusteringen, oka djupsnittet | medurs riktning med 0,2
mm/2 skalmarkeringar (= skillnad mellan nédvandigt varde och
det riktiga vardet). Dra at tumskruvarna igen.

Dra ségen uppatigen och kontrollera djupsnittet genom att
utfora dnnu ett testsnitt.

Efter att du satt djupsnittet, bor Iaget pa indexmarkeringen av
djupstoppet inte &ndras mer sa att det instélIningsldge som &r
for ndrvarande alltid kan lasas av skalan.

7. ANVANDNING AV STEGBUFFRRARE (SE FIG. G2)

a) genom att dela in skarningsprocessen i flera steg

Fér djupsnitt, rekommenderas det att utfora flera snitt, varje
med mindre materialborttagning. Genom att anvénda sig av

stegbuffraren, kan skérningsprocessen indelas i flera steg.
Stéll in nddvéndigt djupsnitt med det lagsta steget i
stegbuffraren. Dérefter kan de higre stegen anvéndas for de tva
sista skdrningarna.

b) Férinstéllning av varierat djupsnitt.

Om flera olika djupsnitt krévs for arbetet med arbetsobjektet,
sé kan dessa ocksa forinstéllas genom anvéndandet av
stegbuffraren.

8. MATNINGSRIKTING (SE FIG. H1, H2)

Matarrdrelsen i sagen ska alltid utfdras mot rotationsriktningen
av sagbitsen (uppslipning).

Nar frasning gors i samma rotationsriktning som séagbitsen
(nerslipning), kan sagen brytas loss och anvéndaren farlorar
kontrollen.

9. ATT GORA ETT SNITT

Obs: Innan du bdrjar att arbeta se till att arbetsobjektet &r
ordentligt fastsatt.

Placera basplattan pa arbetsobjektet for att sékerstalla att
bitsen inte &r | kontakt med materialet som ska skéras i. Satt pa
sagen och tillat bitsen uppna max hastighet..

Slapp klamspaken genom att vrida den medurs riktning och sank
sedan langsamt bitsen mot arbetsobjektets yta, hall fortfarande
basplattan flytande och avancera smidigt tills skérningen &r klar.
Hall skarningstrycket konstant, sé att inte sagen dverladdar och
motorhastigheten sénks for mycket.

10. SAGA MED BUSSNINGSGUIDE (SE FIG. I)
VARNING:V3lj en sagbit som har en mindre diameter &n
den inre diametern av bussningsguiden.
Bussningsguiden m&jliggdr mallar och mdnstersagning
pé arbetsobjekt. Placera styrbussningen pa halet i bottenplattans
mitt och rikta in de tva genomgaende hélen pa bottenplattans
botten med de forsénkta halen i styrbussningen. Dra at
bussningsguiden med de muttrar och skruvar som medféljer.
Rikta in routern mot styrbussningarna i mallen. Slépp kldmspaken
genom att vrida i medurs riktning och sénk sedan sakta sagen
mot arbetsobjektet tills det instéllda snittdjupet nas. Anvand
ett litet tryck pa sidan langs styrbussningen som sticker ut mot
hyveln langs mallguiden.
NOTERA: Pa grund av styrhylsans utskjutande héjd maste mallen
minsta tjocklek vara 8mm.

11. FORMERINGS- OCH FOLJANDE ANVANDNINGAR

Fér formning eller formning av applikationer som inte anvander
parallella skenor maste hyvlan vara utrustad med en styrning
eller kullager.

Hyvlen styrs i sidled till arbetsstycket och hyvelbiten tillats
ingripa tills hyveln eller kullageret hos hyvlan nar hérnet

pé arbetsstycket som ska bearbetas. Styr hyvlan néra
arbetsstyckets horn med bada handerna for att sékerstélla

att underlaget sitter ordentligt. Fér mycket tryck kan skada
arbetsstyckets kanter.

12. SAGNING MED PARALLELLGUIDE (SE FIG. J1-J3)

Skjut parallellguiden med guidestavarna in mot basplattan och
spénn at med nddvandigt matt pa arbetsobjektet. Hjalp verktyget
med likformig matning och sidotryck pa parallelguiden ldngs
kanten pa arbetsobjektet.

13. SAGA RUNDA BAGPROFILER (SE FIG. K1-K3)

Gor sé har for att sétta ihop routerguiden igen som en cirkular

guide (kurvguide):

. Lossa pa instéllningsguidens fixeringsknapp (a) och
guidens basfixeringsknapp (c), finjusteringsknappen (h),
och indikatorn (g), ta bort dessa delar frén stavguiden (d).

. Ta bort basguiden (e) fran stavguiden (d).



. Ta bort fiddrarna (b) fran stavguiden (d).

. Sétt aterigen in justeringsguidens hopséttning (f) och
justeringsguidens fixeringsknappar (a) pa stavguiden (d)
rotera 180 grader fran normal position sé att cirkelguiden
tittar bort frén sagen.

. Sétt in stavguiden pa ségen. F6r maximal stabilitet, se till
att varje stang passerar genom bada halen och strécker
sig ut pa den andra sidan av hyvelbasen. Sétti hogstin
stdngen i hyvelbasen tillrdckligt langt for att stédja den
under basen.

. Sékra fastsattningen av sdgen genom att dra &t
lasskruvarna. De storsta cirklarna och bagarna kan gdras
genom att stavguiden sétts in pa sidan av sagen dar
lasskruvarna finns placerade.

. Markera arbetsstycket i mitten av 6nskad cirkel.

. Lossa skruven av mittstiftet, och passa in | mitthalet av
justeringsguiden, sétt sedan fast skruven som anvénds.

. Rikta in mittstiftet med markeringen f6r nskad cirkel pa
arbetsstycket.

. Justera positionen for stangen och hyvelplanen efter
behov for att uppna 6nskad bage- eller bagradie och dra
sedan vingratten ordentligt.

UNDERHALL

Ta bort pluggen fran hallaren innan du gor nagra
anpassningar, servis eller underhall.

Ditt verktyg kréver inte extra smérjning eller underhall.

Det finns inga delar som kan repareras av anvéndaren i
verktyget. Anvénd aldrig vatten eller kemiska medel for att
rengdra verktyget. Torka rent med en torr trasa. Férvara alltid
verktyget pa en torr plats. Hall motorns ventileringséppningar
rena. Hall alla arbetskontroller fria fran damm. Ser du gnistor
i ventileringsdppningarna, &r det normalt och kommer inte att
skada till verktyg.

Om strémkabeln &r skadad och att undvika fara, maste

den erséttas av tillverkaren, servis agenten eller liknande
kvalifiserad person.

MILJOSKYDD

E Uttjanade elektriska maskiner far inte kasseras som
hushéllsavfall. Anvand atervinningsfaciliteter om det
mmm finns tillgéngligt. Kontrollera med din aterforséljare
eller vilka lokala foreskrifter som féreligger.

DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

forklarar att denna produkt,

Beskrivning Overfras

Typ  DX89(89-maskinbeteckning, anger Overfraeser)
Funktion sdga skaror i eller forma kanter hos olika material

uppfyller foljande direktiv,
2006/42/EC
2011/65/EU&(EU)2015/863
2014/30/EU

Standarder dverensstimmer med
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Personen som godkénts att sammanstélla den tekniska filen.
Namn: Marcel Filz

Adress: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Vice chefsingenjcr, tester och certifiering
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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ALKUPERAISET OHJEET
MOOTTORITYOKALUN YLEISET
TURVALLISUUSVAROITUKSET

VAROITUS Lue kaikki tamén sahkdtyokalun mukana
toimitetut varoitukset, ohjeet, kuvat ja tekniset tiedot.

Alla mainittujen ohjeiden noudattamisen laiminlydnti saattaa
aiheuttaa séhkdiskun, tulipalon ja/tai vakavan loukkaantumisen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta varten.
Turvallisuusohjeissa kéytetty kdsite “séhkdtydkalu” késittda
verkkokayttisia sahkdtydkaluja (verkkojohdolla) ja akkukéyt-
tdisid séhkdtydkaluja (ilman verkkojohtoa).

1)
a)
b)

c

2)
a)

b)

c)

d)

e

f)

3)
a)

b)

c)
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TYOPAIKAN TURVALLISUUS

Pida tydskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna.
Tydpaikan epéjérjestys tai valaisemattomat tydalueet
voivat johtaa tapaturmiin.

Ala tydskentele sahkotyokalulla rajahdysalttiissa
ympéristdssé, jossa on palavaa nestettd, kaasua tai polya.
Séahkdatydkalu muodostaa kipindité, jotka saattavat sytyttda
pélyn tai héyryt.

Pida lapset ja sivulliset loitolla s@hkétydkalua
kayttaessasi. Voit menettéé laitteesi hallinnan, huomiosi
suuntautuessa muualle.

SAHKOTURVALLISUUS

Siahkotydkalun pistotulpan tulee sopia pistorasiaan.
Pistotulppaa ei saa muuttaa millaén tavalla. Ala

kayta mitaan pistorasia-adaptereita maadoitettujen
sahkotydkalujen kanssa. Alkuperéisessé kunnossa olevat
pistotulpat ja sopivat pistorasiat vihentavét sahkdiskun
vaaraa.

Viltéa koskettamasta maadoitettuja pintoja, kuten putkia.
pattereita, liesia tai jadkaappeja. Sdhkdiskun vaara
kasvaa, jos kehosi on maadoitettu.

Ala aseta sahkotydkalua alttiiksi sateelle tai kosteudelle.
Veden tunkeutuminen séhkdtydkalun siséén kasvattaa
séhkaiskun riskid. .

Ala kayta verkkojohtoa vaarin. Ala kayta sita
sahkdtyokalun kantamiseen, vetamiseen tai pistotulpan
irrottamiseen pistorasiasta. Pida johto loitolla
kuumuudesta, dljysta, terévista reunoista ja liikkuvista
osista. Vahingoittuneet tai sotkeutuneet johdot kasvattavat
séhkdiskun vaaraa.

Kayttaessasi sahkotyokalua ulkona, kéyta ainoastaan
ulkokéyttoon soveltuvaa jatkojohtoa. Ulkokéyttdon
soveltuvan jatkojohdon kéyttd pienentda sdhkdiskun
vaaraa.

Jos sdhkotyokalun kaytto kosteassa ympéristossa ei

ole véltettavissa, tulee kayttaa maavuotokatkaisijaa.
Maavuotokatkaisijan kayttd vahentédd sahkdiskun vaaraa.

HENKILOTURVALLISUUS

Ole valpas, kiinnité huomiota tydskentelyysi ja noudata
tervetta jarkea sahkotyokalua kayttaessasi. Ala

kayta sahkotyokalua, jos olet vasynyt tai huumeiden,
alkoholin tahi laakkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken
tarkkaamattomuus séhkétydkalua kdytettiessd, saattaa
Jjohtaa vakavaan loukkaantumiseen.

Kayta suojavarusteita. Kayta aina suojalaseja.
Henkilékohtaisen suojavarustuksen kéyttd, kuten
pélynaamarin, luistamattomien turvakenkien,suojakypérén
tai kuulonsuojaimien, riijppuen séhkétydkalun lajista ja
kéyttitavasta, vahentda loukaantumisriskid.

Vilta tahatonta kdynnistamista. Varmista, etta

d)

e)

f)

9

h)

4)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

9)

h)

5)
a)

séhkdtydkalu on poiskytkettynd, ennen kuin liitét sen
séhkdverkkoon ja/tai liitat akun, otat sen kéteen tai kannat
sitd. Jos kannat sdhkdtydkalua sormi kdynnistyskytkimelld
tai kytket séhkdtydkalun pistotulpan pistorasiaan,
kéynnistyskytkimen ollessa kéyntiasennossa, altistat itsesi
onnettomuuksille.

Poista kaikki saatotyokalut ja ruuvitaltat, ennen kuin
kaynnistat sahkotyokalun. Tydkalu tai avain, joka

sijaitsee laitteen py6rivdssd osassa, saattaa johtaa
loukkaantumiseen.

Ala yliarvioi itseasi. Huolehdi aina tukevasta
seisomaasennosta ja tasapainosta. Taten voit paremmin
hallita séhkétydkalua odottamattomissa tilanteissa.

Kayta tarkoitukseen soveltuvia vaatteita. Ala kayta loysia
tydvaatteita tai koruja. Pida hiukset ja vaatteet poissa
liikkuvien osien ulottuvilta. Valjat vaatteet, korut ja pitkat
hiukset voivat takertua liikkuviin osiin.

Jos pdlynimu- ja kerdilylaitteita voidaan asentaa, tulee
sinun tarkistaa, etté ne on liitetty ja etta ne kéytetaan
oikealla tavalla. Pélynimulaitteiston kayttd vahentad pélyn
aiheuttamia vaaroja.

Tyoskentele keskittyneesti ja noudata aina
turvallisuusmaarayksia. etkellinenkin huolimattomuus voi
aiheuttaa vakavia vammoja.

§AHK6TYﬁKALUJEN KAYTTO JA HOITO
Alé ylikuormita laitetta. Kayta kyseiseen tydhon
tarkoitettua sahkatyokalua. Sopivaa sdhkétydkalua
kéyttden tydskentelet paremmin ja varmemmin
tehoalueella, jolle séhkétybkalu on tarkoitettu.
Ala kayta sahkotyokalua, jota ei voida kaynnistaa ja
pysayttaa kaynnistyskytkimesta. Sahkdtydkalu, jota ei
endd voida kdynnistaa ja pyséyttda kdynnistyskytkimelld,
on vaarallinen ja se téytyy korjata.
Irrota pistotulppa pistorasiasta ja/tai irrota akku (jos
irrotettava) sahkotyokalusta, ennen kuin suoritat saatoja,
vaihdat tarvikkeita tai viet sahkotyokalun varastoon.
Néma turvatoimenpiteet pienentavat
séahkatydkalun tahattoman kdynnistysriskin.
Siilytd séhkétydkalut poissa lasten ulottuvilta, kun
niita ei kdyteta. Ala anna sellaisten henkiloiden kayttaa
sahkotydkalua, jotka eivat tunne sita tai jotka eivat ole
lukeneet tita kayttoohjetta. Sahkdtydkalut ovat vaarallisia,
jos niité kayttavéat kokemattomat henkildt.
Pida séhkotydkalut ja tarvikkeet hyvassa kunnossa.
Tarkista, etté liikkuvat osat toimivat moitteettomasti,
eivatka ole puristuksessa seka, etta siin ei ole
murtuneita tai vahingoittuneita osia, jotka saattaisivat
vaikuttaa haitallisesti sahkdtyokalun toimintaan. Anna
korjauttaa mahdolliset viat ennen kayttoonottoa. Monen
tapaturman syyt léytyvét huonosti huolletuista laitteista.
Pida leikkausterét teravind ja puhtaina. Huolellisesti
hoidetut leikkaustydkalut, joiden leikkausreunat ovat
terdvid, eivét tartu helposti kiinni ja niitd on helpompi
hallita.
Kayta sahkotyokaluja, tarvikkeita, vaihtotydkaluja
jne. naiden ohjeiden mukaisesti. Ota télldin huomioon
yoolosuhteet ja suori toimenpide. Sdhkdtydkalun
kéyttd muuhun kuin sille maéréttyyn kéyttddn, saattaa
Jjohtaa vaarallisiin tilanteisiin.
Pida kahvat ja kadensijat kuivina ja puhtaina (dljyttomina
ja rasvattomina). Jos kahvat ja kddensijat ovat liukkaita,
et pysty yllattévissa tilanteissa ohjaamaan ja hallitsemaan
tydkalua turvallisesti.

HUOLTO
Anna koulutettujen ammattihenkildiden korjata



sahkotydkalusi ja hyvaksy korjauksiin vain alkuperaisia
varaosia. Taten varmistat, ettd séhkdtydkalu séilyy
turvallisena.

TURVALLISUUSOHJEET

a)

b)

SY

Pida sahkotydkalua eristetylla ottopinnalla, koska leikkuri
saattaa joutua kosketukseen omien johtimiensa kanssa.
Leikkausvaruste, joka koskee ‘eldvdén’ johtoon voivat
tehdé sédhkdtydkalun metalliosista ‘eldvéan’ ja voi aiheuttaa
kayttajélle sahkoiskun.

Kiinnita ja tue tydkappale tukevalla alustalla puristimella
tai muulla kaytanndllisella menetelmalla. Jos pidét
tyékappaletta kédelld tai rungolla, siité voi tulla epévakaa ja

menetét hallinnan.

MBOLIT

Kayttdjan taytyy lukea ohjekirja
loukkaantumisvaaran vahentédmiseksi
A Varoitus

KO

MPONENTTILUETTELO

I D ®® O

Kéyté kuulosuojaimia

Kayta suojalaseja

Kaytd pélysuojainta

Suojausluokka

Kaytettyja sahkolaitteita ei saa heittaa
pois kotitalousjatteen mukana. Toimita
ne kierratyspisteeseen. Lisédtietoja
kierratyksesté saa paikallisilta
viranomaisilta tai jélleenmyyjalta.

. HIENOSAATO NAULA SYVYYS-OF-LEIKATA

. VASTAANOTON HENKILOSTON SYVYYS-OF-LEIKATA

. OIKEA KASITTELY (PAALLE / POIS -KYTKIMILLA)

. LUKITAVA PAINIKE

. SISALLYSLUETTELON MERKINTA

. SIIRTURUU SYVYYDEN PYSAYTYMISEKSI

. PYSAYTYS SYVYYS

. VAIHEPUSKURIT

wWlolN|lolg|s|lw N|—

. PERUSMALLI

10. OPASLEVY

1. LUKITTAVA RUUVI OPAS ROD

2. KIRJUTTAMINEN

13. KANKAANSAAHAT

14. SPINDLE LOCK NAPA

5. VASEN KASITTELY

16. CLIP LEVER

17. MUTTERIN KIRISTAMINEN KOLLETTILLA

18. REITTIPAPERIT (EI TOIMITETTU)

19. PAALLE / POIS KYTKIN

20. MUUTTUVA NOPEUDEN OHJAUSPYORA

1. POLYSAVITTIMET

2. KESKUKSEN PIN

23. COLLET

24. OPAS PAKOLLINEN

5. PARALLEL-OPAS

. PARALLEL-OPASKIINNITYSNAPIT

. KEVAT

. OPASOPPAAN KIINNITYSNAPIT

alo|o|

. OHJAUSJALAT
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e. OPASPOHJA

f. SAATOOPASKOKOONPANO

g. INDIKAATTORI

h. KOKON SAATON NUPPA

* Kaikki esitetyt tai kuvatut lisélaitteet eivat sisally vakiovarustukseen.

TEKNISET TIEDOT

DX89 (DX89-Koneen nimi, Sanderin edustaja)

Jénnite

220-240V~50/60Hz

Virransyotto

2100 W

Kuormitusnopeus

11500-28000 /min

Holkin koko

1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)

Suurin sukellussyvyys 60mm
Suojausluokka [o]n
Koneen paino 4.3kg

HUOM: Eri markkinoilla kdytettyjen mittajérjestelmien aiheuttamien erojen vuoksi valmistaja tarjoaa vastaavan metri- tai
brittildisen yksikkojarjestelmén koon mukaisen kiinnitysistukan paikallisen suositun istukkakoon* mukaan.

MELUPAASTOT

A-painotettu ddnenpaine

L 102dB (A)

A-painotettu déniteho

L, 113 dB (A)

Koa & Kyp

3.0dB (A)

Kayté kuulosuojaimia

TARINATASOT

EN 62841:n mukaiset kokonaistérindarvot:

Térindpaasto: a, = 3.78 m/s”

Epavarmuus K = 1.5 m/s?

limoitettu tarindn kokonaisarvo ja ilmoitettu melupé@éstdarvo on mitattu standarditestausmenetelmien mukaisesti, ja niita
voidaan kayttda verrattaessa tyokaluja toisiinsa..

limoitettua tarinén kokonaisarvoa ja ilmoitettua melupééstéjen arvoa voidaan myos kéyttda alustavaan altistumisen
arviointiin.

& VAROITUS: Séhkdtyokalun kdyton aikana ilmenevét todelliset tarind- ja melupaéstot voivat poiketa ilmoitetuista arvoista
riippuen siitd, miten tyokalua kdytetdan ja erityisesti sen perusteella, millaista tydkappaletta késitellaan, riippuen
seuraavista esimerkeistd ja muista muunnoksista tydkalun kdyttétavassa:

Miten ty6kalua kdytetadn ja mita materiaaleja leikataan tai porataan.

Onko tydkalu hyvéssa kunnossa ja hyvin huollettu.

Kaytetdanko tydkalussa oikeita lisdvarustetia ja ovatko ne terévia ja hyvékuntoisia.

Kahvojen otteen pitévyys, kdytetddnko tydkalussa térinaa estévid lisdvarusteita.

Kaytetaanko tyokalua asianmukaisesti ja néitd ohjeita noudattaen.

Téama tyokalu saattaa aiheuttaa kasien/késivarsien tarindsyndrooman, jos kayttoa ei saadella riittavasti.

& VAROITUS: Altistustason arvioinnissa tulee tarkkuuden vuoksi ottaa huomioon todelliset kdyttdolosuhteet, mukaan
lukien aika, jona tyGkalu on kytketty pois paalta ja kun se kdy joutokdynnilld. Téma saattaa vdhentda koko tydajan
yhteenlaskettua altistusaikaa huomattavasti.

Auttaa vahentdmaan altistumistasi tarinélle ja melulle.

Kéyta AINA terévid talttoja, poria ja terid.

Huolla taté tyokalua ohjeiden mukaisesti ja pida tykalu hyvin voideltuna (soveltuvissa kohdissa).

Jos tatd tydkalua kdytetddn sadnndllisesti, hanki tarinda ja melua estévia lisdvarusteita.

Suunnittele tyGt siten, ettd paljon térinaa aiheuttavien tdiden suorittaminen jakautuu usealle péivélle.



LISAVARUSTEET

Parallel-opas

Keskitappi

Reitittimen matto

Kirjuttaminen

Pélynpoistoputki

Ohjainholkit (30mm / 16mm)

Holkki 1/2"* (12mm)

Holkki 1/4 ** (6mm)

Holkki 3/8 ** (8mm)

RN [N NS I NCTN (RN [ RN [N [N

Suosittelemme ostamaan lisédvarusteita myymaléstd, jossa tydkalua myydéan. Katso lisévarustepaketti. Kaupan henkilékunta voi

auttaa ja neuvoa sinua.

KAYTTOOHJEET

MAHDOLLINEN KAYTTG

Konetta kdytetdan urien, reunojen, profiilien ja pitkdnomaisten
reikien jyrsintdan seka profiilien jyrsintddn puusta, muovista
ja kevyistéd rakennusmateriaaleista samalla kun se asetetaan
oikein tydkappaleeseen.

HUOM: Lue kayttdohjeet huolellisesti ennen tyékalun
kayttod.

1. REITTIPARJOJEN LISAAMINEN JA IRROTAMINEN (EI
MUKAAN)

Reitittimen bittivalinta

Prosessista ja sovelluksesta riippuen on saatavana useita
reitittimien leikkureita, joiden malli ja laatu ovat erilaisia:
Nopeasta terdksesta (HSS) tehdyt hoylat soveltuvat pehmeiden
materiaalien, kuten G. Corkin ja muovin, tydstoyn.
Ydinleikkurit (HM) ovat erityisen sopivia koville ja hankaaville

materiaaleille, kuten G. Puu ja alumiini.

/l\ VARDITUS Kayta vain jyrsintatydkaluja, joiden avulla
= ainakin | enimmaisnopeutta

ilman kuormaa Akselin halkaisijan on oltava reitittimen tasolla

sarakkeiden halkaisijan kanssa. Al4 kayta reitittimen teraa,

jonka halkaisija ylittaa kollektorin halkaisijan.

Tyyppi Profiili

Suora

i | (R

lukituspainiketta lepaamalld. Loysaa istukkamutteria avaimella
jakoavaimella muutama kierros ja aseta sitten reitittimen hoyla
paikoilleen. Reitittimen pohjakahva on asetettava véhintéan 16
mm (kahvan pituus).

Kiristd jakoavaimella istukan mutteri. Vapauta karan
lukituspainike.

AN

MITEN ASENNETTAVAT 1/4 " (6 MM) JA 3/8 ** (8 MM) KOLLEETIT
(KATSO KUVA. B1, B2)

Reitittimesi mukana toimitetaan tydkaluun asennettu 1/2"(12mm)
(a) holkki. 1/4 "(6mm) (b) ja 3/8” (8mm) (c) koottimet toimitetaan
lisévarusteina.

TARKEA: Al4 poista 1/2 “(12mm) holkkia ennen 1/4
3/8 " (8 mm) holkkien asentamista.

1/4 (6 mm) tai 3/8” (8 mm) asettamiseksi liu'uta se
yksinkertaisesti 1/2 “(12 mm) holkkiin, joka on kiinnitetty
holkkimutteriin.

1/4 (6 mm) ja 3/8” (8 mm) holkeissa on laippakerdimet, jotta
varmistetaan asettaminen oikeaan syvyyteen.

HUOM: 1. Ala yrita poistaa 1/2"(12mm) holkkia holkkimutterista.
2. Kayta aina suojakasineitd, kun vaihdat reitittimen teraa.

VAROITUS: Al kirista holkkikiinnitysmutteria ilman
jyrsintateraa.

(6 mm) tai

2. UUTTAMISSAADERIN ASENNUS (KATSO KUVA. C)
Pdlynimurin kytkemiseksi imuputken I&pi on pélysovitin
kiinnitettdva suoraan alustaan.
l VAROITUS:Kun asennat uutosovitinta, varmista, etta
olet asentanut oikean paikan!

V-urapaa

[

Ydinrasiatera

g | = =

Kypéarapaa

el sl ==

REITTIPARJOJEN ASETTAMINEN (KATSO KUVA. A)

Kun asennat reitittimen osia ja lisdvarusteita, irrota virtajohto.
Reitittimen reitittimid asennettaessa tai vaihdettaessa on
suositeltavaa kéyttda suojakasineita.

Paina karan lukituspainiketta ja pida sitd painettuna. Kdanna
karaa tarvittaessa kasin, kunnes se lukittuu. Paina vain karan

¢ Pdlynpoistoa varten tyhjidletku voidaan kytkea
suoraan pélynpoistosovittimeen.
. Puhdista pdlysovitin séanndllisesti varmistaaksesi, ettd
saat aina parhaimman pélysovittimen.

. Pélynimurin on oltava sopivaa prosessoitavalle
materiaalille.
. Kuivaa polynimurilla, varsinkin jos se on haitallista

terveelle tai syopda aiheuttavalle kuivalle pélylle.

3. PARALLELLEN OPASKAYTTO (KATSO KUVA. D)

Asenna rinnakkaiskisko vasemmalta tai oikealta puolelta
leikataksesi samansuuntaisesti tydkappaleen vasemman tai
oikean reunan kanssa.

1) Loyséda hieman ohjausalustan kiinnitysnuppia (c) ja
s&dtoohjaimen nuppia (a) vastapéivéaan ja varmista, ettd
ohjaustangon (d) paa on tasossa saatéohjainkokoonpanon (f)
kanssa.

2) Kirista saatéohjaimen kiinnitysnuppi (a) my6téapaivaan
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kiinnittdaksesi ohjaustangon (d) séatdohjainkokoonpanoon (f).
3) Kiristéd hienosdatonuppia (h) my6tapaivaan, kunnes se
pysahtyy.

4) Kirista ohjausalustan kiinnitysnuppi (c) myotépéivaan
kiinnittdaksesi ohjaustangon (d) ohjausalustan kokoonpanoon.
5) Loysda ohjaustangon lukitusruuvia vastapaivaan.

6) Kohdista ohjaustanko (d) pohjalevyn kiinnitysreikdan ja aseta
sitten kaksi ohjaustankoa (d).

7) Siirrd samansuuntaista ohjainkokoonpanoa alustan
ohjauskiskossa séatéaksesi tarvittavaa tydasentoa.

4. KYTKEMINEN PAALLE JA POIS (KATSO KUVA. E)

Koneen voi kdynnistaa ensin aktivoida lukon painiketta ja
pitdmalla paalle / pois-kytkin. Sammuttaa kone, vapauta palle /
pois-kytkin.

Turvallisuussyisté koneen virtakatkaisinta ei voida lukita, sen
on oltava painettuna koko toiminnan ajan.

5. MUUTTUVA NOPEUDEN SAATG (KATSO KUVA. F)

Voit kdyttda saatépyorda (myds ajonaikaisesti) ennalta
valitaksesi halutun nopeuden.

1-2=alhainen nopeus

3 - 4 =keskimaarainen nopeus

5- 6 = suuri nopeus

Vaadittava nopeus riippuu materiaalista ja se voidaan maaritta
todellisilla testeilld. Kun olet tydskennellyt pitkdén alhaisella
nopeudella, anna koneen kdydé noin 3 minuutin ajan sen jaéhtya.
Aja enimméisnopeudella 3 minuuttia iiman kuormaa.

Nopea Taulukko

takana olevat merkit ovat kohdistettu kuvan osoittamalla tavalla.
Ké&nna sitten asteikko arvoon "0". Aseta askelpuskuri alimpaan
asentoon; puskuri on selvasti kytkettynd. Loysaa lukitusruuvia,
jotta syvyysrajoitin voi liikkua vapaasti.

Loysaa kiristysvipua kaantamalla myGtapaivaan, laske sitten
hdylaa hitaasti, kunnes reitittimen paé koskettaa tyokappaleen
pintaa. K&&nn4 kiristysvipua vastapdivaan hoylaa lukitaksesi
paikalleen.

Paina alas lopettaaksesi, kunnes se koskettaa askelpuskuria.
Séada syvyydenrajoitin haluttuun ohjaussyvyyteen ja kiristd
sitten peukalaruuvi. Vapauta kiristysvipu ja kdynnista reititin
uudelleen. Leikkuureunan karkea saatd tulee tarkistaa
testileikkauksella ja korjata tarvittaessa.

Saada leikkuusyvyys

Testauksen jélkeen voit hienosdatad kaantamalla
hienoséaténuppia (1 asteikko = 0,1 mm/ 1 kierto = 2,0 mm).
Suurin s&atd on noin. +/- 8 mm Esimerkki:

Esimerkki: Liu'uta reitittimen tasoa uudelleen ylds ja mittaa
insertti (ohjearvo = 10,0 mm; kdyp4 arvo = 9,8 mm).

Nosta reitittimen hoyléa ja alustalevya niin, etté hdyla voidaan
asettaa vapaasti paikalleen, kun taas jyrsimen hdylaporanteréd
ei kosketa tyokappaletta. Laske reitittimen hoylaa uudelleen,
kunnes syvyyspysakki osuu askelpuskuriin.

Aseta sitten asteikko arvoon "0".

Loyséa peukalaruuvit.

Hienosé@adolla siirré leikkuusyvyyttd myotédpaivaan 0,2 mm/ 2
asteikolla (= vaaditun arvon ja todellisen arvon vélinen ero).
Kiristd peukalaruuvit uudelleen.

Liu'uta reitittimen hdylaa uudelleen yldspéin ja suorita sitten uusi
kokeellinen leikkaus tarkistaaksesi leikkuusyvyys.

Rajatun syvyyden asettamisen jalkeen indeksimerkin sijaintia
syvyyspysayttimessa ei tulisi muuttaa, jotta nykyinen saadetty
asetus voidaan aina lukea asteikosta.

7. VAIHEPUSKURIT KAYTTO (KATSO KUVA. G2)

a) Jaa leikkausprosessi useisiin vaiheisiin:
Syvileikkaamiseksi suositellaan useiden leikkausten
suorittamista, jolloin kukin leikkaa vdihemmé&n materiaalia.
Vaihepuskuria kéyttdmalla leikkausprosessi voidaan jakaa
useisiin vaiheisiin.

Aseta vaadittava leikkuusyvyys askelpuskurin alimmalla
askeleella. Sitten korkeampia askelia voidaan kayttd kahdeksi
viimeiseksi leikkaukseksi.

Tarvikkeet Reitittimen bitti-g Nopeusvaiheet

4—-10 mm EN 5-6

Kovaapuuta o0 EN34
(Kirja)

22 —-40 mm EN 1-2

4—-10 mm EN 5-6

Havupuu 12-20mm EN3-6
(Pine)

22 -40 mm EN 1-3

4—-10 mm EN 3-6

Lastulevyn 12-20 mm EN 2-4

22— 40 mm EN 1-3

Muovi 4-15mm EN 2-3

uov! 1640 mm EN1-2

Kaaviossa esitetyt arvot ovat oletusarvoja. Vaadittava nopeus
riippuu materiaalista ja kdyttdolosuhteista, ja se voidaan
madrittdd todellisilla testeilla.

Jatkuva elektroninen ohjaus ja pehmeé kaynnistys

Jatkuva elektroninen ohjaus ylldpitdé vakionopeutta
kuormittamattomassa kuormassa ja suurimmissa
kayttéolosuhteissa. Pehmead kdynnistys viivastyy kasvu
moottorin nopeus vahentdd moottorin “klikkaa” tai
vaantdmomentin vaikutus parantaa kuljettajan mukavuutta ja
turvallisuutta.

6. SYVYYSMITTARI ASENTAMINEN(KATSO KUVA. G1, G2)
Leikkaustoimenpiteen mukaan leikkuusyvyys voidaan esiasettaa
useissa vaiheissa.
VAROITUS:Leikkuusyvyyttd voidaan sd&taa vain, kun
reititin on kytketty pois paalta.

Leikkaussyvyyden karkea s#ato

Aseta hoyla koneistettavaan tydkappaleeseen. Aseta
leikkaussyvyyden hienosaato hienoséatonupilla keskikohtaan.
Ké&anna tata varten hienosaatonuppia, kunnes reitittimen

b) Saada erilaiset leikkuusyvyydet etukéteen
Jos tydkappaleen tydstd vaatii useita erilaisia leikkaussyvyyksia,
voit myds askelpuskurin avulla asettaa ndma syvyydet.

8. SUUNTA RUOKASTA (KATSO KUVAT. H1, H2)

Héylén syottéliike on aina kdannettédva (hiominen) kohti
hoylaleikkurin pydrimissuuntaa.

Kun jyrsitadn hoylan pydrimissuuntaan (leikkaus), héyla voi
irtoaa, mikd estda kayttajan hallintaa.

9. LEIKKOAMINEN

Huomautus: Varmista ennen tyon aloittamista, etta tydkappale
on kiinnitetty kunnolla.

Aseta pohjalevy tyékappaleeseen ja varmista, ettd terd ei ole
kosketuksessa leikattavaan materiaaliin. Kytke reititin paalle ja
anna terdn saavuttaa maksiminopeuden.

Kierrd my6tépaivaan kiristystangon léyséddmiseksi, laske
sitten poranterd hitaasti tyokappaleen pintaan, pida alustaa
vaakatasossa ja siirry eteenpdin tasaisesti, kunnes leikkaus on
valmis.

Pidé leikkauspaine vakiona, &la ylikuormita reitittimen hoylaa,
jotta moottori ei hidastu.



10. REITITTAMINEN OHJAUSKORKEUKSELLA (KATSO KUVA. I)
VAROITUS:Valitse reitittimen hdyla, jonka halkaisija on
pienempi kuin ohjausholkin siséhalkaisija.

Ohjaholkki voi suorittaa mallin ja kuvion johdotuksen
tyokappaleessa. Aseta ohjainholkki pohjalevyn keskelld olevaan
reikddn ja kohdista ndma kaksi pohjaosan pohjassa olevaa reikda
ohjausholkin upotettuihin reikiin. Kiinnité ohjainholkki mukana
toimitetuilla muttereilla ja ruuveilla.

Kohdista reititin mallin ohjainholkkien kanssa. Loyséa

kiristysvipua ka&ntamalla mydtapaivaan, laske sitten hoylda

hitaasti tyokappaletta kohti, kunnes séadetty leikkuusyvyys
saavutetaan. Kéyta pienté painetta ohjausholkkia pitkin, joka
tydntyy kohti hdylaa mallipohjaa pitkin.

HUOM: Ohjainholkin ulkonemakorkeuden vuoksi mallin

vahimmaispaksuuden on oltava 8mm.

11. MYONTAMINEN JA SEURAAVA KAYTTO

Muotoiluun tai muotoiluun sovelluksissa, joissa ei kdyteta
rinnakkaisia kiskoja, hdyla on varustettava ohjaimella tai
kuulalaakerilla.

Hoylaa ohjataan sivusuunnassa tytkappaleeseen ja hdyléateran
annetaan kiinnittyd, kunnes hdylan hoyla tai kuulalaakeri
saavuttaa koneistettavan tydkappaleen nurkan. Ohjaa hoylaa
|éhelld tydkappaleen kulmaa molemmin késin varmistaaksesi,
ettd tuki on oikein paikoillaan. Liian suuri paine voi vahingoittaa
tyokappaleen reunoja.

12. REITITTAMINEN PARALLEL-OPAS (KATSO KUVA. J1-J3)
Liu'uta yhdensuuntaiset ohjaimet ja ohjaustangot pohjalevyyn
ja kiristé ne tarvittavilla toimenpiteilld lukitusruuveilla. Ohjaa
tydkalu tasaisella sy6tolld ja sivuttaispaineella yhdensuuntaisia
reunoja pitkin tydkappaleen reunaa.

13. JYRSIN SIRKKAAREN PROFIILIT (KATSO KUVA. K1-K3)

Reitinohjaimen kokoaminen ympyranmuotoiseksi ohjaimeksi

(kdyrdohjaimeksi):

o Loysaa saatdohjaimen kiinnitysnuppia (a) ja ohjausalustan
kiinnitysnuppi (c), hienosaatonuppi (h) ja osoitin (g) ja
poista ndma osat ohjaustangosta (d).

. Irrota ohjausistuin (e) ohjaustangosta (d).
. Poista jousi (b) ohjaustangosta (d).
o Asenna saatdohjainkokoonpano (f) ja séatéohjaimen

nuppi (a) ohjaustankoon (d) uudelleen siten, etté se
pydrii 180 astetta normaaliasennosta siten, ettd pydred
ohjausaukko osoittaa poispéin hdylasta.

. Aseta ohjaustanko reitittimen pohjaan. Maksimaalisen
vakauden varmista, ettéd jokainen tanko kulkee molempien
reikien |épi ja ulottuu hdyldalustan toiselle puolelle.
Tydnnd sauva hdyldosaan riittédvén pitkélle tukeakseen
sitéd jalustan alapuolelle.

. Kiinnita hoyla tiukasti tankoon kiristamalld lukitusruuvi.
Kun ohjaustanko tulee sis&an puolelle, jossa hdyldn
kiinnitysruuvi sijaitsee, suurin kaari voidaan muodostaa.

. Merkitse tydkappale halutun ympyran keskelle.

o Léysda keskitapin ruuvia ja asenna se sitten
sadtoohjaimen keskiaukkoon ja kiristé sitten ruuvi
kéyttadksesi.

. Kohdista keskitappi tydkappaleen halutun ympyrén
merkinnén kanssa.

. Sadda tangon ja hoylan sijainti tarvittavan halutun kaari-
tai kaarisdteen saavuttamiseksi ja veda sitten siipinuppia
tiukasti.

HUOLTO

Irrota pistoke pistorasiasta ennen kuin teet mitaan saatoja
tai huoltoja.

Kone ei vaadi voitelua eikd huoltoa. R
Koneen sisélla ei ole kayttdjan huollettavia osia. Ald kédyta

vettd tai kemiallisia puhdistusaineita koneen puhdistukseen.

Pyyhi puhtaaksi kuivalla liinalla. Sailytd kone kuivassa
paikassa. Pida moottorin tuuletusaukot puhtaana. Pida
kytkimet ja sdatimet polyttdmind. Tuuletusaukoista nakyva
kipindinti on normaalia eikd vahingoita konetta.

Jos virtajohto on vahingoittunut, se on séhkdiskun
vélttamiseksi jatettava valmistajan, valtuutetun
huoltoedustajan tai vastaavan patevéan sahkdteknikon
vaihdettavaksi.

YMPARISTON SUOJELU

E Kéytettyja sdhkolaitteita ei saa heittda

pois kotitalousjétteen mukana. Toimita ne

mmm kierratyspisteeseen. Lisatietoja kierratyksestd saa
paikallisilta viranomaisilta tai jalleenmyyjalta.

VAATIMUSTENMUKAISUUS-
VAKUUTUS

Me,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Vakuutamme taten, ettd tuote

Selostus Ylajyrsin

Tyyppi DX89 (89-koneen maaritykset, esimerkki Ylajyrsin)
Toiminto leikkauspaikat sisaan tai erilaisten materiaalien
reunan muokkaus

Téytta4 seuraavien direktiivien maaraykset:
2006/42/EC

2011/65/EU&(EU)2015/863

2014/30/EU

Yhdenmukaisuusstandardit
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Henkild valtuutettu laatimaan teknisen tiedoston,
Nimi: Marcel Filz

Osoite: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Apulais Padinsingdri, testaus ja sertifiointi
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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ORIGINAL DRIFTSINSTRUKS
GENERELLE SIKKERHETS-
ADVARSLER FOR
ELEKTROVERKTAY

ADVARSEL Les alle sikkerhetsanvisningene,
instruksj j og spesifikasi

i“llb:l

som falger med dette elektroverkteyet. Manglende
overholdelse av anvisningene nedenfor kan medfare elektrisk
stot, brann og/eller alvorlige personskader.

Ta godt vare pa alle

og informasj

Det nedenstaende anvendte uttrykket “elektroverktay” gjelder
for stramdrevne (med ledning) og batteridrevne elektroverktay
(uten ledning).

1)

a)

b)

c)

2)
a)

b)

c)

d)

e)

f)

3)
a)

b)

SIKKERHET PA ARBEIDSPLASSEN

Hold arbeidsomradet rent og ryddig. Rotete
arbeidsomrader eller arbeidsomrader uten lys kan fore til
ulykker.

Ikke arbeid med elektroverktayet i eksplosjonsutsatte
omgivelser — der det befinner seg brennbare vaesker,
gass eller stov. Elektroverktoy lager gnister som kan
antenne stov eller damper.

Hold barn og andre personer unna nar elektroverktoyet
brukes. Hvis du blir forstyrret under arbeidet, kan du
miste kontrollen over elektroverktoyet.

ELEKTRISK SIKKERHET

Stapselet til elektroverkteyet ma passe inn i
stikkontakten. Stopselet ma ikke forandres pa noen
som helst mate. lkke bruk adapterstapsler sammen med
jordede maskiner. Bruk av stopsler som ikke er forandret
pa og passende stikkontakter reduserer risikoen for
elektriske stot.

Unnga kroppskontakt med jordede overflater slik som
ror, ovner, komfyrer og kjeleskap. Det er storre fare ved
elektriske stat hvis kroppen din er jordet.

Hold elektroverkteyet unna regn eller fuktighet. Dersom
det kommer vann i et elektroverktay, oker risikoen for
elektriske stot.

Ikke bruk ledningen til andre formal, f.eks. til & baere
elektroverktgyet, henge den opp eller trekke den ut av
stikkontakten. Hold ledningen unna varme, olje, skarpe
kanter eller maskindeler som beveger seg.Ved skadede
eller opphopede ledninger aker risikoen for elektriske
stat.

Nar du arbeider utenders med et elektroverktay, ma du
kun bruke en skjeteledning som er godkijent til utenders
bruk. Nér du bruker en skjoteledning som er egnet for
utendors bruk, reduseres risikoen for elektriske stat.
Hvis det ikke kan unngas a bruke elektroverkteyet i
fuktige omgivelser, mé du bruke en jordfeilbryter. Bruk
av en jordfeilbryter reduserer risikoen for elektriske stot.

PERSONSIKKERHET

Veer oppmerksom, pass pa hva du gjer, ga fornuftig
frem nar du arbeider med et elektroverktay. Ikke bruk
elektroverkteyet nér du er trett eller er pavirket av
narkotika, alkohol eller medikamenter. Et oyeblikks
uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktayet kan fore
til alvorlige skader.

Bruk personlig verneutstyr og husk alltid & bruke
vernebriller. Bruk av personlig sikkerhetsutstyr som
stovmaske, sklifaste arbeidssko, hjelm eller harselvern—

c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)
a)

b)

c)

d)

e

f)

9)

h)

5)
a)

avhengig av type og bruk av elektroverktoyet —reduserer
risikoen for skader.

Unnga a starte verkteyet ved en feiltagelse. Forviss

deg om at elektroverkteyet er slatt av for du kobler

det til stremmen og/eller batteriet, lefter det opp eller
beerer det. Hvis du holder fingeren pé bryteren nar du
baerer elektroverktoyet eller kobler elektroverktoyet til
strommen i innkoblet tilstand, kan dette fore til uhell.
Fiern innstillingsverktey eller skrungkler for du slar pa
elektroverktayet. £t verktoy eller en nokkel som befinner
seg i en roterende maskindel, kan fare til skader.

Ikke overvurder deg selv. Serg for a sta stadig og i
balanse. Dermed kan du kontrollere elektroverktayet
bedre i uventede situasjoner.

Bruk alltid egnede kleer. Ikke bruk vide kleer eller
smykker. Hold har og klaer unna deler som beveger seg.
Lastsittende tay, smykker eller langt hdr kan komme inn i
deler som beveger seg.

Hvis det kan monteres stevavsug- og
oppsamlingsinnretninger, ma du forvisse deg om at
disse er tilkoblet og brukes pa korrekt mate. Bruk av et
stovavsug reduserer farer pa grunn av stov.

Selv nar du er blitt vant til verkteyet, ma du ikke bli

slev og ignorere sikkerhetsreglene for verkteyet. En
uforsiktig handling kan forérsake alvorlig personskade i
lopet av et brokdels sekund.

AKTSOM HANDTERING 0G BRUK AV ELEKTROVERKT@Y
Ikke overbelast elektroverktayet. Bruk et elektroverktey
som er beregnet til den type arbeid du vil utfere. Med et
passende elektroverktay arbeider du bedre og sikrere i
det angitte effektomradet.

Ikke bruk elektroverktay med defekt pa-/avbryter. £t
elektroverktay som ikke lenger kan sls av eller pa, er
farlig og ma repareres.

Trekk stapselet ut av stikkontakten og/eller fijern
batteriet (hvis demonterbart) for du utferer innstillinger
pa elektroverktayet, skifter tilbehorsdeler eller legger
elektroverktayet bort. Disse tiltakene forhindrer en
utilsiktet starting av elektroverktoyet.

Elektroverktey som ikke er i bruk ma oppbevares
utilgjengelig for barn. Ikke la elektroverktayet brukes av
personer som ikke er fortrolig med dette eller ikke har
lest disse anvisningene. Elektroverktay er farlige nar de
brukes av uerfarne personer.

Veer neye med vedlikeholdet av elektroverkteyet og
tilbehgret. Kontroller om bevegelige maskindeler
fungerer feilfritt og ikke klemmes fast, og om deler er
brukket eller skadet, slik at dette innvirker pa
elektroverktoyets funksjon. La skadede deler repareres
for elektroverkteyet brukes. Darlig vedlikeholdte
elektroverktay er drsaken til mange uhell.

Hold skjeereverktayene skarpe og rene. Godt stelte
skjeereverktoy med skarpe skjar setter seg ikke sa ofte
fast og er lettere 4 fore.

Bruk elektroverktay, tilbeher, verktey osv. Bruk av
elektroverktoy til andre formal enn det som er angitt kan
fore til farlige situasjoner.

Hold handtak og gripeflater torre, rene og uten olje
eller fett. Glatte handtak og gripeflater hindrer sikker
handtering og styring av verktayet i uventede situasjoner.

SERVICE

Maskinen din skal alltid kun repareres av kvalifisert
fagpersonale og kun med originale reservedeler. Slik
opprettholdes elektroverktoyets sikkerhet.



SIKKERHETSINSTRUKSJONER FORRUTEREN

a)

b)

Hold elektroverkteyet ved den isolerte gripeflaten, da
skjeerer kan komme i kontakt med sine egne ledninger.
Skjaering med "aktive" ledninger, kan det "aktive" de
nakne metalldelene til elektroverktoyet og kan utsette
operataren for elektrisk stot.

Bruk en klemme eller annen praktisk metode for & feste
og statte arbeidsstykket pa en stabil plattform. Hvis du
holder arbeidsstykket for hand eller kropp, kan det bli
ustabilt og du kan miste kontrollen.

For & redusere risikoen for personskade, ma
brukeren lese instruksjonsveiledningen
A Advarsel

KOMPONENTLISTE

@

O

A

Bruk herselsvern

Bruk vernebriller

Bruk stavmaske

Beskyttelsesklasse

Avfall etter elektriske produkter ma ikke legges
sammen med husholdningsavfall. Vennligst
resirkuler avfallet der dette finnes. Undersak
hos de lokale myndighetene eller en detaljist
for resirkuleringsrad.

. FINJUSTERINGSKNOPP FOR DYBDE-AV-KUTT

. SKALA FOR FINE JUSTERING AV DYBDE-AV-KUTT

. HOYRE HANDTAK (MED PA/ AV BRYTER)

. LAS-AV-KNAPPEN

. VING SKRIFT FOR DYBDE STOPPING

. STOPP DYBDE

. TRINNBUFFER

1
2
3
4
5. INNHOLDSFORTEGNELSE MERK
6.
7
8
9

. GRUNNPLATE

10. GUIDEPLATE

11. LUKKESKJERM FOR LEDER

12. SKRIFTN@KKEL

13. STOFFSTOFFER

14. SPINDEL LOCK KNOB

15. VENSTRE HANDTAK

16. CLIP LEVER

17. TILTYNNING NUT MED KOLLETT

18. RUTEREN BITS (IKKE GIR)

19. PA/ AV BRYTER

20. VARIABEL HASTIGHETSKONTROLL TOMMELHJULET

21. STOVADAPTER

22. MIDTSTILL STIFT

23. ERMET

24. FORINGSHYLSEN

25. PARALLELL GUIDE

. JUSTERINGS GUIDE- FASTE KNAPPENE

. FJARER

. GUIDE GRUNN FASTE KNAPPENE

. GUIDE GRUNN

JUSTERINGS GUIDE-MONTERING

a
b
c
d. GUIDE STAVEN
e
f.
g9

. INDIKATOR

h. FIN JUSTERING KNAPPEN

* Ikke alt tilbeher som er vist eller beskrevet er inkludert i standardleveransen.
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TEKNISKE DATA

DX89 (89-betegnelse pa maskiner, representant for ruteren)

Spenning 220-240V~50/60Hz
Stregm input 2100 W
Last hastighet 11500-28000 /min
Spennstarrelse 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maksimal dybdedybde 60mm
Beskyttende klasse =L
Maskinens vekt 4.3kg

MERK: Produsenten leverer chucken i metriske eller britiske mélesystemer i henhold til den lokale populeere

chuckstarrelsen*, pa grunn av forskjellene i metriske eller britiske systemer i forskjellige markeder.

STOYINFORMASJON

Belastning lydtrykk

L,a: 102 dB (A)

Belastning lydeffekt

L, 113 dB (A)

Koa & Kyp

3.0dB (A)

Bruk herselsvern.

m VIBRASJONSINFORMASJON

Totale vibrasjonsverdier satt i henhold til EN 62841

Vibrasjonutsendingsverdi: a, = 3.78 m/s’

Usikkerhet K = 1.5 m/s?

Den oppgitte totale vibrasjonsverdien og den oppgitte stayutslippsverdien er malti henhold til en standard testmetode og

kan brukes for sammenligning av et verktay med et annet.

Den oppgitte totale vibrasjonsverdien og den oppgitte stayutslippsverdien kan ogsa brukes i en innledende

eksponeringsvurdering.

& ADVARSEL: Vibrasjons- og steyniva under faktisk bruk av verktayet kan avvike fra oppgitt verdi, avhengig av hvordan
verktayet brukes og hvilken type materiale det brukes pa, se falgende eksempler og andre variasjoner for bruk av

verktoyet:

Hvordan verktayet brukes og hvilke materialer som kappes eller bores.

Verktoyet er i god stand og godt vedlikeholdt.

Bruk av riktig tilbehar for verktayet, og serge for at det er skarpt og i god stand.

Hvor stramt grepet pa héndtakene er, og om det brukes antivibrasjonstilbehar.

0Og at verktayet blir brukt il det formélet det er tilsiktet i henhold til designet og disse instruksjonene.
Dette verkteyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom, hvis det ikke brukes riktig.

& ADVARSEL: For a vaere ngyaktig, bar ogsa et overslag over eksponeringsnivé under faktiske bruksforhold ogsé tas med
i betraktning i alle deler av driftssyklusen, slik som nar verktayet er skrudd av og nar det gar pa tomgang, men ikke

faktisk gjor jobben. Dette kan redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele arbeidsperioden.
Minimere eksponeringsrisiko for vibrasjon og stay.
Bruk ALLTID skarpe meisler, driller og blad.

Vedlikehold verktayet i henhold til disse instruksjonene og sarg for at det er godt smurt (der det er hensiktsmessig).

Invester i tilbehgr for demping av vibrasjon og stay hvis verktayet skal brukes regelmessig.
Planlegg arbeidstimeplanen din slik at du sprer bruk av heyvibrasjonsverktey utover flere dager.
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TILBEH@R

Parallell guide

Midtstill stift

Ruteren mat

Skriftnakkel

Stevavsugningsrar

Guide bushes (30mm/16mm)

Ermet 1/2" (12mm)

Ermet 1/4" (6mm)v

Ermet 3/8" (8mm)

RN [N NS I NCTN (RN [ RN [N [N

Vi anbefaler at du kjgper tilbehgr fra butikken der verktayet selges. Se tilbeharspakken for mer informasjon. Butikkpersonalet kan

hjelpe og gi deg rad.

BRUKSANVISNING

MULIG BRUK

Maskinen brukes til fresing av spor, kanter, profiler og langstrakte
hull og til profilfresing i tre, plast og lette konstruksjonsmaterialer
mens den er riktig plassert pa arbeidsstykket.

MERK: Les bruksanvisningen naye far du bruker
verktoyet.

1. SETT INN OG SLETT DEN ROUNTER BITS (IKKE INKLUDERT)
Ruteren bit utvalget

Avhengig av prosess og anvendelse, er det mange ruteren

bits tilgjengelig i forskjellige design og kvaliteter: Hovler laget
av heyhastighetsstal (HSS) er egnet for bearbeiding av myke
materialer som G. Kork og plast.

Kjernekuttere (HM) er spesielt egnet for harde og slipende

materialer som G. Tre og aluminium.

& ADVARSEL:Bruk bare freseverktay som gjor at
hastigheter kan samsvare med maskinens maksimale

hastighet uten belastning. Diameter pa skaft pa ruteren bit ma

samsvare med spennenes ermet diameter. lkke bruk ruteren

bits med en storre diameter enn diameter pa toppene.

Typen Profil
C__ 1| rettoi g
ﬂ:@ Vrille bit g
u:m Kjerneboks bit g
ﬂ:tq Dovetail bit @

SETT INN RUTEREN BITS (SE FIG. A)

Trekk alltid ut stapselet nar du kobler il de ruteren bits og
tilbeharet. Det anbefales & bruke vernehansker nar du setter inn
eller skifter ut ruteren bits.

Trykk spindel ldsknappen og holde den nede . Vri om nadvendig

spindelen for hand til den lases. Bare trykk pa spindellasknappen
mens du hviler. Bruk ngkkel til & lasne ermet ngtt noen triks og sett
inn en ruteren bits. Ruterens planhandtak ma settes inn minst 16
mm (handtakslengde).

Stram ermet nett med nakkel. Slipp spindelldsknappen.

AN

HVORDAN MONTERE 1/4" (6MM) OG 3/8" (8MM) ERMETS (SE
FIG. B1, B2)

Ruteren leveres med en 1/2” (12 mm) (a) ermet installert pa
verktayet. 1/4"(6mm) (b) og 3/8" (8mm) (c) ermet leveres som
tilbehar.

VIKTIG: Ikke fiern 1/2'(12mm) ermet for du fester 1/4" (6mm) eller
3/8" (8Bmm) ermets.

For & montere 1/4”(6mm) eller 3/8”(8mm) , skyv den ganske
enkeltinn i 1/2” (12mm) ermet som er montert pa ermet natt.
1/4"(6mm) og 3/8"(8mm) ermets har en flens for & introdusere
riktig dybde.

MERK: 1. Ikke forsgk & fjerne 1/2"(12mm) ermet fra
hylsemutteren.

2. Bruk alltid sikkerhetshansker nar du endre ruteren bits .

ADVARSEL: Ikke stram ermet nett uten at ruteren bit
innsettes.

2. MONTERING AV EKSTRAKSJONADAPTEREN (SE FIG. C)
For & koble vakuumet gjennom en sugeslange ma du stille inn
pulveret slik at det passer grunnplate direkte.
ADVARSEL:Nar du installerer ekstraksjonsadapteren,
ma du serge for & installere riktig sted!

. For stevfjerning kan vakuumslangen kobles direkte til
stevfjerningsadapteren.

. Rengjer stevadapteren regelmessig for & sikre optimal
stovfjerning til enhver tid.

. Stovsugeren ma vere egnet for materialet som skal
behandles.
. Bruk en stevsuger til & terke ut, spesielt hvis det er

skadelig for sunt eller kreftfremkallende tort stov.

3. MONTERING AV parallel GUIDE (SE FIG. D)

Fest parallell guide pa venstre eller hayre side for a gjare
parallelle kutt til venstre eller hayre kant av arbeidsstykke.

1) Forsiktig losnefestefaringsknappene (c) og styreknappene
mot urviseren (a) og serg for at endene pa guide staven (d) er i
dakmed utsiden av hele justeringsveiledningen (f).

2) Fest guide staven (d) i monteringsjusteringsmodus (f) ved &
klemme justeringsfaringsfesteknappene (a) med klokken.

n



3) Klem inn finjusteringsknappen (h) med klokken til den stopper.
4) Fest guide staven (d) til monterings guide base ved a klemme
guide basen knappene pa festefaringen (c) med klokken.

5) Lasne blokkeringsskruen for guide staven p& mot klokken.

6) Juster guide staven (d) etter monteringshullene pa grunnplate
og settinn de to guide staven (d).

7) Flytt parallel guide montering pa rail grunnplate for & justere
onsket arbeidsstilling.

4. BYTTE PA 0G AV (SE.FIG. E)

For & starte maskinen, bruk farst laseknappen og trykk hold

pé av/pa-bryteren etterpd. Bryteren av maskinen, slipp Av/P&-
bryteren .

Av sikkerhetsmessige arsaker kan ikke maskinens av / pa-
bryter lases, den ma forbli presset under hele operasjonen.

5. VARIABEL HASTIGHETSKONTROLL (SE.FIG. F)

@nsket hastighet kan velges pé forhand via tommelhjulet (ogsé
tilgiengelig mens du kjerer).

1-2=lav hastighet

3 - 4 = gjennomsnittsfart

5- 6 = hoy hastighet

Den nadvendige hastigheten avhenger av materialet og kan
bestemmes ved faktiske tester. Etter lange perioder & ha virker i
lav hastighet, la maskinen kjore med maksimal hastigheti ca. 3
minutter under belastning uten belastning for & avkjele den.

Hastighet tabellen

Materialer Ruter hit-0 Hastighet trinn
4—-10 mm EN 5-6
Hardt treverk 12=20mm EN34
(Bok)
22 -40 mm EN 1-2
4-10 mm EN 5-6
Bartre 12-20mm EN3-6
(Pine)
22 -40 mm EN 1-3
4—-10 mm EN 3-6
Spon 12-20 mm EN 2-4
22 - 40 mm EN1-3
Plast 4-15mm EN 2-3
16 — 40 mm EN 1-2

Verdiene som er vist i diagrammet er standardverdiene.
Den ngdvendige hastigheten avhenger av materialet og
driftsforholdene og kan bestemmes ved faktiske tester.

Konstant elektronisk kontroll og myk start

Konstant elektronisk kontroll opprettholder en konstant hastighet
under ubelastet belastning og de fleste driftsforhold. Myk start
forsinker gkningen i motorhastigheten for  redusere motor
"kick" eller dreiemomenteffekter, noe som gker farerens komfort
og sikkerhet.

6. INSTALLERE DYBDE-AV-SKJARE (SE FIG. G1, G2)
I henhold til skjeringoperasjonen kan dybde-av- skjere
forhandsinnstilles i flere trinn.
ADVARSEL: Skjeeredybden kan bare justeres nar
ruteren er slétt av.

Grov justere dybde-av- skjaere

Plasser havlen pa arbeidsstykket som skal bearbeides. Bruk fin
justeringsknappen for & stille finjusteringen av dybde-av- skjeere
til midtstilling. For & gjere dette, vri pa den fin justeringsknappen
til merket pa baksiden av ruteren star i linje som vist. Drei
deretter skalaen til "0". Sett trinnbuffer til laveste posisjon;
bufferen klikker merkbart. Lasne laseskruen slik at dybdestoppet
kan bevege seg fritt.

Drei klemhéndtaket med urviseren for a rotere og senke hgvlen
sakte til ruteren bit bergrer arbeidsstykke overflate. Drei
klemspaken mot klokken for & lase hevlen pa plass.

Trykk ned dybdestoppet til det berarer trinnbuffer. Juster
dybdestoppet til ansket rutedybde og stram tommelfingerskruen.
Slipp klemspaken og start ruteren pa nytt. Grovjusteringen

av skjeeret bar kontrolleres med et testkutt og korrigeres om
nadvendig.

Fin justering av skjeeredybde

Etter testing kan du fin justering ved a vri finjusteringsknappen (1
skalaen merke= 0,1 mm/1 rotasjon = 2,0 mm). Maksimal justering
er ca. +/-8 mm.

Eksempel: Skyv ruteplanet opp igjen og mal innsatsen (settpunkt
=10,0 mm; virkelig verdi = 9,8 mm).

Laft ruteren og stetteplaten slik at ruteren kan gli fritt og

havlet bit ikke berarer arbeidsstykket. Senk ruteren igjen til
dybdestoppet kommer i kontakt med trinnbuffer.

Sett deretter skalaen til "0".

Lasne tommelfingerskruene.

Ved finjustering dybde-av- skjeere med klokken med 0,2 mm/2
skalaen merker (= forskjellen mellom @nsket verdi og faktisk
verdi). Stram tommelfingrene igjen.

Skyv ruteren opp igjen og utfer dybde-av- skjaere testskjaering
for a sjekke skjaerebredden.

Nar er innstilt dybde-av- skjeere, bar ikke indeksmerket pa
dybdestoppet endres slik at de innstilte innstillingene alltid kan
leses fra skalaen.

7. BRUK AV TRINN BUFFER (SE FIG. G2)

a) Del skjaeringprosedyren i flere trinn

For dype skjeere, det anbefales & gjare flere skjaere, hver med
mindre materialfierning. Skjeeringprosessen kan deles inn i flere
trinn ved bruk av trinnbuffer.

Still skjeeredybde pa det svakeste stadiet i trinnbuffer. Da kan de
hayere trinnene brukes til de to siste kuttene.

b) Pre-justering forskjellige skjeeredybde

Hvis du trenger & bearbeide flere forskjellige skjzeredybde, kan
du ogsa bruke trinnbuffer til & lage forhandsinnstillinger.

8. RETNINGEN AV MATE (SE FIG. H1, H2)

Ruteren ser frem bevegelse ber alltid gjores mot
rotasjonsretningen til ruteren bit (oppsliping).

Nar du freser i retning av rotasjonen av ruteren bit (ned kuttet),
kan ruteren lgsne, noe som unngar brukerens kontroll.

9. LAG ET SKJARE

Merk: For du begynner & jobbe, ma du kontrollere at
arbeidsstykke er sikker.

Plasser grunnplate pa arbeidsstykke, og pass pa at biten ikke er
i kontakt med materialet som skal skjeere. SIa pa ruteren og la
veken na sin maksimale hastighet.

Slipp klemhéndtaket ved & dreie med klokken og senk forsiktig
biten pé overflaten av arbeidsstykke som skal maskineres, hold
spylingen av grunnplate og forsiktig fremme til kuttet er fullfort.
Hold skjeeringtrykket konstant, veer forsiktig sa du ikke
overbelaster ruteren slik at motorhastigheten bremser ned for
mye.

10. RUTING MED FORINGSHYLSEN (SE FIG. 1)
ADVARSEL: Velg et ruteren bit en diameter mindre enn
den indre diameter pé faringshylsen.Faringshylsen
muliggjer sjablong og menster ruting pa arbeidsstykke.
Plasser faringshylsen pa hullet i midten av bunnplaten, og rett de
to gjennomgaende hullene pa bunnen av bunnplaten med de
innfelte hullene i faringshylsen. Fest feringshylsen med den
medfalgende netter og skruen.



Juster ruteren med guidebuskene i malen. Drei klemhandtaket
i klokka og senk ruteren sakte til arbeidsstykke til den justerte
dybde-av- skjeere er nadd. Bruk et lite trykk pa siden langs
faringshylsen som stikker ut mot hevlet langs malferingen.
MERK: Pa grunn av skyvehgyden pa faringshylsen, ma minste
tykkelse pa malen veere 8mm.

11. FORMERE 0G FOLGENDE BRUK

For & forme eller forme applikasjoner som ikke bruker parallelle
skinner, ma hgvleren veere utstyrt med en faring eller kulelager.
Hovlen fares sideveis til arbeidsstykket, og havlerbiten far
gripe inntil havleren eller kulelageret til havlen nar hjernet av
arbeidsstykket som skal bearbeides. Kontroller hgvlen naer
arbeidsstykket hjgrnet med begge hender for & sikre at sttten
sitter ordentlig. For mye trykk kan skade arbeidsstykkets kanter.

12. RUTING MED PARALLEL GUIDE (SE FIG. J1-J3)

Den parallel guide med guide staven skyves inn i grunnplate
og den ngdvendige strammingen utfares med vingeboltene.
Maskinen styres pa de parallel guide med jevn mating og
sidetrykk langs kanten av arbeidsstykke.

13. RUTING SIRKULAR BUE PROFIL (SE FIG. K1-K3)

Slik setter du sammen ruteguiden som en sirkuleer guide

(kurveveiledning):

. Lasne justeringsfaringsknappene (a) og
festefaringsknappene (c), sluttjusteringsknappen (h) og
indikatoren (g), fiern disse delene fra guide staven (d).

. Fjern faringsbasen (e) fra guide staven (d).

. Fiern fjieeren (b) fra guide staven (d).

. Sett tilbake pa plass finjusteringsfaringen (f) og
justeringsfaringsknappene (a) pa guide staven (d)
rotasjon pa 180 grader fra normal posisjon slik at
sirkelfgringshullene beveger seg bort fra ruteren.

. Sett guide staven inn i ruteren base. For maksimal
stabilitet, sarg for at hver stang gar gjennom begge
hullene og strekker seg pa den andre siden av hgvlefoten.
Sett stangen i hgvlebunnen langt nok til & stette den
under sokkelen.

. Monter ruteren godt til staven ved a klemme pa
justeringsskruene Starre sirkler og buer kan gjores
nar guide staven kommer inn pa siden av ruteren der
laseskruene er plassert.

. Merk arbeidsstykket i midten av ensket sirkel.

. Lasne skruen midtstill stift og sett inn i det midterste hullet
pé justeringsfareren, og stram deretter skruen til a bruk.

. Juster midtstiften etter merket for gnsket sirkel pa
arbeidsstykket.

. Juster posisjonen til stangen og havleren etter behov
for & oppna ansket lysbue eller lysbue, og trekk deretter
vingeknappen fast.

VEDLIKEHOLD

Ta ut stepselet fra stikkontakten far du foretar justeringer,
service eller vedlikehold.

Det elektriske verktayet trenger ikke ytterligere smaring eller
vedlikehold.

Det er ingen brukernyttige deler i det elektriske

verktayet. Bruk aldri vann eller kjemiske rensemidler for

a rense verktoyet. Tark av med en terr klut. Du ma alltid
lagre verktayet pa en tarr plass. Hold alltid motorens
ventilasjonskanaler rene. Hold alle betjeningskontrollene fri
for stov. Hvis du ser gnister i ventilasjonskanalene, er dette
normalt og vil ikke skade verktayet.

Hvis den medfalgende ledningen er beskadiget ma den
erstattes av produsenten, serviceagenten eller andre
kvalifiserte personer for & unnga risiko.

MILJOVERNTILTAK

E Avfall etter elektriske produkter ma ikke legges
sammen med husholdningsavfall. Vennligst resirkuler
mmm avfallet der dette finnes. Undersgk hos de lokale
myndighetene eller en detaljist for resirkuleringsrad.

SAMSVARSERKLARING
Vi,

POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Erklaerer at produktet,

Beskrivelse Overfreeser .

Type  DX89 (89-betegner maskin, angir Overfras)
Funksjon kutte spor inn i eller forme kanten pa ulikt
materiell

Samsvarer med falgende direktiver,

2006/42/EC

2011/65/EU&(EU)2015/863

2014/30/EU

Standardene samsvarer med
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Personen som er autorisert til & utarbeide den tekniske filen,
Navn: Marcel Filz

Adresse: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Visesjefsingenigr, Testing og Sertifisering
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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ORIGINAL DRIFTSINSTRUKS
GENERELLE ADVARSLER

| FORBINDELSE MED
MASKINVARKTAJ

ADVARSEL Lzs alle sikkerhedsadvarsler, instruktioner,
illustrationer og specifikationer, som felger med
el-veerktajet. / tilfelde af manglende overholdelse af
anvisningerne nedenfor er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige personskader.

Gem alle advarsler og instruktioner til senere brug.

Begrebet “el-vaerktaj” i advarslerne refererer til el-veerktoj,
der kerer pa lysnettet,(med netkabel) samt akku-veerktoj (uden
netkabel).

1) SIKKERHED PA ARBEJDSPLADSEN

a)  Serg for, at arbejdsomradet er rent og ryddeligt. Uorden
eller uoplyste arbejdsomrader ager faren for uheld.

b)  Brugikke el-veerktgjet i eksplosionstruede omgivelser,
hvor der er braendbare vaesker, gasser eller stov. £/-
veerktaj kan sla gnister, der kan antaende stev eller dampe.

c) Serg for, at andre personer og ikke mindst bern holdes
vaek fra arbejdsomradet, nar el-vaerktgjet er i brug.

Hvis man distraheres, kan man miste kontrollen over el-
varktojet.

2)  ELEKTRISK SIKKERHED

a)  El-veerktejets stik skal passe til kontakten. Stikket
ma under ingen omstaendigheder endres. Brug ikke
adapterstik sammen med jordforbundet el-vaerktgj.
Uzendrede stik, der passer til kontakterne, nedseetter
risikoen for elektrisk stod.

b)  Undga kropskontakt med jordforbundne overflader som
f.eks. ror, radiatorer, komfurer og keleskabe. Hvis din krop
er jordforbundet, oges risikoen for elektrisk stod.

c) El-veaerktegjet ma ikke udseettes for regn eller fugt.
Indtraengning af vand i et el-veerktaj oger risikoen for
elektrisk stod.

d) Brug ikke ledningen til formal, den ikke er beregnet
til. Du ma aldrig beere el-veerktejet i ledningen, heenge
el-vaerktajet op i ledningen eller rykke i ledningen for at
traekke stikket ud af kontakten.

Beskyt ledningen mod varme, olie, skarpe kanter eller
maskindele, der er i bevaegelse. Beskadigede eller
indviklede ledninger ager risikoen for elektrisk stad.

e)  Hvis el-vaerktajet benyttes i det fri, ma der kun benyttes en
forlengerledning, der er egnet til udenders brug. Brug af
forleengerledning til udenders brug nedsatter risikoen for
elektrisk stod.

f)  Huvis det ikke kan undgas at bruge el-veerktgjet i fugtige
omgivelser, skal der bruges et HFl-relee. Brug af et HFI-
rela reducerer risikoen for at fa elektrisk stod.

3) PERSONLIG SIKKERHED

a) Deter vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man laver, og
bruge el-vaerktojet fornuftigt. Brug ikke noget el-vaerktsj,
hvis du er treet, har nydt alkohol eller er pavirket af
medikamenter eller euforiserende
stoffer. F4 sekunders uopmaerksomhed ved brug af el-
vaerktajet kan fare til alvorlige personskader.

b)  Brug beskyttelsesudstyr og hav altid beskyttelsesbriller
pa. Brug af sikkerhedsudstyr som f.eks. stovmaske,
skridsikkert fodtoj, beskyttelseshjelm eller horeveern
afhaengig af maskintype og anvendelse nedseetter risikoen

c)

d)

e)

f)

9)

h)

4)
a)

h)

c)

d)

e)

f)

9

h)

for personskader.

Undga utilsigtet igangseetning. Kontrollér, at el-vaerktgjet
er slukket, for du tilslutter det til stremtilferslen og/eller
akkuen, lofter eller beerer det. Undgd at baere el-veerktojet
med fingeren pa afbryderen og serg for, at el-vaerktajet ikke
er teendt, nar det sluttes til nettet, da dette oger risikoen for
personskader.

Gor det til en vane altid at fjerne indstillingsveerktaj eller
skruenagle, for el-veerktojet teendes. Hvis et stykke vaerktoj
eller en nagle sidder i en roterende maskindel, er der risiko
for personskader.

Undga en unormal legemsposition. Serg for at sta sikkert,
mens der arbejdes, og kom ikke ud af balance. Dermed
har du bedre muligheder for at kontrollere el-veerktojet,
hvis der skulle opsta uventede situationer.

Brug egnet arbejdstej. Undga lese beklaedningsgenstande
eller smykker. Hold hér og tej vaek fra dele, der bevager
sig. Dele, der er i bevaegelse, kan gribe fat i lostsiddende
toj, smykker eller langt har.

Hvis stevudsugnings- og opsamlingsudstyr kan monteres,
er det vigtigt, at dette tilsluttes og benyttes korrekt. Brug af
en stavopsugning kan reducere stavmangden og dermed
den fare, der er forbundet stov.

Selvom du kender vaerktajet godt og er vant til at bruge
det, skal du alligevel veere opmaerksom og overholde
sikkerhedsanvisningerne. £t gjebliks uopmaerksomhed kan
medfare alvorlige personskader.

OMHYGGELIG OMGANG MED 0G BRUG AF EL-VARKTAJ
Undga overbelastning af el-vaerktejet. Brug altid et el-
vaerktej, der er beregnet til det stykke arbejde, der skal
udferes. Med det passende el-vaerktaj arbejder man bedst
og mest sikkert inden for det angivne

effektomrade.

Brug ikke et el-veerktgj, hvis afbryder er defekt. £t e/-
veerktaj, der ikke kan startes og stoppes, er farlig og skal
repareres.

Traek stikket ud af stikkontakten og/eller fjern akkuen,
hvis den er aftagelig, for maskinen indstilles, for skift af
tilbehersdele eller for el-veerktajet leegges til opbevaring.
Disse sikkerhedsforanstaltninger forhindrer utilsigtet start
af el-veerktajet.

Opbevar ubenyttet el-veerktej uden for berns reekkevidde.
Lad aldrig personer, der ikke er fortrolige med el-
vaerktgjet eller ikke har gennemlaest disse instrukser,
benytte el-veerktgjet. El-veerktaj er farligt, hvis det
benyttes af ukyndige personer.

Vedligehold el-veerktoj og tilbehersdele. Kontroller, om
bevaegelige maskindele fungerer korrekt og ikke sidder
fast, og om delene er braekket eller beskadiget, saledes
at el-veerktojets funktion pavirkes. Fa beskadigede dele
repareret, inden el-vaerktejet tages i brug. Mange uheld
skyldes darligt vedligeholdte el-varktojer.

Sarg for, at skeereveerktejer er skarpe og rene.
Omhyggeligt vedligeholdte skaerevarktojer med skarpe
skaerekanter satter sig ikke sa hurtigt fast og er nemmere
at fore.

Brug el-veerktaj, tilbeher, indsatsvaerktaj osv. iht.

disse instrukser. Tag hensyn til arbejdsforhold

og det arbejde, der skal udferes. Anvendelse af el-
veerktajet til formél, som ligger uden for det fastsatte
anvendelsesomréde, kan fare til farlige situationer.
Hold handtag og gribeflader tarre, rene og fri for olie
og smerefedt. Hvis handtag og gribeflader er glatte, kan
veerktajet ikke handteres og styres sikkert, hvis der sker
noget uventet.




5)
a)

SERVICE

Serg for, at el-veerktej kun repareres af kvalificerede
fagfolk og at der kun benyttes originale reservedele.
Dermed sikres storst mulig maskinsikkerhed.

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

a)

b)

Hold elvaerktojet ved den isolerede gribeoverflade, da
skaereren kan komme i kontakt med sine egne ledninger.
Hvis man skaerer en ledning over, som er i brug, kan gore
metaldele pa veerktojet stramforende og fordrsage elektrisk
stod for brugeren.

Brug en klemme eller anden praktisk metode til at sikre

og understette emnet pa en stabil platform. Hvis du holder
arbejdsemnet i handen eller kroppen, kan det blive ustabilt,

og du kan miste kontrollen.

SYMBOLER
For at undga risikoen for personskader skal
brugeren leese brugervejledningen

KOMPONENTLISTE

A\

|¢ 0] ®

Advarsel

Berharevaern

Ber gjenvaern

Beer stovmaske

Isolationsklasse

Affald af elektriske produkter ma ikke
bortskaffes sammen med husholdningsaffald.
Indlever sa vidt muligt produktet til genbrug.
Kontakt de lokale myndigheder eller
forhandleren, hvis du er i tvivl.

FIN-JUSTERINGSKNOP FOR DYBDE-AF-SKARE

SKALATIL FIN JUSTERING AF DYBDE-AF-SKARE

H@JRE HANDTAG (MED TAND/SLUK KONTAKT)

LAS-SLUK KNAP

INDHOLDSFORTEGNELSE MARKE

VINGSSKRIFT FOR DYBDESTOPPING

STOP DYBDE

TRIN STOPPER

w|eo|~|o|o|s v~

. BASIC PLATE

10. GUIDE PLATE

11. LUKKESKRAV TIL LEDER

12. SKRUENGGLE

13. STOFFESKOFFER

14. SPINDLE LOCK KNOB

15. VENSTRE HANDTAG

16. KLIP LEVER

17. ATTRAKTIVE NADER MED KOLLET

18. OVERFRASERSKAR (MEDFOLGER IKKE)

19. TAND /SLUK KONTAKT

20. VARIABEL HASTIGHEDSKONTROL TOMMELHJUL

21. STOVFORLANGER

22. CENTER PIND

23. SPANDEPATRON

24. BESKYTTELSESBASNING

25. PARALLEL VEJLEDE

. JUSTERINGSSKINNE STYREGREB

. FJEDER

. BESKYTTELSESBASE STYREGREB

. STYRESTANGER

. BESKYTTELSESBASE

JUSTERINGSSKINNE SAMLING

INDIKATOR

Q"o |alo|o|

h. FINJUSTERINGSGREB

* Ikke alt tilbeher, der er vist eller beskrevet, er inkluderet i standardleveringen.
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TEKNISKE DATA

DX89 (89-betegnelse af maskiner, repraesentativ for overfraeser)

speending 220-240V~50/60Hz
Stremindgang 2100 W
Indleesningshastighed 11500-28000 /min
Spendestarrelse 1/2"(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maksimal dybdedybde 60mm
Beskyttelsesklasse [o]n
Maskinens veegt 4.3kg

BEMARK: Mélene pa den medfalgende patron er enten efter metersystemet eller den britiske standard i henhold til
den lokalt brugte patronstarrelse*. Dette skyldes forskellene i metersystemet og den britiske standard pa de forskellige
markeder.

STAJINFORMATION

A-vaegtet lydtryksniveau L,a: 102 dB (A)
A-vaegtet lydeffektnivear L. 113 dB (A)
Ko & Kon 3.0dB (A)
Beer herevaern.

VIBRATIONSINFORMATION

Den totale veerdi for vibration malt ifalge EN 62841:

Verdi for vibration: a, = 3.78 m/s

Usikkerhed K = 1.5 m/s?

Den angivne vibrationstotalveerdi og den deklarerede stejemissionsvaerdi er malt i overensstemmelse med en standard
testmetode og kan bruges til at sammenligne et veerktej med et andet.

Den angivne vibrationenstotalvaerdi og den angivne stgjemissionsvardi kan ogsé anvendes i en forelgbig vurdering af
eksponeringen.

& ADVARSEL: Vibrationer og stgjemissioner under selve brugen af elveerktejet kan afvige fra den deklarerede veerdi
afhaengigt af, hvordan veerktejet bruges, iser hvad slags emne behandles afhangigt af falgende eksempler og andre
variationer af, hvordan veerktgjet bliver brugt:

Hvordan vaerktejet bruges og materialerne skaeres eller bores.

Verktejets stand og vedligeholdelse.

Anvendelse af korrekt tilbehar og kontrol med, at det er skarpt og i en i det hele taget god tilstand.

Hvor kraftigt, der holdes fast i handtaget og, om der benyttes antivibrationsudstyr.

Om veerktgjet anvendes i henhold til dets konstruktion og naervaerende anvisninger.

Veerktgjet kan medfere et hand/arm-vibrationssyndrom, hvis det ikke bruges pa rigtig made.

& ADVARSEL: En vurdering af udseettelsesgraden under det aktuelle brug skal omfatte alle dele af arbejdscyklussen,
hherunder antallet af gange veerktgjet slas til og fra, og tomgangsdriften uden for selve arbejdsopgaven. Dette kan
afgerende reducere udsettelsesniveauet i den samlede arbejdsperiode.Hjeelper med at minimere risikoen for vibrationer og
stojeksponering.

Brug ALTID skarpe mejsler, bor og blade.

Vedligehold veerktgjet i overensstemmelse med disse instruktioner og hold det korrekt smurt (hvor det er ngdvendigt).
Hvis veerktajet skal bruges regelmaessigt, skal du investere i anti-vibrations- og stgj tilbeher.

Planlaeg dit arbejde, sa du kan fordele arbejde med kraftige vibrationer over flere dage.

TILBEH@R

Parallel vejlede 1

Center pind 1




Overfraeser matte

Skruenggle

Stevudsugningsrar

Beskyttelsesbasninger (30mm/16mm)

Spaendepatron 1/2" (12mm)

Speandepatron 1/4" (6mm)v

Spaendepatron 3/8" (8mm)
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Vi anbefaler, at du keber tilbehgr fra den butik, hvor veerktgjet seelges. Se tilbeharspakken for flere detaljer. Butikspersonale kan

hjeelpe og radgive dig.

BRUGSANVISNING

MULIG ANVENDELSE

Maskinen bruges til freesning af riller, kanter, profiler og
aflange huller og til profilfreesning i tree, plast og lette
byggematerialer, mens den placeres korrekt pa emnet.

BEMZARK: Lees brugsanvisningen omhyggeligt, inden
du bruger vaerktgjet.

1. ISATTELSE 0G FJERNELSE AF OVERFRASNINGSSKAR

(MEDFOLGER IKKE)

Valg af overfraesningsskeer

Afheengig af processen og applikationen er der mange

overfreesningsskeer tilgaengelige i mange forskellige design

og kvaliteter: Havle lavet af hgjhastighedsstal (HSS) er

velegnede til bearbejdning af blade materialer som G. Kork

og plast.

Kerneskaerere (HM) er iseer egnede til harde og slibende

maerialer som G. Trae og aluminium.

& ADVARSEL:Brug kun fraesevaerktajer, der gor det
muligt at hastighederne matcher mindst maskinens

maksimale hastighed uden belastning. Skaftets diameter pa

overfreesningsskaer skal svare til speendepatronens diameter.

Brug aldrig overfreesningsskeer med en diameter, som er sterre

end diameteren pa spaendepatronen.

Profil

=
=7
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ISATNING AF OVERFRASNINGSSKAR (SE FIGUR. A)

Tag altid strammen fra inden du setter overfraesningsskaer og
andet tilbeher i. Det anbefales at baere beskyttelseshandsker,
nar du iseetter eller udskifter overfreesningsskeer.

Tryk og hold pa spindellasknappen. Drej om nadvendigt spindlen
med hénden, indtil den Iaser. Tryk bare pé spindellasknappen,
mens du hviler. Brug skruengglen, lasn spendepatronens metrik
et par omgange og s@t overfrasningsskaret i. Routerens
planhéndtag skal indsaettes mindst 16 mm (handtagslengde).
Stram metrikken med skruengglen. Slip spindellasknappen.

typen

|
()

Lige skeer

V-formet skaer

Kernekasseskaer

Svalehaleskaer

& ADVARSEL". d ikke sp d patronens metrik,
uden at der er indsat en overfraesningsskeer.

SADAN S/ETTER DU 1/4" (6MM) 0G 3/8" (3MM)
SP/ANDEPATRONER PA (SE FIGUR. B1, B2)

Din overfraeser er udstyret med en 1/2"(12mm) (a)
spaendepatron, som passer til veerktajet. 1/4”(6mm) (b) og
3/8”(8mm) (c) spaendepatron kan kebes som tilbehar.

VIGTIG: Du ma ikke fierne 1/2"(12mm) spaendepatron far du
har monteret 1/4" (6mm) eller 3/8" (8mm) spaendepatron.

For at montere 1/4”(6mm) eller 3/8”(8mm) skal du blot skubbe
detind i 1/2"(12mm) speendepatron, der er monteret pa
spendematrikken.

1/4”(6mm) og 3/8”(8mm) spaendepatronhar en flangekrave for
at sikre at den passer i dybden.

BEMARK: 1. Forsag ikke at fjerne 1/2"(12mm)

P d tronen fra ! demetrikken.

2. Beer altid sikkerhedshandsker, nar du udskifter
overfraesningsskeer.

2. MONTERING AF UDTRAKSFORLANGEREN (SE FIGUR. C)
For at forbinde stevsugeren med en sugeslange, skal du
fastgare stovforleengeren direkte til bundpladen.
ADVARSEL: Nar du installerer ekstraktionsadapteren,
A skal du serge for at installere den rigtige placering!
* Til stevfjernelse kan vakuumslangen tilsluttes
direkte til stovfjernelsesadapteren.
. Rengor stovforleengeren regelmaessigt for at sikre optimal
fiernelse af stov pa alle tidspunkter.
. Stevsugeren skal veere egnet til det materiale, der skal
behandles.
. Brug en stgvsuger til udterring, isar hvis det er skadeligt
for sundt eller kreeftfremkaldende tart stov.

3. MONTERING AF EN PARALLEL STYRESKINNE (SE FIGUR. D)
Sat den parallelle styreskinne fast fra venstre eller hgjre

side, for at udfare snit parallelt med venstre eller hgjre kant af
arbejdsemnet.

1) Lasn beskyttelsesbasens styregreb (c) og justeringsskinnens
styregreb (a) forsigtigt mod uret og sarg for at enden pa
styrestangen (d) flugter med ydersiden af justeringsskinnens
samling (f).

2) Fastger styrestangen (d) i justeringsskinnens samling (f) ved
at stramme justeringsskinnens styregreb (a) med uret.

3) Stram finjusteringsgrebet (h) med uret indtil det stopper.

4) Fastger styrestangen (d) i beskyttelsesbasens samling ved at
stramme beskyttelseshasens styregreb (c) med uret.

5) Lasn ldseskruen pé styrestangen mod uret.

6) Seet styrestangen (d) pa linje med monteringshullerne pa
bundpladen og indszt de to styrestenger (d).

7) Flyt den parallelle styreskinnes samling i sporet pa
bundpladen, for at justere den enskede arbejdsposition.

n
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4. TANDE 0G SLUKKE (SE FIGUR. E)

For at starte maskinen skal du farst aktivere lasetasten og
derefter trykke og holde pa teend/sluk-kontakten. Slip teend/sluk-
kontakten for at slukke for maskinen.

Af sikkerhedsmaessige arsager kan ikke maskinens teend / sluk-
knap lases, den skal forblive trykket under hele betjeningen.

5. VARIABEL HASTIGHEDSKONTROL (SE FIGUR. F)

Den gnskede hastighed (ogsa tilgengelig under kersel) kan
vaelges pa forhand via tommelhjulet.

1-2=lav hastighed

3 -4 =gennemsnitshastighed

5 - 6 = hgj hastighed

Den kreevede hastighed afhanger af materialet og kan
bestemmes ved faktiske test. Efter at have arbejdet i lav
hastighed i lang tid, lad maskinen kere i cirka for at afkele den.
Ker med maksimal hastighed i 3 minutter uden belastning.

Hastighedsskema

Materialer Router bit-@ Hastighedsniveauer

. 4-10mm 5-6

Hardt trae 12=20mm 32
(Bog)

22— 40 mm 1-2

. 4—10mm 5-6

Naletrae 12— 20mm 36
(Pine)

22 —-40 mm 1-3

4-10mm 3-6

Spénplade 12-20 mm 2-4

22 —-40 mm 1-3

last 4-15mm 2-3

P 16— 40 mm 12

Verdierne vist i diagrammet er standardveerdierne.
Den kreevede hastighed afheenger af materialet og
driftsbetingelserne og kan bestemmes ved faktiske test.

Konstant elektronisk kontrol og blad start
Konstant elektronisk kontrol opretholder en konstant hastighed
under ubelastet belastning og de fleste driftsforhold. Bled start
forsinker stigningen i motorhastighed for at reducere motorens
"kick" eller drejningsmomenteffekter, hvilket ager farerkomforten
og sikkerheden. .
6. INDSTILLING AF DYBDEMALEREN (SE FIGUR. G1, G2)
| henhold til skeereoperationen kan skaeredybden forindstilles i
flere trin.
ADVARSEL:Klippedybden kan kun justeres, nar routeren
er slukket.

Juster skaeredybden

Placer hgvlen pa arbejdsemnet, der skal bearbejdes.

Brug finjusteringsknappen til at indstille finjusteringen af
skaeredybden til midterpositionen. For at gere dette skal du
dreje pa finjusteringsknappen, indtil maerket pa bagsiden af
overfreeseren er pa linje som vist. Drej derefter skalaen til "0".
Indstil trinstopperen til den laveste position, stopperene klikker
tydeligt pé plads. Lasn laseskruen, s& dybdestopperen kan
beveege sig frit.

Slip klemmehéndtaget ved at dreje det med uret og saenk
langsomt overfreeseren, indtil overfrasningsskeeret berarer
emnets overflade. Drej klemhandtaget mod uret for at lase
hevlen pa plads.

Skub dybdestopperen ned, indtil den berarer trinstopperen.
Justér dybdestopperen til den gnskede dybde, og spaend
fingerskruen. Slip klemhandtaget, og genstart routeren. Den

grove justering af skeerekanten skal kontrolleres med en
testskaering og korrigeres om ngdvendigt.

Finustering af skeeredybden

Efter test kan du finjustere ved at dreje p finjusteringsknappen (1
skala = 0,1 mm/1 rotation = 2,0 mm). Den maksimale justering er
ca. +/- 8 mm.

Eksempel: Skub routerplanet op igen og mal indsatsen (s&tpunkt
=10,0 mm; dagsveerdi = 9,8 mm).

Laft overfreeseren og stettepladen , sa overfraeseren kan

glide frit, og overfraeserskeeret ikke rarer ved emnet. Seenk
overfraseren igen, indtil dybdestopperen kommer i kontakt med
trinstopperen.

Set derefter skalaen til "0".

Lasn fingerskruerne.

Ved finjustering ages skaeredybden med uret med 0,2 mm/2
skalamaerker (= forskellen mellem den gnskede vardi og den
aktuelle veerdi). Spaend tommelfingerskruerne igen.

Skub overfreeseren opad igen og udfer en ny testskaering for at
kontrollere skaeredybden.

Nar dybden er indstillet, bar indeksmaerket pa dybdestopperen
ikke &ndres mere, sé de indstillede indstillinger altid kan leeses
fra skalaen

1. BRUG AF TRINSTOPPEREN (SE FIGUR. G2)

a) Opdeling af skaereproceduren i flere trin

For dybe snit, anbefales det at udfare flere snit, hver med mindre
fiernelse af materiale. Skeereproceduren kan opdeles i flere trin
ved hjelp af trinstopperen.

Indstil skeeredybden til mindste trin pa trinstopperen. Derefter
kan de hgjere trin bruges til de sidste to udskeeringer.

b) Forudindstilling af forskellige skeeredybder

Hvis du har brug for flere forskellige skaeredybder til at behandle
dit arbejdsemne, kan disse ogsa forudindstilles ved hjalp af
trinstopperen.

8. RETNING PA TILFORSLEN (SE FIGUR. H1, H2)

Overfraeserens tilfarselshevaegelse skal altid drejes (slibes op) i
retning mod overfraeserens rotationsretning.

Ved fraesning i overfraeserens rotationsretning (skeering) kan
overfraeseren lgsne sig, hvilket forhindrer brugerkontrol.

9. LAVE ET SNIT

Bemaerk: Inden du starter pa arbejdet, skal du serge for at
emnet sidder godt fast.

Placer bundpladen pa arbejdsemnet, mens du sikrer at skeeret
ikke er i kontakt med det materiale der skal skeeres. Taend for
overfraeseren og lad skeeret nd maksimal hastighed.

Slip klemmehandtaget ved at dreje det med uret og s&enk
langsomt skeeret ned pa arbejdsemnets overflade, mens
bundpladen flugter med og seet farten op indtil du har foretaget
skeeringen.

Hold skeeretrykket konstant, men sgrg for at du ikke overbelaster
overfraeseren, sa motorens hastighed settes voldsomt ned.

10. OVERFRASNING MED STYREBASNING (SE FIGUR. I)
ADVARSEL:Vzlg et freesningsskaer med en diameter,
der er mindre end den indvendige diameter pa
styrebgsningen.

Styrebgsningen muligger stencil- og mgnster fraesning pa emnet.

Anbring faringsbesningen pa hullet i midten af bundpladen, og

juster de to gennemgéende huller i bunden af bundpladen med

de forsaenkede huller i faringsbussen. Fastger styrebasningen

med de medfalgende matrikker og skruer. .

Juster routeren med guidebuskene i skabelonen. Slip

klemmehandtaget ved at dreje det med uret, og se&nk langsomt

fraeseren mod arbejdsemnet, indtil den justerede skeeredybde er



naet. Brug et lille tryk pa siden langs feringshussen, der stikker
ud mod hgvlen langs skabelonfaringen.

BEMZARK: Pa grund af projektionens hgjde pé styremuffen skal
skabelonens mindste tykkelse vaere 8mm.

11. FORMERING 0G FOLGENDE BRUG

Til formning eller formning af applikationer, der ikke bruger
parallelle skinner, skal havlen vaere udstyret med en foring eller
kugleleje.

Hevlen fores i sideretning til arbejdsemnet, og hevlet bit far
lov til at ga i indgreb, indtil havlen eller kuglelejet pa hgvlen
nér hjgrnet af emnet, der skal bearbejdes. Kontroller hgvlen
nar arbejdsemnehjernet med begge heaender for at sikre, at
understettelsen sidder korrekt. For meget pres kan beskadige
emnets kanter.

12. OVERFRASNING MED DEN PARALLELLE STYRESKINNE (SE
FIGUR. J1-J3)

Skub den parallelle styreskinne med styresteengerne ind

i bundpladen og stram til den pékraevede spending med
laseskruen. Styr vaerktgjet med ensartet tilforsel og sidetryk pa
den parallelle styreskinne langs med kanten pé arbejdsemnet.

13. OVERFRASNING RUNDE 0G BUEDE PROFILER (SE FIGUR.

K1-K3)

Sadan samles routerguiden som en cirkuler guide

(kurvevejledning):

. Lasn justeringsskinnens styregreb (a) og
beskyttelsesbasens styregreb (c), finjusteringsgreb (h) og
indikator (g), fiern disse dele fra styrestangen (d).

. Fiern beskyttelsesbasen (e) fra styrestangen (d).

. Fiern fiederen (b) fra styrestaenger (d).

. Sat justeringssskinnens samling (f) pa igen
og justeringsskinnens beskyttelsesgreb (a) pa
styrestengerne (d), drej 180 grader fra den normale
position, sa cirkelstyrehullerne peger veek fra
overfreeseren.

. Indseet styresteengerne overfraeserens bund. For
maksimal stabilitet skal du sgrge for, at hver stang
passerer gennem begge huller og streekker sig pa den
anden side af havlbasen. Indset stangen i hevibunden
langt nok til at understette den under basen.

. Speend overfraeseren godt fast til steengerne, ved at
stramme ldseskruerne. De starste cirkler og buer kan
laves nar styresteengerne rammer siden af overfraeseren,
hvor laseskruerne sidder.

. Marker emnet i midten af den enskede cirkel.

. Lasn skruen pa centerpinden og tilpas den i det midterste
hul pa justeringsskinnen, og stram skruen igen.

. Juster midtstiften efter meerket for den enskede cirkel pa
emnet.

. Justér stangens og hevlernes position efter behov for
at opna den gnskede bue- eller lysbue-radius, og treek
derefter i vingeknappen fast.

VEDLIGEHOLDELSE

Traek stikket ud af stikkontakten, inden der udferes nogen
form justering, service eller vedligholdele.

Denne bore-/skruemaskine kraever ikke seerlig smaring eller
vedligeholdelse.

Bore-/skruemaskinen ma kun serviceres og repareres i

et professionelt veerksted. Brug aldrig vand eller kemiske
renggringsmidler til rengering. Ma kun rengeres med

en tor klud. Opbevares pé et tart sted. Hold motorens
ventilationsabninger rene. Knapperne o.l. skal vaere rene og
frie for stev. Det er helt normalt, at der kan forekomme gnister
i ventilationsdbningerne, og det beskadiger ikke bore-/

skruemaskinen.

Hvis elledningen beskadiges, skal den udskiftes af
producenten, dennes servicerepraesentant eller anden
kvalificeret fagmand for at undga, at der opstar farlige
situationer.

MILJOBESKYTTELSE

E Affald af elektriske produkter ma ikke bortskaffes
sammen med husholdningsaffald. Indlever s& vidt
mmmm  muligt produktet til genbrug. Kontakt de lokale
myndigheder eller forhandleren, hvis du er i tvivl.

KONFORMITETSERKLARING

Vi,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

erklaerer herved, at produktet

Beskrivelse Overfreeser

Type  DX89 (89- udpegning af maskiner, repraesentant for
Overfraeser)

Funktioner Skaerer riller i eller former kanten pa forskellige
materialer.

er i overensstemmelse med falgende direktiver,
2006/42/EC

2011/65/EU&(EU)2015/863

2014/30/EU

Standarder i overensstemmelse med
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Personen, autoriseret til at udarbejde den tekniske fil,
Navn: Marcel Filz

Adresse: POSITEC Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Vicechef; Ingenigr, Test & Certificering
Positec Technology (China) Co., Ltd
18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
OGOLNE OSTRZEZENIA |
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
PODCZAS PRACY Z
ELEKTRONARZEDZIAMI

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia,

instrukcje, ilustracje i specyfikacje dostarczone z
elektronarzedziem. Niestosowanie sig do podanych wskazéwek
moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/ lub cigzkie obrazenia
ciafa.

Nalezy dobrze przechowywac te przepisy.

Uzyte w dalszej cze$ci pojecie ,elektronarzedzie” odnosi sig do
elektronarzedzi napedzanych pradem (z kablem zasilajacym)

i do elektronarzedzi napedzanych akumulatorami (bez kabla
zasilajgcego).

1) MIEJSCE PRACY

a) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i
dobrze oswietlone. Nieporzadek i nie o$wietlane zakresy
pracy moga doprowadzi¢ do wypadkow.

Nie nalezy pracowac tym narzedziem w otoczeniu
zagrozonym wybuchem, w ktorym znajduja sie np.
fatwopalne ciecze, gazy lub pyty. Elektronarzedzia wywotujq
iskry, ktére moga podpalic ten pyt lub pary.

Elektronarzedzie trzymac podczas pracy z daleka od
dzieci i innych osob. Przy odwréceniu uwagi mozna stracic
kontrole nad narzedziem.

b)

c

2) BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda. Nie
wolno zmienia¢ wtyczki w jakikolwiek sposob. Nie nalezy uzywac
wtyczek adapterowych razem z uziemionymi narzedziami.
Niezmienione wtyczki i pasujace gniazda zmniejszaja ryzyko
porazenia pradem.

b) Nalezy unikac kontaktu z uziemionymi

powierzchniami jak rury, grzejniki, piece i lodowki.

Istnieje zwigkszone ryzyko porazenia pradem, gdy Paristwa ciafo

jest uziemione.

Urzadzenie natezy trzymac zabezpieczone przed

deszczem i wilgocia. Whiknigcie wody do elektronarzedzia

podwyzsza ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy uzywac kabla do innych czynnosci.

Nigdy nie uzywac kabla do noszenia urzgdzenia za kabel,

zawieszenia lub do wyciggania wtyczki z gniazda. Kabel nalezy

trzymac z daleka od wysokich temperatur, oleju; ostrych krawedzi
lub ruchomych cze$ci urzgdzenia. Uszkodzone lub poplatane
kable zwigkszajq ryzyka porazenia prgdem.

W przypadku, ze elektronarzedziem pracuje

sie na Swiezym powietrzu nalezy uzywac kabla

przedituzajacego, ktory dopuszczony jest do

uzywania na zewnatrz. Uzycie dopuszczonego do uzywania
na zewnatrz kabla przediuzajgcego zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

f) Jesli nie mozna uniknac¢ postugiwania sie
elektronarzedziem w miejscu o duzej wilgotnosci
nalezy uzyc¢ zabezpieczonego zasilacza domowego
(RCD). Stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

c

d

3) BEZPIECZENSTWO 0SOB

a) Nalezy by¢ uwaznym, zwazac na to co sie robi i
prace elektronarzedziem rozpoczynac z rozsadkiem.
Nie nalezy uzywac urzadzenia gdy jest si¢ zmgczonym lub pod

b)

c)

d)

e)

9)

h)

4)

a)

b)

c)

d)

e)

wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Moment nieuwagi
przy uzyciu urzadzenia moze doprowadzic do powaznych
obrazen ciafa.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne

i zawsze okulary ochronne. Noszenie osobistego
wyposazenia ochronnego jak maska przeciwpytowa, nie
$lizgajace sie buty robocze, hetm ochronny lub ochrona stuchu,
w zalezno$ci od rodzaju i uzycia elektronarzedzia zmniejsza
ryzyko obrazeri ciafa.

Nalezy zapobiec przypadkowemu uruchomieniu.
Przed podtaczeniem do sieci zasilajgcej ilub zestawu baterii,
podniesieniem urzgdzenia i przenoszeniem urzadzenia nalezy
sprawdzic, czy przefgcznik znajduje sig w pozycji wytaczenia.
W przypadku, Ze przy noszeniu urzgdzenia trzyma si¢ palec
na wigczniku/wytgczniku lub wigczone urzadzenie podigczone
zostanie do pradu, to moze to doprowadzi¢ do wypadkow.
Zanim urzadzenie zostanie wlaczone nalezy usunac
narzedzia nastawcze lub klucze. Narzedzie lub klucz,
ktore znajdujg sie w ruchomych czesciach urzadzenia mogq
doprowadzi¢ do obrazen ciafa.

Nie nalezy przecenia¢ swoich mozliwosci. Nalezy
dbac o bezpieczng pozycje pracy i zawsze utrzymywac
rownowage. Przez to mozliwa jest lepsza kontrola urzadzenia w
nieprzewidzianych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie natgzy nosic
luznego ubrania lub bizuterii. Wystrzegaj si¢ kontaktu wioséw,
czedcei odziezy lub rekawic ochronnych z ruchomymi cze$ciami
urzadzenia.

W przypadku, ze mozliwe jest zamontowanie
urzadzen odsysajacych lub podchwytujacych nalezy
upewnic sieg, czy sa one wiasciwie podiaczone

i prawidlowo uzyte. Uzycie tych urzadzen zmnigjsza
zagrozenie spowodowane pylami.

Czeste uzywanie urzadzenia i rutyna moze ostahi¢
twoja uwage i by¢ przyczyna niedotrzymywania
zasad bezpieczenstwa. Nieuwazne dziafanie moze
spowodowac powazne szkody w ufamku sekundy.

STARANNE OBCOWANIE ORAZ UZYCIE
ELEKTRONARZEDZI

Nie nalezy przeciazac urzadzenia. Do pracy uzywac
nalezy elektronarzedzia, ktore jest do tego przewidziane.
Odpowiednim narzedziem pracuje sig lepiej i bezpieczniej w
podanym zakresie Sprawnosci.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, ktérego
wiacznik/wylacznik jest uszkodzony. Elektronarzedzie,
ktérego nie mozna wigczy¢ lub wyfgczy¢ jest niebezpieczne i
musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do wykonywania
jakichkolwiek regulacji, ustawien wymiany osprzetu
lub sktadowania urzadzenia nalezy odiaczy¢
wtyczke od zrodta zasilania illub wyja¢ akumulator.
Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzonemu wigczeniu
sie urzgdzenia.

Nie uzywane elektronarzedzia nalezy przechowywacé
poza zasiegiem dzieci. Nie nalezy dac narzedzia do uzytku
osobom, ktdre jego nie znajg lub nie przeczytaty tych przepisow.
Uzywane przez niedo$wiadczone osoby elektronarzedzia sq
niebezpieczne.

Dotrzymuj regularnego wykonywani konserwacji
urzadzenia i osprzetu. Nalezy kontrolowac, czy ruchome
czesci urzadzenia funkcjonujg bez zarzutu i nie s zablokowane,
czy czesci nie sg peknigte lub uszkodzone, co mogtoby mie¢
wplyw na prawidfowe funkcjonowanie urzgdzenia. Uszkodzone
czeéci nalezy przed uzyciem urzgdzenia oddac do naprawy.
Wiele wypadkow spowodowanych jest przez niewtasciwg
konserwacje elektronarzedzi.



9)

h)

5)
a)

Narzedzia tnace nalezy utrzymywac ostre i czyste.
Starannie pielegnowane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami
tngcymi zablokowujq sie rzadziej i fatwiej sig je prowadzi.
Elektronarzedzia, osprzet, narzedzia itd. nalezy
uzywac odpowiednio do tych przepisow i tak, jak
jest to przewidziane dla tego specjalnego typu
urzadzenia. Uwzglednic nalezy przy tym warunki pracy i
czynno$¢ do wykonania. Uzycie elektronarzedzi do innych niz
przewidziane prace moze doprowadzi¢ do niebezpiecznych
sytuacji.

Uchwyty oraz powierzchnie elementow obstugi
urzadzenia utrzymywac suche, czyste, bez oleju

i smaru. Sliskie uchwyty oraz inne powierzchnie stanowig
przeszkode w bezpiecznej obstudze i kontroli nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

SERWIS

Naprawe urzadzenia nalezy zleci¢ jedynie
kwalifikowanemu fachowcowi i przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych. To gwarantuje, ze
bezpieczenstwo urzgdzenia zostanie zachowane.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA
DLA FREZAREK

a)

b)

Narzedzie elektryczne nalezy trzymac za izolowany
uchwyt, poniewaz powierzchnia szlifujaca moze
stykac sie z wkasnym kablem. Kontakt z “Aktywny” drutem
za pomocg elementu tngcego lub facznika moze “Aktywny”
odsfonigty metalowy element elektronarzedzia i spowodowac
porazenie prgdem operatora.

Uzyj przyrzadéw lub innych metod do mocowania i
podpory przedmiotu na stabilnej platformie. Trzymanie
narzedzia w reku lub przy ciele sprawia, ze jest ono niestabilne,
co moze prowadzi¢ do utraty kontroli.

LISTA KOMPONENTOW

SYMBOLE

|3 0] © ©OP> ®

Aby zmniejszy¢ niebezpieczeristwo odniesienia
obrazen, uzytkownik powinien przeczyta¢ podrecznik
z instrukcjami

OSTRZEZENIE

Uzywac¢ ochrony stuchu

Uzywac¢ ochrony wzroku

Uzywa¢ maski przeciwpytowej

Podwéjna izolacja

Odpady wyrobdw elektrycznych nie powinny byé
wyrzucane razem z odpadami gospodarstwa
domowego. Nalezy korzystac z recyklingu, jesli
istnieje odpowiednia infrastruktura. Porady dotyczace
recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz lokalnych lub
sprzedawcy detalicznego.

. POKRETLO PRECYZYJNEGO USTAWIANIA GLEBOKOSCI CIECIA

. SKALA DO DOKLADNEJ REGULACJI GLEBOKOSCI CIECIA

. PRAWY UCHWYT (Z PRZELACZNIK WLACZ | WYLACZ)

. PRZYCISK BLOKADY

. ZNAK INDEKSU

. SRUBA SKRZYDELKOWA DO OGRANICZNIKA GLEBOKOSCI

. OGRANICZNIK GLEBOKOSCI

o|l~N|lo|lo|s|w|d|

. KROK BUFORA

9. PLYTAPODSTAWOWA

10. PLYTA WYPOSAZENIOWA

11. SRUBA BLOKUJACA DRAZEK PROWADZACY

12. KLUCZ

13. OCHRANIACZE

14. PRZYCISK BLOKADY WRZECIONA

15. LEWY UCHWYT

16. DZWIGNIA MOCUJACA OSLONE

17. NAKRETKA DOCIAGAJACA Z TULEJA ZACISKOWA

18. BITY FREZARSKIE (NIE MAW ZESTAWIE)
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19. PRZELACZNIK WLACZ / WYLACZ

20. KOLO KCIUKA Z REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

21. ADAPTER PYLU

22. PIN SRODKOWY

23. OPRAWKA

24. TULEJA PROWADNICZA

25. PROWADNICE ROWNOLEGLE

a. POKRETLA MOCUJACE PROWADNICE REGULACYJNE

b. SPREZYNA

. POKRETLA MOCUJACE PODSTAWE PROWADNICY
. PRETY PROWADNICZE

. PROWADNICA BAZOWA

. USTAWIENIE

g. MONTAZ PROWADNICY REGULACYJNEJ

h. DOKLADNA REGULACJA

ool

—

Nie wszystkie przedstawione lub opisane akcesoria znajduja si¢ w standardowym zestawie.

TECHNICZNE DANE

DX89(89- oznaczenie maszyny, przedstawiciel miota)
Woltaz 220-240V~50/60Hz
Wejscie zasilania 2100 W
Predko$¢ bez obcigzenia 11500-28000 /min
Rozmiar oprawki 1/2°(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maksymalna gteboko$¢ zanuzenia 60mm
Klasa ochrony =1
Ciezar maszyny 4.3kg

UWAGA: Ze wzgledu na fakt, ze w poszczegolnych krajach obowiazuje metryczny lub brytyjski system miar, producent zapewnia uchwyt w
rozmiarze okre$lonym we wasciwym systemie miar®.

INFORMACJE 0 HALASIE

Wazone ci$nienie akustyczne L,a: 102 dB (A)
Wazona moc akustyczna L, 113 dB (A)
Kon & Kin 3.0dB (A)
Uzywac¢ ochrony stuchu

INFORMACJE WIBRACJE

taczna warto$¢ drgan (suma wektora triax) okreslona wedtug normy EN 62841:

Warto$é przenoszenia wibracji: a, = 3.78 m/s®

Niepewno$ K = 1.5 m/s?

Deklarowana wartos¢ catkowita drgan oraz deklarowanych warto$ci emisji hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowa metoda wykonywania
badan i moga by¢ stosowane do poréwnywania wiasciwosci réznych urzadzen.
Deklarowana warto$¢ catkowita drgar i zadeklarowana warto$¢ emisji hatasu moze by¢ zastosowana réwniez do wstepnej oceny zagrozenia.:

& OSTRZEZENIE: Wibracje oraz emisja halasu podczas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moze sie rézni¢ od podanej
warto$ci, w zalezno$ci od sposobu uzywania urzadzenia, przede wszystkim od typu obrabianego materiatu i mozliwosci korzystania




z urzadzenia:
Jak uzywane jest narzedzie oraz, czy materiat jest ciety czy wiercony.
Czy narzedzie jest w dobrym stanie i czy jest prawidlowo konserwowane.

Czy uzywane sa prawidtowe akcesoria narzedzia i czy narzedzie jest wtasciwie naostrzone oraz w dobrym stanie.

Czy zastosowano elementy poprawiajace przyleganie uchwytéw oraz elementy do wyeliminowania wszelkich drgan i hatasu urzadzenia.
Oraz, czy narzedzie jest uzywane zgodnie z przeznaczeniem i wedtug instrukcji.

Niepawidtowe prowadzenie tego narzedzia moze spowodowac syndrom wibracji rak.

AN

OSTRZEZENIE: W szczegblnosci, oszacowanie poziomu ekspozycji w rzeczywistych warunkach uzywania powinno braé takze
pod uwage wszystkie elementy cyklu dziatania, takie jak czasy wytaczenia narzedzia i czas bezczynnoéci, ale nie rzeczywiscie

wykonywana prace. Moze to znacznie zmniejszy¢ poziom ekspozycji w catym okresie pracy.
Pomaga zminimalizowa¢ ryzyko wystepowania drgan i podwyzszonego poziomu hatasu.

Nalezy ZAWSZE uzywat ostrych diut, wiertet i ostrzy.

Narzedzie nalezy konserwowac z godnie z instrukcjami i prawidtowo smarowa¢ (w odpowiednich miejscach).
Jezeli urzadzenie bedzie stosowane regularnie zaleca si¢ wyposazy¢ urzadzenie w wyposazenie eliminujace wibracje i hatas.
Nalezy zaplanowa¢ harmonogram pracy w celu roztozenia uzywania narzedzi wytwarzajacych wysoki poziom drgan na kilka dni.

AKCESORIA

PROWADNICE ROWNOLEGLE

Pin $rodkowy

Mata frezowa

Klucz

Wylot odpylajacy

Tuleje prowadnicy (30mm/16mm)

Oprawka 1/2" (12mm)

Oprawka 1/4" (6mm)v

Oprawka 3/8" (8mm)

alalalplalalalal=

Zalecamy zakup akcesoriow wymienionych na powyzszej liscie w tym samym sklepie, w ktérym sprzedawane sa narzedzia. Aby uzyskac wigcej
informacii, zobacz opakowanie akcesoriéw. Personel sklepu moze udzieli¢ porady.

OPERACYJNY INSTRUKCJE

MOZLIWE UZYCIE

Urzadzenie jest przeznaczone do frezowania rowkéw, krawedzi,
profili i otworéw podtuznych, a takze do frezowania w drewnie,
tworzywach sztucznych i lekkich materiatach budowlanych, przy
jednoczesnym mocnym osadzeniu na obrabianym elemencie.

UWAGA: Przed uzyciem narzedzia przeczytaj uwaznie
instrukcje obstugi.

1. WKLADANIE | WYJMOWANIE BITOW FREZOWYCH (NIE
WCHODZA W SKLAD ZESTAWU)

Wybor frezéw

W zaleznosci od obrobki i zastosowania, frezy s dostepne w
réznych wersjach i jakosciach: Konicowki frezow wykonane ze
stali szybkotnacej (HSS) sg odpowiednie do obrébki migkkich
materiatow, np. migkkiego drewna i tworzyw sztucznych.

Wiertta frezarskie weglowe (HM) nadaja sie szczegolnie do
obroébki twardych i abrazyjnych materiatéw, np. twardego drewna i

aluminium.
& OSTRZEZENIE: Narzedzia uzywaé tylko do frezowania

z dopuszczalng predkoscia obrotowa, odpowiadajaca
co najmniej najwyzszej predkosci obrotowej bez obciazenia
maszyny. Srednica trzpienia frezu musi odpowiadaé $rednicy
znamionowej tulei zaciskowej. Nigdy nie nalezy uzywac frezéw
o srednicy przekraczajacej Srednice kolektora.

[Rodzaj [Profil |

C—T™=| sitprosty g
C[D Bit w ksztalcie
litery V
ﬂ:l:b Bit rdzeniowy g
Koncéwka
‘jaskotczego
ogona’

WKLADANIE BITOW FREZOWYCH (PATRZ RYS. A)

Podczas montazu bitow i akcesoriow nalezy zawsze odiaczy¢

wtyczke sieciowa. Podczas wkiadania lub wymiany frezéw zaleca

sie stosowanie rekawic ochronnych.

Nacisnij przycisk blokady wrzeciona i przytrzymaj go. W razie

potrzeby nalezy obraca¢ wrzeciono recznie, az do zatrzasniecia

sie zacisku. Naciskac przycisk blokady wrzeciona tylko podczas

gdy urzadzenie nie pracuje. Uzywajac klucza ptaskiego, poluzowac

nakretke tulei zaciskowej o kilka obrotow i wiozy¢ bit frezowy. Trzon

frezu musi by¢ wiozony co najmniej na 16 mm (dtugo$c¢ trzpienia).

Dokre¢ nakretke tulei zaciskowej za pomoca klucza ptaskiego.

Zwolnij przycisk blokady wrzeciona.

/'\ OSTRZEZENIE: Nie dokrecaé nakretki tulei zaciskowej
= bez zatozonego frezu.
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JAK DOPASOWAC TULEJE ZACISKOWE 1/4" (6MM) | 3/8" (8MM)
(PATRZRYS. B1,B2)

Twoj frez jest dostarczany z tuleja zaciskowa 1/2"(12mm) (a)
przymocowang do narzedzia. Tuleje zaciskowe 1/4"(6mm) (b) i
3/8"(8mm) (c) sq dostarczane jako akcesoria.

WAZNY: Nie usuwaj tulei zaciskowej 1/2"(12mm) przed
zamontowaniem tulei zaciskowej 1/4" (6mm) lub 3/8" (8mm).

W celu zamontowania tulei zaciskowej 1/4" (6mm) lub 3/8"
(8mm) wystarczy wsunac jg do tulei zaciskowej 1/2" (12mm)
przymocowanej do nakretki tulei zaciskowej.

Tuleje zaciskowe 1/4"(6mm) i 3/8"(8mm) maja kolce kotnierzowe,
aby zapewni¢ prawidiowe osadzenie na odpowiedniej gtebokosci.
UWAGA: 1. Nie nalezy prébowa¢ usuwac tulei zaciskowej
1/2"(12mm) z nakretki zaciskowej.

2. Przy wymianie frezéw nalezy zawsze mie¢ zatozone rekawice
ochronne.

2. MONTAZ ADAPTERA DO ODSYSANIA (PATRZ RYS. C)
Aby podtaczy¢ odkurzacz za pomocg weza ssacego, nalezy
przymocowa¢ adapter pytu bezpo$rednio do ptyty podstawowej.
A OSTRZEZENIE:Podczas montazu adaptera odciggowego
nalezy zwréci¢ uwage aby byt on w prawidtowej pozycj!
+  Aby odsysaé pyt, waz ssacy mozna podtaczyé
bezposrednio do adaptera odsysajacego.
. Adapter odkurzacza nalezy regulamie czyscic, aby zapewnic¢
optymalne odsysanie pytu.
. Odkurzacz musi by¢ odpowiedni do obrabianego materiatu.
. Przy odkurzaniu suchego pytu, ktory jest szczegélnie
szkodliwy dla zdrowia lub rakotwérczy, nalezy uzywac
specjalnego odkurzacza.

3, UZYWANIE PROWADNICY ROWNOLEGLEJ (PATRZ RYS. D)
Prowadnicg réwnolegta zamocowac z lewej lub prawej strony,

aby wykonac ciecia réwnolegte do lewej lub prawej krawedzi
obrabianego przedmiotu.

1) Poluzuj pokretta mocujace podstawe prowadnicy (c) i pokretta
mocujace prowadnice regulacyjna (a) lekko w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara i upewnij sig, ze korice drazkow
prowadzacych (d) znajdujq sie rowno z zewnetrzng strong
prowadnicy regulacyjnej (f).

2) Zamocuj prety prowadnicze (d) w zespole prowadnicy
regulacyjnej (f), dokrecajac pokretta mocujace prowadnice
regulacyjng (a) zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

3) Dokre¢ pokretto regulacji precyzyjnej (h) w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara do oporu.

4) Zamocuij prety prowadnicze (d) w podstawie prowadnicy,
dokrecajac pokretta mocujace podstawe prowadnicy (c) zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara.

5) Poluzuj $rube blokujaca pret prowadnicy w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

6) Wyréwnaj prety prowadnicze (d) do otworéw montazowych plyty
podstawowej i wsur dwa prety prowadnicze (d).

7) Przesun prowadnice rownolegta w szynie plyty podstawowej,
aby ustawi¢ zadang pozycje robocza.

4. WEACZANIE | WYLACZANIE (PATRZ RYS. E)

W celu uruchomienia narzedzia nalezy najpierw przycisna¢ przycisk
blokady, a nastepnie nacisna¢ i przytrzyma¢ Wiacz / Wytacz. Aby
wylaczy¢ narzedzie nalezy zwolni¢ przycisk Wiacz / Wytgcz.

Ze wzgledow bezpieczenstwa wiacz / wytacz maszyny nie moze
by¢ zablokowany; musi pozostawac¢ wcisnigty podczas catej
operacji.

5. REGULACJA PREDKOSCI (PATRZ RYS. F)
Wymagana predko$¢ obrotowa moze by¢ wstepnie wybrana za
pomoca ‘kofa kciukowego’ (réwniez podczas pracy).

1 -2 = niska predko$¢ obrotowa

3 - 4 = $rednia predko$c

5 - 6 = duza predko$¢

Wymagana predko$c¢ jest zalezna od materiatu i powinna by¢
okreslona na podstawie proby praktycznej. Po diuzszym okresie
pracy na niskiej predko$ci nalezy przez okoto 3 minuty pracowaé
na maksymalnej predkosci bez obcigzenia, aby urzadzenie sig
ochtodzito.

Tabela predkosci
Materiat Frez-@ Etapy predkosci
4-10mm EN 5-6
Twarde drewno 1220 mm EN34
(Buk)
22 —40 mm EN 1-2
o 4-10 mm EN 5-6
?gg:ﬁ'; arewno 145 =20 mm EN36
22— 40 mm EN1-3
4-10mm EN 3-6
Ptyta wiérowa |12 — 20 mm EN 2-4
22— 40 mm EN 1-3
) 4-15mm EN 2-3
Plastik 16— 40 mm EN1-2

Warto$ci przedstawione na wykresie sg warto$ciami
standardowymi. Wymagana predkos¢ zalezy od materiatu oraz
warunkéw pracy i moze by¢ ustalona w drodze praktycznych
testow.

State sterowanie elektroniczne i delikatny start

State elektroniczne sterowanie utrzymuje stata predkos¢ obrotowg
w warunkach bez obcigzenia i w wigkszo$ci warunkdw pracy.
tagodne rozpoczecie pracy opéznia wzrost predkosci silnika, aby
zmniejszy¢ "kopniecie" silnika lub efekt momentu obrotowego, co
poprawia komfort i bezpieczenstwo operatora.

6. MONTAZ GLEBOKOSCIOMIERZA (PATRZ RYS. G1,G2)
W zaleznoéci od operacii cigcia, glebokos¢ cigcia moze by¢
ustawiona w kilku krokach.
OSTRZEZENIE: Regulacja gtebokosci ciecia moze by¢
przeprowadzana tylko wtedy, gdy frez jest wytaczony.

Toporna regulacja gtebokosci cigcia

Umie$¢ frezarke na obrabianym elemencie. Pokrettem regulacji
precyzyjnej ustaw gleboko$¢ cigcia w pozycji rodkowej; w tym
celu obracaj pokrettem regulacji precyzyjnej az do wyréwnania
oznaczen na tylnej stronie frezarki, jak pokazano na rysunku.
Nastepnie obro¢ skale na "0". Ustaw bufor skokowy w najnizszej
pozycji; bufor zauwazalnie sie zatrzaskuje. Poluzuj $rube blokujaca,
aby mozna byto swobodnie przesuwac ogranicznik gtebokosci.
Zwolnij dzwignig zaciskowa obracajac ja w kierunku zgodnym

z ruchem wskazowek zegara i powoli opus¢ frezarke, az do
momentu, w ktérym koficéwka wejdzie w kontakt z powierzchnig
obrabianego materiatu. Zablokuj frezarke w pozycji poprzez obrot
dzwigni zaciskowej w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek
zegara.

Weiénij ogranicznik gtebokosci w dét do momentu az dotknie on
bufora krokowego. Ustaw ogranicznik gtebokosci na zadanej
glebokosci frezowania i dokre¢ $rube skrzydetkowa. Zwolnij
dzwignie zaciskowa i ponownie unie$ frezarke do gory. Toporne
ustawienie gtebokosci frezowania nalezy sprawdzi¢ podczas
prébnego frezowania i w razie potrzeby je skorygowag.

Dokfadne ustawienie glebokosci frezowania



Po wykonaniu cigcia prébnego mozna przeprowadzi¢ regulacje
doktadna, obracajac pokrettem regulacji doktadnej (1 znacznik skali
=0,1 mm/1 obrét = 2,0 mm). Maksymalne ustawienie wynosi ok.
+/-8 mm.

Przyktad: Przesun frezarke do gory i zmierz gtebokos¢ ciecia
(warto$¢ zadana = 10,0 mm; warto$¢ rzeczywista = 9,8 mm).
Unie$ frezarke oraz plytke prowadniczg w taki sposéb, aby
frezarka mogta swobodnie zagtebia¢ si¢ bez dotykania przedmiotu
obrabianego. Ponownie opus¢ frezarke tak, aby ogranicznik
gtebokosci dotykat bufora skokowego.

Nastepnie ustaw skale na "0".

Poluzuj $rube skrzydetkowa,

Przy doktadnym ustawieniu nalezy przesuna¢ gtebokos¢ ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara 0 0,2 mm/2
znaczniki skali (= réznica migdzy wartoscig wymagang a
rzeczywista). Ponownie dokre¢ $rube skrzydetkowa.

Unie$ ponownie frezarke do géry i sprawdz gteboko$¢ ciecia,
wykonujac kolejne cigcie prébne.

Po ustawieniu gtebokosci cigcia nie nalezy juz zmienia¢ potozenia
znacznika indeksu na ograniczniku gtebokosci, aby zawsze mozna
bylo odczytac ze skali aktualnie ustawiong warto$¢.

7. KORZYSTANIE Z BUFORA SKOKOWEGO (PATRZ RYS. G2)

a) Podziat procedury cigcia na kilka etapow; w przypadku
gtebokich cigc, zaleca sig wykonanie kilku cig¢, kazde ktdre usuwa
mniejsza ilo$¢ materiatu Dzigki zastosowaniu bufora skokowego,
proces cigcia mozna podzieli¢ na kilka etapow.

Ustaw wymagana gtebokos¢ ciecia poprzez najnizszy stopien
bufora skokowego. Nastepnie wyzsze stopnie mozna wykorzysta¢
do dwoch ostatnich cigé.

b) Wstepne dostosowanie réznych gtebokosci cigcia

Jedli do obrébki danego materiatu potrzeba kilku roznych
gtebokosci cigcia, mozna je rowniez wstepnie ustawi¢ za pomoca
bufora skokowego.

8. KIERUNEK POSUWU (PATRZ RYS. H1, H2)

Ruch posuwisto-zwrotny frezarki musi by¢ zawsze wykonywany w
kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw frezu (upgrindowanie).
Podczas frezowania w kierunku, w ktérym obraca sig frez (obrébka
w dot), moze doj$¢ do poluzowania sie frezu, co uniemozliwi
sterowanie przez uzytkownika.

9. WYKONANIE CIECIA

Uwaga: Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sig, ze
przedmiot obrabiany jest mocno przymocowany.

Natoz ptyte podstawowa na obrabiany przedmiot, upewniajac

sie, ze jej koficowka nie ma kontaktu z materiatem, ktéry ma by¢
ciety. Wiacz frezarke i pozwdl na to, aby bit osiggnat maksymalng,
predkosc obrotowa.

Zwolnij dzwignig zaciskowa obracajac ja w kierunku zgodnym

z ruchem wskazowek zegara i powoli opus¢ koricowke do
powierzchni obrabianego przedmiotu, utrzymujac plyte podstawowa,
na réwni z powierzchnia obrabianego przedmiotu i ptynnie posuwaj
sig naprzod az do zakonczenia cigcia.

Utrzymuj staty nacisk na frez, uwazajac, aby nie przecigza¢

frezu, tak aby predko$¢ obrotowa silnika nie ulegta nadmiernemu
spowolnieniu.

10. FREZOWANIE Z TULEJA PROWADZACA (PATRZ RYS. I)
OSTRZEZENIE:Wybierz frez o $rednicy mniejszej niz
wewnetrzna $rednica tulei prowadzagej.

Tuleja prowadzaca umozliwia frezowanie szablonow i
wzordw na obrabianych przedmiotach. Umie$¢ tuleje prowadzaca
nad otworem w $rodku ptyty podstawowej i wyréwnaj dwa
otwory przelotowe w dolnej czgsci ptyty podstawowej z otworami
wpuszczonymi w tuleje prowadzaca. Zamocuj tuleje prowadzacq za
pomoca dostarczonych nakretek i $rub.

Ustaw frezarke z tulejg prowadzacq w strone przeciwng do
szablonu. Zwolnij dzwignie zaciskowa, obracajac ja w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i powoli opuszczaj frezarke
w kierunku obrabianego przedmiotu, az do osiagnigcia ustawionej
glebokosci cigcia. Prowadz frezarke z wystajaca tulejg prowadzacq
wzdtuz szablonu, lekko naciskajac ja na boki.

UWAGA: Szablon musi mie¢ minimalng grubo$¢ 8 mm, ze wzgledu
na wysoko$¢ wystajacej tulei prowadzace;.

11. ZASTOSOWANIA ZWIAZANE Z KSZTALTOWANIEM LUB
FORMOWANIEM

W przypadku zastosowan zwigzanych z ksztattowaniem lub
formowaniem bez uzycia prowadnicy réwnolegtej, frezarka musi
by¢ wyposazona w prowadnice lub fozysko kulkowe.

Doprowadz frezarke na bok do obrabianego przedmiotu i
przytrzymaj ja do momentu, gdy pilot lub fozysko kulkowe
frezarki dotrg do naroznika obrabianego przedmiotu. Prowadz
frezarke wzdiuz naroznika obrabianego elementu obiema rekami,
zapewniajac prawidtowe osadzenie plyty podstawowej. Zbyt duzy
nacisk moze uszkodzi¢ krawedz obrabianego elementu.

12. FREZOWANIE Z PROWADNICA ROWNOLEGLA (PATRZ RYS. J1-
J3)

Wsun prowadnice réwnolegta z pretami prowadniczymi w plyte
podstawowa i dokre¢ na zadanej pozycji $rubg blokujaca. Prowadz
narzedzie z rownomiernym posuwem i naciskiem bocznym na
prowadnice rownolegta wzdiuz krawedzi detalu.

13. FREZOWANIE OKRAGLYCH PROFILI LUKOWYCH (PATRZ RYS.

K1-K3)

Aby ponownie zmontowa¢ prowadnice routera do uzytku jako

prowadnlce okrezna (prowadnice fukowa), wykonaj ponizsze kroki:
Poluzuj pokretta mocujace prowadnice regulacyjna (a)
oraz pokretta mocujace podstawe prowadnicy (c), pokretto
regulacji precyzyjnej (h) oraz wskaznik (g), usun te czesci z
prowadnic (d).

. Zdejmij podstawe prowadnicy (e) z pretow prowadniczych
(d).

J Zdejmij sprezyny (b) z pretéw prowadniczych (d).

. Ponownie zainstaluj cze$ci prowadnicy regulacyjnej
(f) i pokretta mocujace prowadnice regulacyjna (a) na
prowadnicach (d) obré¢ ja o 180 stopni od potozenia
normalnego, tak aby otwor prowadnicy okragtej byt
skierowany w kierunku przeciwnym do frezu.

J W6z prety prowadnicze do podstawy frezarki. Dla
zapewnienia maksymalnej stabilno$ci, upewnij sig, ze
kazdy z pretow przechodzi przez oba otwory i wystaje na
druga strone podstawy frezarki. Maksymalnie, prety musza,
by¢ wsunigte na tyle daleko w podstawe frezarki, aby byty
podparte od dotu.

J Pewnie zamocuj frezarke do pretéw, dokrecajac $ruby
blokujace. Najwieksze okregi i fuki mozna wykona¢, gdy
prety prowadnicze wejda w bok frezarki, gdzie znajduja sie
$ruby blokujace.

. Zaznacz $rodek pozadanego okregu na obrabianym
przedmiocie.

J Poluzuj $rubg sworznia centrujacego i dopasuj go do
$rodkowego otworu prowadnicy regulacyjnej, a nastepnie
dokre¢ $rube.

J Umie$¢ sworzen centrujacy przy znaku zadanego kota na
obrabianym przedmiocie.

. Wyreguluj potozenie pretéw i frezarki w zalezno$ci od
potrzeb, aby uzyska¢ zadany promien okregu lub fuku, a
nastepnie pewnie dokre¢ pokretta skrzydetkowe.
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KONSERWACJA

Przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, obstugi
technicznej lub konserwacji nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka.
Narzedzie to nie wymaga zadnego dodatkowego smarowania czy
konserwacji.

W narzedziu nie ma zadnych czesci, ktére wymagatyby
serwisowania przez uzytkownika. Nigdy nie

nalezy uzywac wody czy $rodkéw czyszczacych do czyszczenia
narzedzia z napedem elektrycznym.

Czysci¢ suchg szmatka. Zawsze nalezy przechowywag narzedzie w
suchym miejscu. Utrzymywa¢ w

czystodci otwory wentylacyjne silnika. Utrzymywac wszystkie
urzadzenia sterujgce w czystosci. W

otworach wentylacyjnych moga pojawiac sig iskry, jest to normalne i
nie spowoduje uszkodzenia

narzedzia.

Jesli uszkodzony zostanie przewdd zasilajacy, aby unikna¢
niebezpieczenstwa powinien zosta¢

wymieniony przez producenta, przedstawiciela serwisu lub inng
wykwalifikowang osobe.

OCHRONA SRODOWISKA

ﬁ Odpady wyrobow elektrycznych nie powinny by
wyrzucane razem z odpadami gospodarstwa domowego.
mmmm Nalezy korzystac z recyklingu, jesli istnieje odpowiednia
infrastruktura. Porady dotyczace recyklingu mozna uzyska¢ u wiadz
lokalnych lub sprzedawcy detalicznego.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

My,
POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

deklarujemy, ze produkt,
Opis Frezarka gérnowrzecionowa

Typ DX89(89-0znaczenie maszyny, przedstawiciel mtota )
wycinanie rowkow lub profilowanie krawedzi

Funkcja
réznych materiatow

jest zgodny z nastepujacymi dyrektywami:
2006/42/EC,2011/65/EU&(EU)2015/863,2014/30/EU

Normy sg zgodne z:

EN 62841-1,EN 62841-2-17
EN 55014-1,EN 55014-2
EN 61000-3-2,EN 61000-3-3

Osoba upowazniona do kompilacji pliku technicznego,
Nazwa Marcel Filz
Adres POSITEC Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany
N

2020/05/11

Allen Ding

Zastepca gtownego inzyniera, testowanie i certyfikacja
Positec Technology (China) Co., Ltd

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China



OPUI'MHAJTHM
MHCTPYKUMUN
BE3OINACHOCT HA
NMPOAOYKTA OBLUU
NPEAYNPEXOQEHUA

3A BE3OMNACHOCT 3A
EJIEKTPOUHCTPYMEHTU

NMPEAYNPEXOEHMUE Mpouetere BCUYKKU

npepynpexxaeHus 3a 6e3onacHocT,
MHCTPYKUMMW, UNIOCTPauumM U cneundpmkaumm,
npeaocTaBeHU C TO3U eNeKTPOUHCTPYMEHT.
HecrassaHemo Ha 8CUYKU MOCOYEHU UHCMPYKUUU MOXe
da dosede 0o mokos ydap, noxap U/Uru cepuo3HO
HapaHsisaHe.

3anaseTte BCUYKU NpeaynpexxpeHus m
MHCTpYKuuM 3a 6baewa cnpaBka.

TepmuHbM ,€r1ekmpouHcmpymeHm* e npedynpexoeHusima
ce omHacsi 3a ealiume e/1IeKmMpOUHCMPYMEHMU,
3axpaHeaHu om Mpexama (¢ kaben) unu 3a
enekmpouHcmpymeHmume, pabomeuwu ¢ 6amepusi (6e3
Kabern).

1. BE3OMNACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) MoppbpxanTte paboTHOTO MACTO YMCTO U
pobpe ocBeTeHo. Pa3x8bprisHUMe unu mbMHU
mecma npedu3sukeam UHUUOEHMU.

b) He paboTete c eneKTPOMHCTPYMEHTU B
eKcnno3meBHU atmocdepu KaTo Hanpumep
npy HanNUuMe Ha 3ananuMm TeYHOCTH,
rasoBe UM npax. ErekmpouHcmpymeRmume
npou3seexdam uckpu, Koumo Moz2am 0a 3anansam rpax
unu u3napeHusi.

c) Aeuata u HabmopaTenure Tpa6ea pa
CTOAIT HAaCTpaHu, AokaTto paboture c
eNeKTPOMHCTpPYMeHTa. PascelisaHemo Moxe 0a
dosede do 3a2yba Ha KOHMPO!I.

2. Enektpuyecka 6esonacHoct

a) llencenure Ha eNEeKTPOUHCTPYMEHTUTE
TpA6GBa Aa CHLOTBETCTBAT HA KOHTaKTUTe.
Hukora He mogucmumpaite wencena no
HUKaKbB HauuH. He uanonssanre HUKaKBsu
apanTepHM Wencenu cbc 3a3eMeHu
€eNeKTPOMHCTPYMEHTU. HemoduguyupaHume
wericenu u nooxodsuume KOHMakmu wie Hamansim
pucka om mokos yoap.

b) N36arsante KOHTAKT Ha TANOTO CbC
3a3eMeHU NOBBLPXHOCTHU, KaTo TPL6M,
papguaTopm, KYXHEHCKMU Nevku u
xnapunHuum. Colyecmesysa rnosuieH puck om
mokoe ydap, ako msiriomo 8u 6v0e 3a3eMeHO.

c) He usnarante eneKTpouMHCTPyMEHTUTE
Ha OAbXKA UKW BNAXXHU YCnoBuA. Bodama,
Haeru3alya e efleKmpoUuHCMPyMeHma, We yeenuqu
pucka om mokos yoap.

d) He nospexpaiTte kabena. Hukora He
usnonssaunTe kabena, 3a ga Hocute, AbLpnare
WINKU U3KIIOYBaTe eNIeKTPOMHCTPYMEHTA.
ApbXxTe kabena pane4 or ToNNUHa, Macno,
ocTpu p1b6oBe Unu aBMKELM ce HYacTu.
lNospedeHume unu 3annemeHu kabenu nosuwasam
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~
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pucka om mokos ydap.

Koraro pa6otute c eneKTpouHCTPYMeHT

Ha OTKPUTO, U3MNOJ WTe yabIKuTeneH
kaben, nogxopnaw, 3a ynotpe6a Ha OTKpUTO.
Yrnompebama Ha kabers, nooxodauwj 3a yrnompeba Ha
OMKPUMO, Hamarsiea pucka om mokos yoap.

Axo e HanoxwuTenHo aa paborture c
eNeKTPOUHCTPYMEHTa BbB BNa)KHO MACTO,
U3nonsBanTe 3aWMUTEeHO 3aXpaHBaHe C
pedexkTHoTOKOBa 3awmTa (AT3). /3ron3saHemo
Ha []T3 Hamansea pucka om mokos yoap.

Jinuna 6e3onacHocT

BbaeTe Hawpek, BHUMaBauTe KaKso
npaBuTe U U3NON3BalTe 3APaBUS CU pasymMm,
Koraro paboTure c eNneKTPOMHCTPYMEHT.

He nanonsBaiite eNneKTPOUHCTPYMEHT,
KOraro cre U3MOpPEeHMU UNu nop, BNusiHue Ha
HapKOTULU, aNKOXOos unu nekapcrea. MoveHm
HesHUMaHue ripu paboma ¢ eneKmpouHCMpPyMeHm
moxe da 0ogede A0 CepuO3HU HapaHsI8aHUSI.
W3nonssanTte NM4YHM Npeana3Hu CpeacTsa.
Burazu Hoceme 3awumHu oquna. lNpednasHume
cpedcmea Kamo npaxosa macka, npednasHu

06ysKu Mpomue Mbp3arsHe, Kacka uiu aHmugboHU,
u3riorni3eaHu 3a MoOXodsL4UMe yCrosusi, We Hamarnsm
HapaHsisaHusima.

MpepoTBparaBaHe Ha HEBOJTHO CTapTUpaHe.
YBepeTe ce, ye NpPeBKIOYBATENAT € B
no3uuusa u3kn. (off), npeam cebpasaxe

KbM UM3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe u/

unu 6aTtepueH naker, B3eMaHe Unu

HOCeHe Ha UHCTpYMeHTa. HoceHemo

Ha erleKmpoUHCMPYMEHMU C NPBLCM 8bPXY
PesKIIY8amers Unu eHepau3upaHemo um npu
HamucHam rpeskrto4eamesn Moxe 0a dogede 00
3710M0MyKU.

OTtcTpaHeTe BCEKU perynupai, Koy

WNK raeveH Koy npeau aa BKIoUYUTe
WHCTPYMEHTA. [aeyeH KiTiod unu opye

KITtod, MPUKpPereH KbM 8bpmsLya ce Yyacm Ha
ernekmpouHcmpymeHma, mMoxe 0a dosede 00
HapaHsa8aHus.

He ppbXXTe MHCTpyMeHTa TBBpAE pAaneve.
HenpexkbcHato cnassanTe NoAxoasLLo
nonoxeHue u 6anaHc. Tosa criomaza 3a rno-
dobpomo ynpaerneHue Ha eleKmpOoUHCMpPyMeHma 8
HerpedsudeHU cumyauuu.

Hocete nopxopsauwo obnekno. He Hocete
WKUPOKK Apexu unu 6umxyra. fipbxKTe Kocara
W ApexuTe CU parneuv oT ABMXKELUTE Ce YacTu.
Lllupokume dpexu, buxyma unu Obsieama Koca Mo2am
Oa 6b0am 3axeaHamu om A8uxewume ce Yacmu.
Ako ca ocurypeHu yCTpoucTea 3a CBbp3BaHe
Ha ypeau 3a u3Bnu4aHe u crbupaHe Ha
npax, yseperte ce, 4e Te ca CBbpP3aHu U

ce U3Non3BaT NPaBUITHO. /1310/138aHEMo Ha
rpaxoyrosumersu Moxe 0a HaMmaslu ornacHocmume,
cebp3aHU C rpaxa.

He nosBonsBauTe no3HaBaHeTo,
npmpo6urto ot yectara ynorpe6a Ha
MHCTPYMEHTM, Aa BU NO3BONM Aa usrybure
6aMTEenHOCTTa CM M Aia UrHopupare
npuHUMnuTe 3a 6esonacHocT Ha
MHCTpYMeHTUTe. HebpexHo delicmeue Moxe

Oa NPUYUHU MEXKU HapaHsieaHUs 8 paMKume Ha
Yacmu om cekyHOama.
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WU3nonssaHe u rpuxa 3a
eneKTPOUHCTPYyMEeHTa

He npetoBapBaiTe eNneKTpoMHCTPyMEeHTa.
WU3nonssanTte npaBunHusa
eNeKTPOUHCTPYMEHT 3a BalluTe HYXAW.
pasunHUsiM enekKmpoUHCMPYMEeHM We cebpuil
pabomama no-0obpe u Mo-b6e3ornacHo npu ckopocmma,
3a KOAIMO € MPOeKMUpaH.

He nanonssante eneKkTpouMHCTPYyMEHTa,

aKo NpeBKIIOYBATENAT He ro BKIIoYBa U
WU3KIIoYBa. Beeku enlekmpouHcmpymeHm, Kolimo He
Moxe Oa ce yrpaerisisa C NPeeKoYeamerisi, e ornaceH u
mpsibea 0a 6b0e PeMOHMUPaH.

WUskniouere wencena or U3ToYHMKa

Ha 3axpaHBaHe 1 / unu ussapgerte
6arepuiHMA Nakert, ako ce pa3rnobasa,

OT eNeKTPOUHCTPYMEHTA, Npeau Aa
HanpaBuTe KaKBUTO M la € HaCTPOMKM, Aa
CMEHMUTe aKcecoapuTe UM aa cbXpaHaBaTe
€eneKTPOUHCTPYMEHTUTE. [T000OHU rpesaHMUsHU
ripedna3HuU MepKu Hamarisieam pucka om eK/oYsaHe Ha
€M1eKMPOUHCMPYMEHMa Mo He8HUMaHUe.
CouXxpaHsABaWTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE

Ha MACTO, HEAOCTBINHO 3a fieua, U He
no3BonsABalTe Ha NMua, KOUTO He ca
3ano3HaTH C eNeKTPOUHCTPYMEeHTa

WINK C Te3U UHCTPYKLUM, aa paborar c
€eNeKTPOUHCTPYMEHTA. EleKmpouHcmpymeHmume
ca oracHuU 8 pbueme Ha HeobyyeHu rompebumenu.
FpuxxeTe ce 3a eNIEKTPOMHCTPYMEHTUTE

u akcecoapure. lMpoBepaBanTe 3a
HenpaBuITHO NoapaBHABaHEe UMK CBbpP3BaHe
Ha ABMXKelyUTe ce 4YacTu, cHynBaHe Ha

4acTU M BCAKAKBU APYrU CbCTOAHMUA,

KOMTO Morar Aa NoBNUAAT Ha paborarta

Ha eneKTPouHCTPYMeHTa. [Ipu rnosgpeda,
pemoHmupatime uHcmpymeHma rpedu yriompeba.
MHoz0 3roronyku ca npuduHeHU om siowo noddbpxaHu
€/1eKMPOUHCMPYMEHMU.

MoppbpxanTe pexelwmre UHCTPYMEHTH
OCTPM U YUCTU. [pasusiHo Moo0ObpKaHUMe pexeusu
UHCMpPYMeHmU ¢ ocmpu pexewyu prbose e ro-masnko
8eposimHo da 3acudam rpu paboma u ca rMo-necHu 3a
ynpaerneHue.

W3non3saiTe eNneKTpOMHCTPYMEHTUTE,
aKcecoapuTe U pe3uuTe cnopep HacToswmuTe
MHCTPYKUUM, KaTo OTYMTaTe YCNOBUATA Ha
paboTa u paborara, kosTo Tpa6GBa we ce
U3BBPLWBA. Yiompebama Ha efleKmpouHCMpyMeHma
3a ornepayuu, pasnuyHU om me3u, 3a Koumo e
rpedHa3Ha4yeH, Moxe 0a dosede 00 onacHuU cumyayuu.

MaseTe ApBXKKUTE U 3axBawalMUTe
MOBBbPXHOCTU CyXM, YMCTU U Ge3 cneau
OT Mac’o U cMma3kKa. X/1b32asume OpbXKU

U 3axeauwjalyu nosbPXHOCMU He 1103eorisieam
6e3oracHa paboma U KOHmMPOI1 Ha UHCMpyMeHma
MpuU HeoyakeaHu cumyayuu.

0O6cnyxBaHe

BawKAT eNeKTPOUHCTPYMEHT TpsabBa aa ce
o6cnyxBa oT KBanuduuMpaHo nuue, KoeTo
M3MNon3Ba CamMo OPUrMHANIHU pe3epPBHU
yacTu. Tos8a We 2apaHmupa 3anaseaHemo Ha
6e3oracHoCmma Ha efeKmpoUHCMpyMeHma.

MHCTPYKLIUM 3A
BE3OIMNACHOCT 3A
®PE3A

a) [pbXKTe eNneKTPOUHCTPYMEeHTa camo 3a
U30oNUpPaHUTE NOBBPXHOCTU 3a 3aXBallaHe,
3aL0TO PEXKELMUAT UHCTPYMEHT MOXKe aa ce
ponpe po cobcrBeHun cu kaben. OmpsassaHemo
Ha nposodHUK "Mod HanpexeHue", Moxe npedade
“HarpexxeHuemo” Ha OMKpPUMUMe MemaiiHu Yacmu Ha
eflekKmpouHcmpymeHma u da rpuyuHU Mokos ydap Ha
onepamopa.

b) Usnonssante ckobu unu apyr npakTtuieH
HauMH 3a 3aKpenBaHe U nopabpXKaHe Ha
ob6paboTBaHusa perann BbpXy crabunHa
nnarchopma. [IpudbpxaHemo Ha usdenuemo ¢ puka
unu 0o MAI0Mo 8U 20 pasu HecmaburtHo U Moxe Oa
dosede 0o 3azyba Ha KOHMPOI.

CUMMBOJIU

3a fa ce Hamanu pucka oT HapaHsiBaHe,
notpebutenat Tpsabea Aa npoyere
PBKOBOACTBOTO C UHCTPYKLMMN

MpenynpexaeHue
Hocete aHTndOHM

Hocete 3awmtHu oumna

Hocete npaxoBa macka

[1BoliHa nsonaums

Mane3nuTe ot ynotpeba enekTpuyecku
npoaykTu He 6vBa Aa 6baaT M3XBLPNSIHN
3aegHo ¢ butoBuTe oTnagbun. Mons,
13non3eanTe peumknmpaLL CbopbXeHUs!
Tam, kbaeTo uma Takmea. NHdopmaums
3a peuMKnpaHeTo MOXeTe Aa nonyynte
OT MECTHWUTE BMacTu UM OT CbOTBETHUSA
TbproseL, Ha Ape6Ho.

I 0 ®O0OP> ®



CNMUCBK C KOMNOHEHTU

KOTMUE 3A OMHA HACTPOVIKA HA IbHBOUNHATA HA PSIBAHE
CKATIA 3A OVHA HACTPOMKA HA IbIBOUMHATA HA PSI3AHE
[I5ICHA OPHXKKA (C MPEBKITIOUBATEN 3A BKIIOUBAHE/M3KIIOYBAHE)
BYTOH 3A 3AKIIOUBAHE

MAPKVIPOBKA 3A MHIEKC

KPUNUAT BUHT 3A OFPAHWUUTEN HA ObIBOUMHATA

CTOMEP 3A AbNBOYMHA

CTBIKOB BYGEP

9. OCHOBHA MJIOYA

10. BOOELLA MNACTUHA

11. BACTOMOPSIBALL BUHT 3A BOAELL MPBT

12. BAHTOB KoY

13. BOTYLL 3A MPAX

14. BYTOH 3A 3AKIIOYBAHE HA LWINUHOENA

15. NI5IBA APBKKA

16. IOCT 3A MPUTVCKAHE

17. BATSATALLA FAVIKA C LIAHTA

18. HAKPAVIHULIA 3A ®PE3A (HE CA B KOMMIIEKTA)

19. NPEBKITIOUBATEN 3A BKIIOUBAHE/M3KITIOUBAHE

20. NANELL 3A YTNPABNEHVIE HA NPOMEHTVIBATA CKOPOCT

21. ADATITEP 3A MPAX m
22. UEHTPATEH W/GT

23. LAHTA

24. HAMPABTISIBALLIA BTYTKA

25 MAPATENEH BOZAY

a. PBKOXBATKY 3A GUKCUPAHE HA BOLAUA 3A PEMY/IMPAHE
b. MPY>KUHA

¢. KOMYETA 3A OVMKCUPAHE HA OCHOBATA HA BOLAYA
d. BOOELM MPBTY

e. BOLIELLA BA3A

. CFTIOBKA HA BOAYA 3A PEMYIVPAHE

9. IHAVKATOP

h. KOMYE 3A GVHA HACTPOMKA

He BCuukmn WUINIOCTPUpPaHU UK ONUCaHU aKcecoapu ca BKIIOYEeHU B CTaHOAPTHUA KOMMNIEKT.

TEXHUYECKU OAHHMU

O6o3HaveHve Ha Tuna DX89 (89 - obo3HaveHne Ha MalumHaTa, npegcTaBuTen Ha pesa)

POINID R W I~

HanpexeHue 220-240V~50/60Hz
BxogHo 3axpaHBaHe 2100 W
CkopocT 6e3 HaToBapBaHe 11500-28000 /min
Pa3smep Ha uaHrata 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
MakcvmanHa gbnboynHa Ha notansiHe 60mm
Knac sawwra o]/
Terno Ha mawwuHaTa 4.3 kg

SABEJIEXKA: MNpon3soguTensT npegoctasst CbOTBETHUSA NATPOHHUK C METPUYHA UM UMMNepcKa chuctema B
CbOTBETCTBME C MECTHUSA MONYNSPeH pa3mep Ha NaTPOHHMKA* Nopaamn pasnuk1Te B METPUYHUTE UM UMNEepCKUTe
CUCTEMW Ha pasnUyHUTE nasapu.
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MHO®OPMALIUA 3A WULYMA

[MpeTerneHo 3BykOBO HansraHe Loa: 102 dB (A)
[MpeTerneHa 3BykoBa MOLLHOCT Lua: 113 dB (A)
Kon & Kia 3.0dB (A)

Hocete aHTuchoHM.

MHOOPMALIUA 3A BUBPALUMUTE

O6La cToMHOCT Ha BUbpauunTe (TpruakcuanHa BekTopHa cyma), onpegenena cnopeg bAC EN 62841:

EMMCHMOHHA CTOMHOCT Ha BUBpauuuTe: a, = 3.78 m/s?

HeonpegeneHoct K = 1.5 m/s?

[HeknapupaHaTa obLya CTOMHOCT Ha BUGpauunTe 1 AeknapupaHaTta CTOMHOCT Ha LUYMOBWUTE eMuUcumn ca

n3MepeHu B CbOTBETCTBME CbC CTaHOapTeH MEeTo 3a U3NUTBaHe U MoraT a ce U3Nosns3BaTt 3a CpaBHABaHE Ha
€OVH UHCTPYMEHT C ApYyr.

[HeknapupaHaTa obLua CTOWHOCT Ha BUGpauunTe 1 AeknapupaHaTta CTOMHOCT Ha LUYMOBWUTE EMUCUM CbLLO

MoraT fja ce U3Nos3BaT 3a npeaBapuTeriHa oueHKa Ha ekcnosunuuaTa.

& NMPEAYNPEXAEHUE: Emucuute Ha BUGpaumy 1 Wym Nno BpeMe Ha AENCTBUTENHOTO U3Nos3BaHe Ha

ereKkTPOMHCTPYMEHTa MOraT Aia Ce pasnuyaBar oT o6siBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT OT HaYMHUTE Ha
13MoN3BaHe Ha UHCTPYMeHTa, 0COBEeHO OT TOBa KakbB BUA AeTaiin ce 06paboTea B 3aBUCHMOCT OT CriefHUTe
npUMepH 1 ApYTv BapuaHTU Ha U3MNON3BaHe Ha UHCTPYMeHTa:
Kak ce n3nonasa UHCTPYMEHTLT U MatepuanuTe, KOUTO ce pexar unu npobuear.
MHCTpyMeHTBT e B o6BPO CbCTOsiHME U ce Noaabpka fobpe.
/anonaBaHeTo Ha NpaBuiHVS aKCecoap 3a MHCTPYMEHTA M OCUTYPSIBAHETO Ha HeroBata oCTpoTa 1 A06BPO ChCTosHME.
CrerHatocTTa Ha 3axsata Ha ApPbXKIATE W [anu ce U3MoN3BaT akcecoapy NpoTUB BUBPaLMM U LIyM.
MHCTpYMEHTBT Ce 13nonaea criopes npeaHasHaueHneTo My v Tean UHCTPYKLMM.

To3u MWHCTPYMEHT MoXe aa NpUuYvHU Bu6pau,uoueu CUHOPOM Ha pbKaTa U pbKaTta, ako

ynorpeﬁafa My He ce ynpasnsiBa ageKBaTHO.

& MPEAYNPEXAEHME: 3a na 6bae ToyHa, OLeHKaTa Ha HMBOTO Ha eKCro3uums npu
OefcTBUTENHNTE YCroBUsl Ha ynoTpeba Tpsibea Aa oTunTa M BCUYKM YacTu Ha paboTHUSI LMKBI, KaTo

Hanpvmep BpeMeTO, KOraTo MHCTPYMEHTBT € U3KITIOYEH, Y BPeMeTO, Korato paboTh Ha npaseH Xof, HO He
n3BbpLIBa paboTa. ToBa MOXe 3HAYMTENHO ia HaMarnM HYBOTO Ha eKCro3uuWs Npes Lienus nepuop Ha
pabora.

Momara aa ce cBege A0 MUHUMYM PUCKBLT OT U3NaraHe Ha BUOpauum 1 Wym.

BuHaru nanonasaiite octpu aneta, 6opmalunHu 1 octpueta.

MopabpkanTe TO31 MHCTPYMEHT B COTBETCTBUE C TE3W UHCTPYKLMM 1 T0 Nofabpxaiite Aobpe cMasaH (korato e Heobxoanmo).

Ako WHCTPYMEHT®DHT LLe Ce U3non3ea peoBHO, I/IHBeCTI/IpaVITe B akcecoapu npotus BMGpaLI,I/WI n wym.

MnaHupaiite paboTHWs ¢ rpadmk Taka, Ye Aa pasnpenenute U3Non3BaHeTo Ha WHCTPYMEHTU C BUCOKN BUbpauum B
HAKONKO OHW.

AKCECOAPM

MapaneneH Bogay

LleHTpaneH wmdt

Mopnoxka 3a dpesa

BuHTOB Knto4

Tpbba 3a npaxoynaesHe

Brynku Ha Bogaumn (30mm/16mm)

LlaHra 1/2" (12mm)

LlaHra 1/4" (6mm)

alala(N|alalalala

Llanra 3/8" (8mm)

MpenopbyBame BY a 3aKynuTe akcecoapuTte Cu OT CbLUMSi MarasuH, B KOWTO € NpofafeH UHCTPYMEHTHT. 3a
noseye MHHOPMaLIMS BUXKTE OMNakoBkaTa Ha akcecoapuTe. MNepcoHanbT Ha MarasuHa MoXe Aa By NoMOrHe 1 Aa
BV Aaje CbBeT.




PABOTHU MHCTPYKLIUU

3ABEJNEXKA: [peav oa usnonasare
MHCTPYMEHTa, NpoYeTeTe BHUMATENHO
MHCTPYKUMsITa 3a ynoTpeba.

NMPEAHA3HAYEHUE

MalumHaTta e npegHasHayeHa 3a ppesoBaHe Ha xrebose,
pbboBe, NpodhKnn 1 NPOALMrOBaTM OTBOPU, KAKTO 1

3a (hopesoBaHe Ha konus B AbPBO, NnacTMaca 1 nekun
CTPOUTENHI MaTepurarnu, kato CTou CTabunHo BbPXY
obpaboTBaHus fetann.

1. NOCTABAHE U U3BBAXKAAHE HA
HAKPAMHULIUTE HA ®PE3ATA (HE CAB
KOMMJIEKTA)
M360p Ha HakpauHuK Ha cbpesaTta
B 3aBucumocT ot obpaboTkara v NpunoxeHneTo hpesvte
ce npepnarat B MHOIO pasniyHW A13anHu v KaqecTsa:
HakpanHuuute 3a cppesa, nuspaboreHm or
BUCOKOCKOpocTHa ctomaHa (HSS) ca nogxogswm
3a 0bpaboTka Ha MeKkn Matepuanu, Hanp. UIMoNCTHa
[ObpBecyHa 1 nnactMaca.
Tebppocnna HakpauHuum 3a chpesa (HM) ca
0cobeHO NOAXOAsLLM 3a TBbPAM 1 abpasvBHM MaTepuany,
Harnp. TBbPAO AbPBO U anyMUHWIA.
& NPEOYNPEXOEHUE: UsnonssaitTe camo
WHCTPYMeHTH 3a cppe3oBaHe ¢ gonyctuma
CKOpPOCT, CbOTBETCTBALL,A HaWU-ManKo Ha Han-
BMCOKaTa CKOpPOCT Ha mawmMHara 6e3
HaToBapBaHe. fluamMeTbpbT Ha WINUHAENA Ha
cdpesara Tpabea aa cboTBEeTCTBa Ha
HOMMHAaNIHUA AMaMeTbp Ha uaHrara. Hukora He
usnonssanrte chpesu c guaMmeTbp, HaaBMLLABALY
AMaMeTbpa Ha KoneKTopuTe.

Tun Mpodun

ﬂ:: lMpas HakpaiHnK

=)

HakpaitHnk ¢
V-06pa3seH xneb

) =27

HakpaiiHuk 3a
CbpLeBa KyTus

D =7

HakpaiHuk
nsicToBUYa
onatuka

1 2=

MOCTABAHE HA HAKPAUHULIU HA ®PE3U (BXK.
OUr'. A)

BuHaru uskntouBaiTe Lencena ot enekTpudeckarta Mpexa,
KOraTo MOHTUpAaTe HaKpayH1LM 1 akcecoapw 3a dpesa.
MpenopbYnTENHO € Aa HOCUTE 3aLUUTHU PBKaBULIM, KOraTo
NOCTaBsATE UMK CMEHSITE HaKpalHULM 3a pesa.
HatucHerte GyToHa 3a 3akmntoyBaHe Ha LUnuMHAEena v ro
3a4pbXTe HaTuCcHaT. Ao e HeobxoaMMO, 3aBbpTeTe
LUNMHAena ¢ pbka, AokaTo BrokupoBKaTa ce 3afeincTaa.
HatuckaiTe 6yToHa 3a 3aknoyBaHe Ha LWNMHAEena caMmo
KOraTo € B MOKOWA.

C nomoLLTa Ha rae4Hust ko pasxnaberte raikara Ha
LiaHrara ¢ Hsikornko obopota u noctasete ¢pesa. [pbxkara
Ha dpe3sarta TpsbBa Aa 6bae noctaBeHa Hal-mankoHa 16
mm (ObMKVHA Ha ApbXKaTa).

3aterHere raikara Ha LigHraTta ¢ NoMoLLTa Ha rag4yH1s
krtoy. OcBoboaeTe GyToHa 3a 63aknioyBaHe Ha WnuHaena.

NPEOYNPEXOAEHMUE: He 3aTtaraute
& raMkara Ha uaHrara 6es nocraseH c¢ppesos
HaKpauHUK.

KAK OA MOHTUPATE LIAHIUTE 1/4™ (6 MM) U
3/8" (8 MM) (BXX. ®Ur'. B1, B2)

BaluwmsiT pyTep e AoCTaBeH C MOHTUpaHa Ha UHCTPyMeHTa
uaHra 1/2"(12 mm) (a). Kato akcecoapu ce fOCTaBST LiaHr
1/4"(6mm) (b) n 3/8"(8mm) (c).

BAXKHO: He cansiite uaHrata 1/2"(12 mm), npeau noa
MOHTMpaTe uaHrata 1/4" (6 mm) unm 3/8" (8 mm).

3a ga moHTtupate 1/4"(6mm) unm 3/8"(8mm), npocTto ro
BkapaiTe B LaHrata 1/2"(12mm), MOHTVpaHa Ha raikara Ha
LaHraTa.

KonekTtopute 1/4"(6mm) 1 3/8"(8mm) nmart crnaHLosm
BTYITKW, 32 Aia Ce rapaHTVpa MocTaBsiHe Ha NpaBuHaTa
ObnooumHa.

3ABEJIEXKA: 1. He ce onuTtBauTe ga ceansate
uaHrara 1/2" (12 mm) ot raMkaTa Ha UaHrara.

2. BuHaru HoceTe npeanasHu pbKaBULM, KOraro
CMeHsTe HakpanHuuuTte Ha cdpesara.

2. MOHTUPAHE HA ADANTEPA 3A U3BJIMYAHE

(BXK. ®Mr'. C)

3a fa cBbpXeTe NpaxocMyKadkata 4pe3 CMyKaTeneH

mapkyy, TpsibBa fa 3akpenuTe agantepa 3a npax AMPeKTHO

KbM OCHOBHaTa nrova.

NPEAYNPEXAEHME: INpy MoHTMpaHe Ha
afanTepa 3a U3BNu4aHe ce yBepeTe B NpaBunHaTa

MOHTa)KHa nosuuus!

*  3awu3cMyKBaHe Ha npax BaKyyMHUSAT MapKy4 Moxe Aa
Ce CBbpXE AVPEKTHO KbM afanTepa 3a M3CMyKBaHe.

« [louncTBanTe penoBHO ajanTepa 3a npaxoynassHe, 3a
[a ocurypvTe onTUMareH agantep 3a npaxoynassHe no
BCSIKO Bpeme.

« [paxocmykaykata TpsibBa Aa e noaxoasiila 3a
obpaboTBaHMs matepuarn.

«  [pu n3cmykBaHe Ha cyx npax, koiTo e ocobeHo
BPe/eH 3a 30paBeTo MMM KaHLiepOoreHeH, 1anonasainte
creumarnHa npaxocMykadka.

3. MOHTUPAHE HA NMAPAJIENHUA BOOAM (BX.
®Ur. D)

MpukpeneTe napanenHus Boaady OT NsBaTa Unu ascHata
CTpaHa, 3a la U3BbpLUBATE pa3pesu yCropeaHo Ha neBust
nnu fecHnst pub Ha aeTanna.

1) Pasxnabete dukcvpalLmTe KonyeTa Ha ocHoBaTa

Ha Bogava (C) 1 hukevpalymTe konyeTa Ha Bogada 3a
perynupate (a) fieko B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa
CTperika, v ce yBepeTe, Ye KpauLiaTta Ha BofeLuuTe npbTu
(d) ca u3paBHeHu € BbHLUHATa CTpaHa Ha Moayna 3a
perynupaHe Ha Bopaya (f).

2) duikcmnpaiite HanpaensiealmTe npbTy (d) B
HanpaensBaLums Mogyn 3a perynupate (f), kato 3aterHere
huKCMpaLLmTe KonyeTa Ha perynupaluysi Bogad (a) no
NocoKa Ha YacoBHMKOBATa CTperika.

3) BaterHeTe kon4eTo 3a nHo perynupate (h) no nocoka
Ha YacoBHMKOBaTa CTperika Ao yrop.

4) dvikevpaiiTe HanpaensBalymTe NpbTy (d) B crnobkata

Ha HanpaBnsiBalliaTa OCHOBA, kaTo 3aTerHeTe Konyetara 3a
chvKCMpaHe Ha HanpaBnsBaLLaTa OCHOBA (C) MO NOcoKa Ha
YacoBHVKOBaTa CTperka.

5) Pa3xnabete uKcupalLys BUHT 3a HanpaBnsiBalLys npbT
B Mocoka, obpaTHa Ha YacoBHUKOBaTa CTperka.

6) MNoppaBHeTe HanpasnsBaLmTe NpbTH (d) KbM
MOHTa)HUTE OTBOPU Ha OCHOBHATa Nnoya 1 noctaseTe
[BaTa Hanpasnsealy npbTa (d).
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7) MpemecTeTe crnobkaTa Ha NapanenHysi Bogad B pencara
Ha OCHOBHaTa Nnrova, 3a Aa HacTpouTe XenaHaTta paboTHa
noauums.

4. BKIIOYBAHE U U3KJTIOUBAHE (BX. ®MT. E)
3a fa crapTupare mMalumHaTa, MbpBo 3ajeicTBanTe
6yToHa 3a 3akrnouBaHe, Crief KOeTo HaTVICHETE 1 3afpbXTe
npeBKIloYBaTens 3a BKIo4BaHe/M3knouBaHe. 3a fa
M3KIYUTE MaLLmMHaTa, ocBoboaeTe NpeBKtoYBaTens 3a
BKITHOYBAHE/V3KITIOYBaAHE.

Ot cbo6paxeHun 3a 6eaonacHocT
MpEeBKIoYBaTENAT 3a BKMIOYBaHe/M3KIoYBaHe
Ha MalWMHaTa He MoXKe fja ce 3aKIllo4Ba; TON
TpsabGBa Aa ocTaHe HaTUCHAT No Bpeme Ha uanara
onepaums.

5. YMIPABJNIEHUE HA NMPOMEHJIUBATA
CKOPOCT (BX. ®Ur. F)

Heobxoaumara ckopocT Mmoxe Aa 6bae npeasapuTenHo
13bpaHa ¢ KonenoTo Ha naneua (CbLLo Mo Bpeme Ha
pa6ora).

1 - 2 = HnCcKa cKopoCT

3 -4 = cpepHa ckopocT

5 - 6 = BMCOKA CKOPOCT

Heobxoaumara ckopocT 3aBycK OT Matepuana u Moxe fa
6bae onpeaeneHa Ypes npakTuyeckn Tectose. Criep no-
[bNrv nepuoay Ha pabota Npu HUCKa CKOPOCT, ocTaBeTe
MallMHaTa fja ce oxI1aau, Karo s MycHeTe 3a okorno 3
MUHYTU Ha MakcyMarnHa ckopocT 6e3 ToBap.

Ta6nuua 3a ckopocTtTa

Marepuan HakpaiHuk Ha CKOpOCTHM
chpesara-g cTeneHn

Tebpaa 4—10 mm 5-6
AbpBecuHa 12 -20 mm 3-4
(ByK) 22— 40 mm =2
Meka 4—-10mm 5-6
AbpBecuHa 12 -20 mm 3-6
(UrnonuctHa) 22— 40 mm 13
Mnouu ot 4—-10 mm 3-6
[AbPBECHM 12 -20 mm 2-4
vactuum 22— 40 mm 3
Mnactmaca 4—15 mm 2-3
16 —40 mm 1-2

CroHOCTUTE, NOKa3aHu B guarpaMara, ca CTaHgapTHU
CcToMHOCTW. Heobxoammara ckopocT 3aBu1CK OT MaTepuana
1 ycroBusiTa Ha paboTa 1 Moxe fAa Gbae onpeaeneHa Ypes
NpaKTU4ECKM TECTOBE.

MocTosiHeH eneKTPoHeH KOHTPON U NnaseH
crapr

MOoCTOAHHOTO EeNeKTPOHHO yNpaBreHyie NoaAbPXa
KOHCTaHTaTa Ha CKOpPOCTTa MpU Npa3eH XOf, 1 Npu NoBeYeTo
paboTHM ycnoBus. MekusiT cTapT 3abaBs yBenm4aBaHeTo Ha
CKOpOCTTa Ha ABuratens, 3a fja Hamanu ecekta Ha ,yaap*
1IN BbPTSALLMS MOMEHT Ha ABUraTens, 3a aa noaodpu
koMdpopTa 1 6e3onacHocTTa Ha oneparopa.

6. HACTPOMBAHE HA ObJIBOYUHATA HA
CPE3A (BX. ®Ur. G1, G2)

B 3aB1cMMOCT OT onepaumsTa Ha psasaHe, AbnbodnHaTa
Ha pasaHe Moxe fa bbae npeasapuTenHo 3agaaeHa B
HSIKOITKO CTBIKM.

NPEAYNPEXAEHME: HactpoiikaTta Ha
ObnbouvHaTa Ha psisaHe Moxe [a ce U3BbpLUBa
camo KoraTo dpesara e U3KIHYeHa.

Fpy6a HacTponka Ha gbn6ounHaTa Ha pa3aHe
MocTaBeTe chpesara Bbpxy 0bpaboTBaHMs AeTaiin.
Hacrtporite huHoTO perynupaHe Ha gbnboyvHara Ha
psi3aHe B LIEHTPasHO NorioKeHMe C Kon4eTo 3a (MHO
perynupaHe; 3a LiernTa 3aBbpTeTe KonyeTo 3a MHO
perynupaHe, JoKaTo MapkMpOBKUTE Ha 3adHaTa CTpaHa

Ha chpesaTta ce NofpaBHAT, KaKTo e nokasaHo. Crieq Toea
3aBbpTeTe ckanata Ha "0". HacTporite cTbnkosus Gycdep

B Hal-HUCKOTO MornoxeHue; bycepbT ce 3agelicTea
3abenexvmMo. Pa3xnaberte rkcupalLyst BUHT, Taka ye
OrpaHNuMTENAT Ha AbnboYMHaTa Ja MOXe Aa ce ABVKU
cBobogHo.

OcsobogeTe npuTHCKaLLMS NOCT, KaTo 3aBbPTUTE MO Nocoka
Ha YacoBHWKOBaTa CTpenka, 1 6aBHO CriycHeTe cpesara,
[fokaro dpesarta JOKOCHe MOBLPXHOCTTA Ha AeTaina.
3akrnioveTe pyTepa B

No3uLMsl, KaTo 3aBbPTUTE NPUTUCKALLWMS NOCT B MOCOKA,
obpaTHa Ha YacoBHMKOBATa CTperka.

HatucHete cTonepa 3a abn6o4nHa Hagony, AokaTo Ton
[l0KOCHe cTbIkoBYs Bychep. Perynupaiite ctonepa 3a
ObnbounHa oo Heobxoammata AbnboynHa Ha opesoBaHe 1
3aTerHete kpunyarus BUHT. OcBo6oaeTe 3ataralums nocT
Haco4eTe ¢ppesata OTHOBO Harope.

'py6oTo perynupaHe Ha AbnbounHaTa Ha psizaHe Tpsbea
[a ce Npoeepyu Ype3 NpobHO psizaHe 1 Aa ce Kopurnpa, ako
€ HeobxoauMo.

®duHa HacTpoMka Ha gbn6ounHaTta Ha psa3aHe
Cnep npo6Ho psizaHe Moxe [a ce U3BbpLUN (UHO
perynupaHe 4pe3 3aBbpTaHe Ha Kon4yeTo 3a hvHO
perynupate (1 3Hak ot ckanarta = 0,1 mm/1 oboport = 2,0
mm). MakcumanHaTta HacTpoika e NpuenmanTenHo +/- 8
mm.

Mpumep: MNnb3HeTe 0THOBO hpesaTta Harope u namepete
ObnbounHaTa Ha psizaHe (3agafeHa ctorHocT = 10,0 mm;
[ecTBMTENHa CTOMHOCT = 9,8 mm).

MoepavrHeTe cbpesata u HanpaensBaLLaTa nnova 3a
MNOAMOXKM MO TakbB HauMH, Ye bpesaTa fa Moxe Ja ce
notans ceob6oaHo, 6e3 ppesata fa gokocsa 0bpaboTBaHKs
neraiin. CnycHete oTHOBO (bpesata, AokaTo cTonepa 3a
ObnboumHa JoKOCHe CTbIKoBYUS Bycep.

Cnep ToBa 3agaiTe ckanata Ha "0".

Pa3axnabete BUHTa Ha KPUNOTO.

C nomoLuTa Ha dhmHaTa HacTpolika npemecTeTe
AbnbounHaTa Ha psidaHe Mo Nocoka Ha YacoBHYKOBaTa
cTpenka ¢ 0,2 mm/2 3Haka OT ckanata (= pasnvka Mexay
HeobxoauMaTa 1 aefcTBUTENHATa CTOWHOCT).

3aTerHere OTHOBO KPUMYATHS! BUHT.

Mnb3HeTe dpesaTa OTHOBO Harope v NpoBepeTe
ObnbounHaTa Ha psidaHe, KaTo U3BbLPLLMTE OLLEe eavH
npoGeH pa3pes.

Cnep kaTo HacTpouTe AbnbounHaTa Ha psisaHe, nosvumsiTa
Ha nokasarneLa Bbpxy OrpaH14MTens Ha abndounHata

He TpsibBa Aa ce NPoMeHs MoBeYe, 3a ia MoxXe TekyLata
HacTpoiika BUHaru fa ce oT4uTa oT ckanara.

7. U3NON3BAHE HA CTBHINKOBUA BY®EP (BXK.
DUr. G2)

a) PaspensHe Ha npoueayparta Ha pA3aHe Ha
HAKOJIKO eTana

3a abnboku paspesn ce npenopbyBsa Aa ce 13BbpLuat
HSIKOMNKO pa3pesa, kaTo BCekMU OT TSX OTHEMa Mo-Masko
matepuan. C nomoLLTa Ha CTbrkoBms Bydep npoueckT Ha



psizaHe MOXe [ia ce pa3feni Ha HSIKOIKO CTBITKM.
3apaiite Heobxoammarta AbnboYnHa Ha psizaHe ¢ Hal-
HWCKaTa CTbMKa Ha CTbrkoBus 6ycdep. Crea ToBa no-
BWCOKUTE CTBIKV MOraT Aa Ce W3ron3earT 3a nocneaHuTe age
cpesoge.

b) MpepsapuTtenHa HaCTpoMKa Ha pa3nu4Ha
Abn6ounHa Ha pasaHe

Axko 3a obpaboTkaTa Ha faaeH AeTaiin ca Heobxoaumm
HSIKOIIKO Pas3nyHu AbNBOYMHM Ha psidaHe, Te CbLLO MoraT
[fa 6baaT NpenBapuTenHo 3aaafeHu ¢ NoMoLLTa Ha
cTbrnkoBus Bydbep.

8. MOCOKA HA NOAABAHE (BX. ®UI'. H1, H2)
[BxeHneTo Ha nopaBaHe Ha dpesarta Tpsbea BUHarM aa
Ce U3BbPLLIBA CPeLLly NocokaTa Ha BbpTeHe Ha dpesaTa
(wnmdboBaHe Harope).

IMpu chpesoBaHe B Nocoka ¢ BbpPTEHETO Ha hpe3osalLs
HakpaWiHuK (bpesoBaHe Hagony), hpesara Moxe aa ce
pa3xnabu, KoeTo Aa NonpeYr Ha KOHTPOna OT CTpaHa Ha
notpeéutens.

9. HANMPABA HA PA3PE3

3a6enexka: Npeau 3anousaHe Ha pabora ce
yBepeTe, Ye AeTaiiTbT € 3ApaBo 3aKpeneH.
MocraBeTe 6a3oBaTa nnoya Bbpxy 06paboTBaHus aetain,
KaTo ce yBepuTe, Ye HakpanHUKbT He € B KOHTaKT C
marepuvana, Koo LLE Ce pexe.

BkntoueTe chpesata 1 ocTaBeTe HakpalHuka fa JOCTUTHE
MaKcuMarHa CKopoCT.

OcBobogeTe 3aTsaralLus J10CT, KAaTo ce 3aBbPTUTE M0 Nocoka
Ha YaCOBHVKOBaTa CTperka U 6aBHO CMyCHETE HaKkpaHUKka
B MOBbPXHOCTTA Ha [eTalina, kato noaabp)xare OCHoBHaTa
Mrioya Ha HUBOTO W MTABHO HampeaBaTe [0 3aBbpLUBaHe Ha
psizaHeTo.

MopabpxaiiTe HansraHeTo Ha psidaHe MOCTOSHHO,

KaTo BHMMaBaTe [ja He npeToBapuTe hpesata, Taka ye
CKOpOCTTa Ha fiBuraTensi ja ce 3abaBy MPEeKOMEpPHO.

10. COUBAHE C HAMPABIJISIBALLA BTYJIKA (BX.
OUr. 1)

NMPEAYNPEXOEHME: /136epete hpesa c

No-MasTbk AMaMeTbp OT BbTPELLHUS AMaMEeTbP Ha
HanpasnsiBaLlaTa BTyrka.
HanpaensBaluara BTyrnka no3sonsisa opesoBaHe rno
WwabnoH 1 Moaen Ha AeTannu.
MocTaBeTe HanpaBnsiBalLaTa BTyrka BbpXy OTBOpa B
LieHTbpa Ha OCHOBHaTa nrova v NoapaeHeTe Apara
NPOXOAHM OTBOPA B JOMHAaTa YacT Ha OCHOBHATa nrioya ¢
NOTHHANWUTE OTBOPY B HaMNpaersiBaLlaTa BTyrka. 3akpenete
HanpaensiBallara BTyfka C rankute 1 BUHTOBETE.
MocTaBeTe pyTepa c HanpaBrnsBaLLaTa BTyrka CpeLLy
wabnoHa. OcBobogeTe NpUTUCKaLLMSA J1OCT, KaTo 3aBbpTUTE
o Nocoka Ha YacoBHUKOBAaTa CTperika, 1 6aBHO crycHeTe
chpe3sata kbM 06paboTBaHUs AeTalm, 4OKATO ce JOCTUTHE
HacTpoeHaTa AbboymMHa Ha psidaHe.
Hanpaenssaiite chpesara c n3nbkHanara Hanpaensisalla
BTyJIKa Nokpait WwabrioHa, kaTo npunaraTe nek CTpaHuyeH
HaTUCK.
3ABEJNEXKA: LLIabnoHbT TpsibBa Aa Ma MUHMManHa
nebenuHa oT 8 mm ropaau BUCOYMHATA Ha U3MbkHanaTa
HanpasnsiBaLla BTyrka.

11. MIPUNTOXKEHUA 3A O®POPMAHE UIU
®OPMOBAHE

3a npunoxeHus 3a odopmsiHe unu popmoBaHe 6e3
13nonseaHe Ha napanerneH Bogad, pesara Tpsioea Aa
6bae obopyasaHa ¢ NWMoT UK cauMeH narep.

BopneTe ¢pesata cTpaHyHO kbM 06paboTBaHVs AeTaiin n
no3BorieTe Ha (hpe3oBYst HaKpalHYIK 4a ce BKIOUM, JoKaTo
NUNOTBLT UMM CAYMEHVSIT Narep Ha copesata AoCTUrHaT 4o
‘brbna Ha 06paboTBanus feTain. Bogete dpesara nokpai
‘brbfia Ha AeTaina ¢ nomoLLTa Ha iBETe CU pblie, kaTo
creawTe 3a NpaBUIHOTO NpUNsAraHe Ha OCHOBHATa Mroya.
lMpekaneHo CUIHUAT HaTVCK MOXe Aa NoBpeau pbba Ha
obpaboTBaHus getanin.

12. HACOUYBAHE C MAPAJEJIEH BOOAM (BX.
OUr. J1-J3)

Bkapaiite napanenHus Bogay ¢ HanpaensiBaLLuTe NpbTn
B OCHOBHaTa Mriova v 3aterHete ¢ (hvkcupaLLmst BUHT 4O
HeobxoanMaTa Mspka.

Bopgete MHCTpyMeHTa ¢ paBHOMEpPHO noaaBaHe v
CTPaHUYeH HaTUCK BbpXy NapanenHus Bogad no pbba Ha
nertanna.

13. HACOYBAHE C KPBIr'iu A broBUaHU

MPO®UIIU (BXK. ®UI. K1-K3)

3a pa crnobuTe Bogaya Ha opesarta 3a 1anonssaHe kato

KPBroB BofaY (AbroBMaeH BoAay), CrieasanTe cnegHuTe

CTBIKN:

» Pa3xnabere konyerara 3a mKcvpaHe Ha
HanpasnsBaLLys (a) 1 konyertara 3a pykeypaHe Ha
OCHOBaTa Ha HanpaensBaLLms (C), KonyeTo 3a rHO
perynupate (h) 1 uHgukaTopa (g), u3sagete Te3n Yactu
OT HanpasnssaLumTe npbTh (d).

*  W3Baperte HanpaBnsBaLlaTa OcHoBa (€) OT
HanpasnssawwmTe npbT (d).

«  OrtcrpaHeTe npyxuHuTe (b) OT HanpasnsBaLlumTe NPbLTU
(d).

*  MoHTupaiiTe OTHOBO MOAyna Ha Boaada 3a perynmpaxe
(f) 1 cbmkcmpalumTe konyeTa Ha HanpaensBaLumMTe 3a
perynupaxe (a) Bbpxy Hanpasnsealumte npbty (d),
KaTo rv 3aBbpTuTe Ha 180 rpagyca oT HopManHoTo
NOMoXeHWe, Taka Ye OTBOPBT 3a KPbIoBUTe BoAauM Aa
e 0ObpHaT BCTpaHu oT dpesara.

« [locTaBeTe HanpaBnsBaLLMTE NPTV B OCHOBaTa Ha
(hpe3sarta. 3a MakcumarnHa cTabunHocCT ce yBeperTe,
4e BCekv MPBbT MUHABa NMpes3 iBata 0TBopa U CTbPUM
OT ApyraTa CTpaHa Ha ocHoBaTa Ha chpesata. B
MaKcumarHa cTeneH npbTuTe Tpsibsa Aa Gbaat
BKapaHu JOCTaTbYHO Ajaney B OCHOBaTa Ha pyTepa,
TaKa Ye Aa ce NMoanupar OTAonNy Ha ocHoBara.

«  Bakpenerte 3apaBo dpesara KbM NPbTUTE, KaTo
3arerHete cpykevpalLmTe BuHTOBE. Haii-ronemute
OKPBXXHOCTW W bW MoraT fja O6bart HanpaseHu,
KOraTo HanpaensBaLLyTe NPbLTY BW3AT B CTpaHaTa
Ha dpe3sara, KbAeTO Ca PasrorioKeHn 3akioyBaLLmTe
BUHTOBE.

*  Mapkwupaiite 06paboTBaH1s AeTaln B LIeHTbPpa Ha
enaHata OKpBXHOCT.

* Pa3sxnabeTe BUHTa Ha LieHTpanHus LW1AT 1 ro BkapaiTte
B LIEHTPanH1s OTBOp Ha BoJaya 3a perynvpaHe, cnep
KOETO 3aTerHeTe BUHTA, 3a Aa ro M3rnor3sare.

« [locTaBeTe LEHTPanHns WudT cpeLly MapkipoBkaTa
Ha enaHaTta OKPLXHOCT Bbpxy 0bpaboTBaHuvs AeTaiin.

«  Perynupaiite nonoxeH1eTo Ha npbTUTe 1 hpesata,
KaKTo e HeobxoanMo, 3a Aa MOCTUTHETE XenaHus
pagunyc Ha OKPBXHOCTTa UK AbraTa, crep, KoeTo
3ApaBo 3aTerHeTe KpunyaTuTe Korndera.
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noaaPbXKA

Mpeav pa npucTbLNUTE KBM KaKBOTO U ga 6uno
perynupaHe, o6cnyxBaHe Unu NoaapbXKKa,
MbPBO U3AbpNanTe 3axpaHeawma kaben or
eneKTpUYeCKUA KOHTAKT.

BalumsT enekTpoMHCTPYMEHT He ChAbPkKa HUKaKBY
[eTaiinu, KouTo fa ce obecnyxsar ot noTpedutens.
Hvikora He u3nonseaiTe Boaa Unv XMMUYECKkU npenapartu
3a NnoYncTBaHe Ha eNeKTPOMHCTPyMeHTa. MouncTeaiite

ro CbC CyXa kbpna. BuHaru cbxpaHsiBaiite Balums
€NeKTPOUHCTPYMEHT Ha Cyxo MAcTo. [Moaabpxante
BEHTUNALWOHHATE OTBOPU Ha ABUraTens YnicTu.
MopabpxaiiTe BCUYKM BYTOHM 3a ynpaBneHne Y1cTu ot
npax. OT BpeMe Ha BpeMe Moxe [a BuxaaTe Uckpu npes
BEHTUNALMOHHWUTE 0TBOPU. TOBa € HOPMAariHO U HaAMa Aa
NOBPEAM BalLLMS ENEKTPOMHCTPYMEHT. AKO 3aXpaHBaLLUST
kaben 6bae nospeaeH, Ton Tpsabea fa 6bae noaMeHeH oT
npou3BoaUTENSI, OT 0BCIYXBaLLMS rO NpeacTaBUTEN UK OT
[IpYro KOMMETEHTHO NLe C Len n3bsirBaHe Ha OMacHOCTH.

ONMA3BAHE HA
OKITHATA CPEQA

E Maneanute ot ynotpeta enekTpuyecky npomyKkTi
He 6uBa fa 6baaT N3XBbPIISHN 3aeaHO ¢ GUToBUTE
mmm OoTnagbun. Mons, u3nonssaiiTte peLmknnpatLm
CbOPBLXEHUs TaM, KbAeTo MMa Takuea. VHdopmauus 3a
PEeLMKNpaHeTo MOXeTe Aa Nomny4nTe OT MECTHUTE BNacTu
UMM OT CbOTBETHWS TbproBeL, Ha Ape6Ho.
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EREDETI HASZNALATI
UTASITAS
TERMEKBIZTONSAG
ELEKTROMOS
KEZISZERSZAMOK
BIZTONSAGOS
HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS ALTALANOS
FIGYELMEZTETESEK
& FIGYELEM: Olvassa el az 6sszes,
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz
mellékelt biztonsagi figyelmeztetést,
utasitast és részletes ismertetést, illetve
tekintse meg az abrakat. Az alabb felsorolt
utasitasok barmelyikének figyelmen kiviil hagyasa
aramlitést, tizet és/vagy sulyos testi sériiléseket
eredmeényezhet.
Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast, a jovében sziiksége lehet ezekre.
A figyelmeztetésekben hasznalatos “elektromos
kéziszerszam” kifejezés az én haldzatrél lizemeltetett
(vezetékes) elektromos kéziszerszamara vagy

akkumulatoros (vezeték nélkiili) elektromos
kéziszerszamara vonatkozik.

1. A MUNKATERULET BIZTONSAGA

a) A munkateriiletet tartsa tisztan és jol
megvilagitva. A zsufolt vagy sétét munkateriilet
balesethez vezethet.

Ne iizemeltessen elektromos

kéziszer t robbanékony légkoérben,
példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenléte mellett. Az elektromos
kéziszerszamok hasznélata soran szikrak
keletkeznek, amelyek hatasara a por vagy gaz
kigyulladhat.

Elektr kéziszersza k mikodtetése
kozben tartsa tavol a gyermekeket

és bamészkodokat. A figyelem elterelése
kontrollvesztést eredményezhet.

b)

c)

2. ELEKTROMOS BIZTONSAG

Az elektromos kéziszerszamok dugéjanak
illeszkednie kell a dugaljba. Soha,
semmilyen médon ne médositsa a dugoét.
Foldelt elektromos kéziszerszamokkal
ne hasznaljon adaptert. Ha nem médositott
dugdkat és megfelelé dugaljat hasznal, azzal
csOkkenti az aramiités kockazatat.

Ne érintse meg a foldelt feliileteket,
példaul csoveket, radiatorokat,
tiizhelyeket vagy hiitoszekrényeket. Ha a
test féldelt, nagyobb az aramiités kockazata.

Ne tegye ki esdnek vagy nedves
koriilményeknek az elektromos
kéziszerszamokat. Ha egy elektromos
kéziszerszamba viz kerlil, megné az aramlités
kockazata.

Vigyazzon a szerszam kabelére. Soha ne
hordozza, huzogassa vagy huzza ki az
arambol az elektromos kéziszerszamot
a kabelnél fogva. A kabelt tartsa

tavol a hotdl, olajtol, éles peremektdl

b)

c)

d)

e
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vagy mozgo részektol. A sériilt vagy
dsszegubancolddott kabel néveli az aramiités
kockazatat.

Ha az elektromos kéziszerszamot
szabadtérben iizemelteti, hasznaljon
kiilsé hasznalatra alkalmas hosszabbitot.
A kiils6 hasznalatra alkalmas kabel hasznélataval
csGkken az aramlités kockazata.

Ha elkeriilhetetlen, hogy az elektromos
kéziszerszamot nedves helyen
miikdodtesse, hasznaljon maradékaram-
miitkédtetésii megszakito (RCD)
védelemmel rendelkez6 aramforrast. A
maradékaram-mliikédtetésii megszakité hasznéalata
csGkkenti az aramlités kockazatat.

. SZEMELYI BIZTONSAG
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Az elektromos kéziszerszam miikodtetése
kozben maradjon éber, figyeljen arra,
amit csinal, és hasznalja a jézan

eszét. Ne miikodtesse az elektromos
kéziszerszamot, ha faradt, illetve
gyogyszerek, alkohol vagy drogok hatasa
alatt all. Egy pillanatnyi figyelmetlenség az
elektromos kéziszerszamok miikddtetése kbzben
sulyos sériilésekhez vezethet.

Hasznaljon személyi védofelszereléseket.
Mindig hasznaljon szemvédelmet. A
személyi védbfelszerelés, példaul pormaszk,
csuszasmentes biztonsagi labbeli, védbsisak vagy
szlikség esetén hallasvédelem hasznalataval
csGkkenthetd a személyi sériilések kockazata.
Keriilje el, hogy a szerszam véletleniil
miikodésbe lépjen. Miel6tt az elektromos
kéziszerszamot aramhoz csatlakoztatna,
behelyezné az akkumulatort, felvenné
vagy vinné a szerszamot ellenérizze,
hogy a kapcsolé “ki” helyzetbe legyen
allitva. Ha a szerszam hordozésakor ujjat a
kapcsolon tartja, vagy aram ala helyezi a bekapcsolt
késziiléket, az balesetekhez vezethet.

Mielétt az elektromos kéziszerszamot
bekapcsolna, tavolitson el réla minden
allitokulcsot. Ha az elektromos kéziszerszam
forgérészein éllitékulcs marad, az személyi
sériiléshez vezethet.

Ne probaljon tul messzire nyulni. Mindig
vigyazzon, hogy stabilan alljon, és drizze
meg egyensulyat. £z segit, hogy varatlan
helyzetekben uralja az elektromos kéziszerszamot.
Viseljen megfelelo 6Itozéket. Ne viseljen
b6 ruhazatot vagy hosszu ékszert. Hajat,
ruhazatat és kesztyiijét tartsa a mozgo
alkatrészekté6l tavol. A bd ruhazatot, hosszu
ékszert vagy hosszu hajat bekaphatjak a mozgo
elemek.

Ha a szerszamhoz porszivé vagy -gyiijté
is csatlakoztathato, gondoskodjon

ezek megfelel6 csatlakoztatasarol és
hasznalatarél. A porgylijté hasznalataval
csOkkenthetbek a porral kapcsolatos kockazatok.

. AZ ELEKTROMOS KEZISZERSZAM

)

~

HASZNALATA ES KARBANTARTASA

Ne erdltesse az elektromos
kéziszerszamot. Mindig megfelelo
elektromos kéziszerszamot hasznaljon.
Ha a megfelelé elektromos kéziszerszamot
hasznalja, azzal a rendeltetési teriiletén jobban és
biztonsagosabban elvégezheté a munka.

Ne hasznalja az elektromos
kéziszerszamot, ha azt nem lehet

95



96

kikapcsolni. Ha egy elektromos kéziszerszam
nem szabalyozhaté a kapcsoléval, az veszélyes, és
Javitasra szorul.

Miel6tt a szerszamot beallitana,
tartozékot cserélne, illetve tarolaskor
huzza ki a dugoét az aramforrasbol, és/vagy
vegye ki az akkumulatort az elektromos
keéziszerszambol. Ezekkel a megelézé biztonsagi
intézkedésekkel cs6kken annak a kockazata, hogy a
kéziszerszam véletlenlil bekapcsoljon.

Az elektromos kéziszerszamokat
hasznalaton kiviil tartsa a gyermekektdl
tavol, és ne hagyja, hogy a szerszamot
vagy ezeket az utasitasokat nem

ismerd személyek miikodtessék azt. A
tapasztalatlan felhasznalok kezében az elektromos
kéziszerszamok veszélyessé valnak.

Tartsa karban az elektromos
kéziszerszamokat. Ellenédrizze,

hogy a mozgoé elemek megfeleléen
helyezkednek-e el és nem szorultak-e

be, az alkatrészek épek, és semmilyen
mas hiba nincs kihatassal az elektromos
keéziszerszam miikodésére. Ha sériilést
talal, hasznalat elétt javittassa meg a
szerszamot. A nem megfelel6en karbantartott
elektromos kéziszerszamok sok balesetet okoznak.
f) A vagoszerszamokat tartsa tisztan, és
figyeljen, hogy élesek maradjanak. A
megfeleléen karbantartott, éles vagészerszamok
ritkabban akadnak meg, és egyszeriibben
iranyithatéak.

Az elektromos kéziszerszamot, a
kiegészitoket és fejeket hasznalja

a fenti utasitasoknak megfeleléen,
figyelembe véve a munkakoriilmeényeket
és az elvégzend6 munkat. Ha az elektromos
kéziszerszamot nem rendeltetésszeriien hasznalja,
az veszélyhelyzetet teremthet.
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5. Szerviz

Az elektromos kéziszerszamot csak
képzett szerelo javithatja megfeleld
cserealkatrészekkel. £z biztositjia az
elektromos kéziszerszam biztonsagos miikddését.

BIZTONSAGI
UTASITASOK
ABLAKKERET-

ALKATRESZLISTA

HORNYOLO GYALU
ESETEN

a) Az elektromos szerszamot csak a szigetelt
fogofelilleteknél fogja meg, mert a vagogép
érintkezhet a sajat vezetékével. Az ,aram
alatt allo” vezeték elvagasa az elektromos szerszam
szabadon lévé fémrészeit ,aram ala helyezheti”, és a
kezel6t aramtités érhet.
Hasznaljon satut vagy mas praktikus

od t a munkadarab rogzitésére és
megtamasztasara egy stabil allvanyon.
Ha a kezével vagy a testéhez szoritva tartja a
munkadarabot, az instabilla valik, és elveszitheti az
iranyitast a szerszam fellett.

T
-

SZIMBOLUMOK

A sérlilésveszély csokkentése
érdekében a felhasznalonak el kell
olvasnia az utasitasokat

Figyelmeztetés

Viseljen fulvédét

Viseljen szemveédot

Viseljen pormaszkot

Dupla szigetelés

A leselejtezett elektromos
készllékek nem dobhatoék ki a
haztartasi hulladékkal. Ha van a
kézelben elektromos hulladék gyjté
udvar, vigye oda a késziiléket. Az
Ujrahasznositasi lehetéségekrd|
tajékozadjon a helyi hatésagoknal
vagy a kereskedénél

I 0 ®©0OP®

AVAGASI MELYSEG FINOMBEALLITO GOMB

SKALA A VAGASI MELYSEG FINOMBEALLITASAHOZ

JOBB OLDALI FOGANTYU (BE-/KIKAPCSOLOVAL)

RETESZELO GOMB

MUTATOJEL

SZARNYAS CSAVAR A MELYSEGBEALLITASHOZ

MELYSEGALLITO

P IN|D |G| AW~

LEPTETOPUFFER

9. TALPLEMEZ

10. VEZETOTALP

11. ROGZITOCSAVAR A VEZETO RUDHOZ

12. VILLASKULCS




13. PORVEDOK

14. ORSOZAR GOMB

15. BAL OLDALI FOGANTYU

16. BEFOGOKAR

17. ROGZITOANYA MEGHUZASA TOKMANNYAL
18. MAROFEJEK (NEM TARTOZEK)

19. FOKAPCSOLO

20. VALTOZO FORDULATSZAM-SZABALYOZO HUVELYGORGO
21. PORELSZIVO ADAPTER

22. TENGELYCSAP

23. TOKMANY

24. VEZETOHUVELYY

25. PARHUZAMOS VEZETOPANEL

a. BEALLITHATO VEZET® ROGZITOGOMBOK
b. RUGO

c. VEZETOALAP ROGZITOGOMBOK

d. VEZET® RUDAK

e. VEZETOTALP

f. BEALLITHATO VEZETO SZERELVENY

g. JELZO

h. FINOMBEALLITO GOMB

Nem minden abrazolt vagy ismertetett tartozék része az alapcsomagnak.

MUSZAKI ADATOK

=

Tipus megnevezése DX89 (89 - a gép megnevezése, ablakkeret-hornyold gyalu tipus) m
Feszlltség 220-240V~50/60Hz
Bemeneti tapellatas 2100 W
Uresjarati sebesség 11500-28000 /min
Hengeres tokmany mérete 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maximalis bemetszési mélység 60mm
Védelmi osztaly O]
Gép sulya 4.3 kg

MEGJEGYZES: A gyarté a metrikus vagy angolszasz rendszer(i tokmanyt a helyi népszer(i tokmanyméretnek*
megfeleléen biztositja, mivel a kiilénb6z6 piacokon a metrikus vagy angolszasz rendszerek eltérnek egymastol.

ZAJVEDELMI TAJEKOZTATAS

A-stilyozast hangnyomasszint Loa: 102 dB (A)
A-sulyozott hangteljesitmény L, 113 dB (A)
Koa & Kya 3.0dB (A)
Viseljen fiillvédot.

REZGESERTEKEK

Az EN62841 szabvany szerint meghatarozott dsszes rezgés (haromtengelyl vektoridlisésszeg) a kdvetkez6:
Rezgéskibocsatas: a, = 3.78 m/s’
Bizonytalansag K = 1.5 m/s?

A vibracio és a zaj bejelentett 6sszértékét szabvanyos mérési mddszerrel allapitottak meg, és ezeket az értékeket
két szerszam 6sszehasonlitasahoz is fel lehet hasznalni.

A vibracié és a zaj bejelentett 6sszértékeit a rezgéseknek és zajartalomnak valo kitettség el6zetes felbecsléséhez is
fel lehet hasznalni.
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& FIGYELEM: A kéziszerszam aktualis hasznalatakor mérhet6 vibracié és zajkibocsatasi értékek eltérhetnek
a bejelentett értékektdl, mert nagyban fiiggnek a szerszam hasznalati modjatdl és a megmunkalt alkatrész
tipusatél. ime néhany példa és eltérs érték a szerszam hasznalatatol fiiggéen:

Hogyan hasznaljak a szerszamot, milyen anyagokat vagnak vagy furnak.

Az eszkoz j6 allapotban van-e, megfeleléen karbantartjak-e.

Megfeleld tartozékokat hasznalnak-e az eszk6zhdz, vigyaznak-e, hogy éles legyen, és jé allapotban maradjon.
A fogantyu megragadasanak erésségétél és az esetleg hasznalt vibraciés- és zajcsokkentd tartozék tipusatol.
A szerszamot rendeltetésszeriien, kialakitasanak és a jelen utasitasoknak megfeleléen hasznaljak-e.

Ha a szerszamot nem kezelik megfeleléen, kéz-kar vibracioés szindromat okozhat.

& FIGYELEM: A pontossag érdekében az expozicids szint becsiilt értékéhez a valés hasznalati kérilmények
kozétt figyelembe kell venni a mikddési ciklus valamennyi elemét, igy azt az idét is, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban mikodik. Ez a teljes munkaidészak viszonylataban jelentésen csokkentheti az

expoziciés szintet.

A vibraciénak és zajnak valo kitettség kockazatanak csokkentése.

MINDIG éles vését, pengét, és hegyes furdfejet hasznaljon.

Az eszkozt jelen utasitasoknak megfelel6en tartsa karban, és vigyazzon a megfelel6 kenésre (ahol erre sziikség

van).

Ha a szerszam rendszeres hasznalatat tervezik, akkor megéri a vibracio- és zajcsokkentd tartozékok beszerzése.
Ugy tervezze meg a munkajat, hogy a magas rezgésszamu eszkdzok hasznalatat igénylé feladatokat tobb napra

ossza el.

TARTOZEKOK

Parhuzamos vezetépanel

Tengelycsap

Marészényeg

Villaskulcs

Porelszivo csé

Vezetéhively (30mm/16mm)

Tokmany 1/2" (12mm)

Tokmany 1/4"” (6mm)

Tokmany 3/8"” (8mm)

alala(|alalalala

Javasoljuk, hogy a tartozékokat ugyanabbdl a boltbdl vasarolja meg, ahol a szerszamot is vasarolta. Tovabbi
részleteket a tartozék csomagolasan talal. Kérjen segitséget és tanacsot a bolti eladoktol.

HASZNALATI
UTASITASOK

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A gép hornyok, élek, profilok és hosszukas furatok, valamint
faban, mianyagban és kénnyl épitéanyagokban torténd
masolémarashoz hasznalhatd, mikzben a gép stabilan
illeszkedik a munkadarabra.

MEGJEGYZES: A szerszam hasznalata el6tt
olvassa el figyelmesen a hasznalati utmutatot.

1. A FORGACSOLO BITEK BEHELYEZESE ES
ELTAVOLITASA (NEM TARTOZEK)
Marészerszam kivalasztasa

A megmunkalastol és az alkalmazastdl fliggéen a mardfejek
szamos kiilonbozé kivitelben és minéségben kaphatdk:

A nagysebességii acélbol (HSS) késziilt mardfejek
alkalmasak puha anyagok, pl. puhafa és mianyag
megmunkalasara.

A keményfémhegyii maréfejek (HM) kiilonésen
alkalmasak kemény és csiszoldéanyagok, pl. keményfa és
aluminium megmunkalasara.

FIGYELEM: Csak olyan marészerszamokat

hasznaljon, amelyek megengedett
fordulatszama legalabb a gép legnagyobb
iiresjarati fordulatszamaval megegyezik. A
mardészerszam szaranak atméréje meg kell,
hogy egyezzen a tokmany névleges atméragjével.
Soha ne hasznaljon olyan marészerszamokat,
amelyek atméréje meghaladja a tokmanyok
atmeéréjet.

Tipus Profil
ﬂ:: Horonymaro fej g
ﬂ:ﬂ} V-horonymaré g
u:[b Félgémbolyd
horonymaré
Fecskefarku
mardkés

MAROFEJEK BESZERELESE (LASD AZ A.



ABRAT)
Mindig hiizza ki a halozati csatlakozét, amikor a maréfejeket
és tartozékokat szereli be. A maréfejek behelyezésekor vagy
cseréjekor ajanlott védékeszty(it viselni.
Nyomja meg az ors6zar gombot, és tartsa lenyomva.
Szlikség esetén kézzel forgassa el az orsét, amig a zar be
nem kattan.
Csak all6 helyzetben nyomja meg az orsézar gombot.
Avillaskulcs segitségével lazitsa meg néhany fordulatra
a befogdanyat, és helyezze be a maréfejet. A mardfej
szaranak legaldbb 16 mm-re kell behelyezni (szarhossz).
Huzza meg a befogoanyat a csavarkulccsal. Engedije ki az
orsézar gombjat.
FIGYELEM: Ne huzza meg a befogéanyat
beillesztett marészerszam nélkiil.

AZ 1/4" (6 MM) ES A 3/8" (8 MM) MERETU
TOKMANYOK FELSZERELESE (LASD A B1. ES
B2. ABRAKAT)

A marogépet a szerszamra szerelt 1/2" (12mm) (a) méretl
tokmannyal szallituk. Az 1/4" (6mm) (b) és 3/8" (8mm) (c)
méretli tokmanyokat tartozékként szallitjuk.

FONTOS: Ne tavolitsa el az 1/2" (12 mm) tokmanyt az 1/4"
(6 mm) vagy 3/8" (8 mm) tokmanyok felszerelése elét.

Az 1/4" (6mm) vagy 3/8" (8mm) tokmany felszereléséhez
egyszeriien csusztassa be a tokmanyanyara szerelt 1/2"
(12mm) tokmanyba.

Az 1/4” (6mm) és a 3/8” (8mm) tokmanyok peremfogéval
rendelkeznek a megfelelé mélységi behelyezés biztositasa
érdekében.

MEGJEGYZES: 1. Ne probalja meg eltavolitani
az 1/2" (12 mm) tokmanyt a tokmanyanyabél.

2. A marofejek cseréjekor mindig viseljen
védokesztyiit.

2. A SZIVOADAPTER FELSZERELESE (LASD A C.
ABRAT)
A porelszivé toml6n keresztlil torténd csatlakoztatdsahoz a
porelszivoadaptert kdzvetlenil a talplemezre kell rogziteni.
FIGYELEM: Az elszivo adapter felszerelésekor
tigyelien a helyes beszerelési poziciora!
* Aporelszivashoz a porszivétomlé kozvetlentl
csatlakoztathato az elszivé adapterhez.
» Az optimalis porelszivas érdekében rendszeresen
tisztitsa meg a porelszivé adaptert.
* Aporszivénak alkalmasnak kell lennie a
megmunkalandé anyaghoz.
»  Kuléndsen egészségkarositd vagy rakkeltd szaraz por
felszivasakor hasznaljon specidlis porelszivot.

3. A PARHUZAMOS VEZETO FELSZERELESE
(LASD A D. ABRAT)

A parhuzamos vezetét bal vagy jobb oldalrél rogzitse a
munkadarab bal vagy jobb szélével parhuzamos vagasok
elvégzéséhez.

1) Lazitsa meg kissé az éramutato jarasaval ellentétesen a
vezetbalap rogzité gombjait (c) és a beallitovezetd rogzité
gombjait (a), és ellendrizze, hogy a vezetd rudak (d) végei
egy vonalban legyenek a beallitévezetd szerelvény (f) kiilsé
oldalaval.

2) Régzitse a vezetd rudakat (d) a beallitovezetd
szerelvényben (f) a bedllitovezet6 rogzitégombok

(a) éramutato jarasaval megegyezé irdnyban térténé
meghuzasaval.

3) Huzza meg a finombeallitd gombot (h) az dramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba a megallasig.

4) Rogzitse a vezetbrudakat (d) a vezetdtalp-szerelvényben

a vezet6talp rogzité gombok (c) dramutaté jarasaval
megegyez§ iranyba torténé meghuzasaval.

5) Lazitsa meg a vezet6 rid régzitd csavarjat az 6ramutatd
jarasaval ellentétes iranyban.

6) Igazitsa a vezetd rudakat (d) a talplemez
rogzitéfurataihoz, és helyezze be a két vezet6 rudat (d).

7) Mozgassa a parhuzamos vezetéegységet a talplemez
sinjében a kivant munkapozicié beallitasahoz.

4. BE- ES KIKAPCSOLAS (LASD A E. ABRAT)

A gép inditdsahoz elészor a lezaré gombot kell mikddtetni,
majd utdana nyomja meg és tartsa lenyomva a fékapcsolot. A
szerszam kikapcsolasahoz engedie el a f6kapcsolot.
Biztonsagi okokbol a gép fokapcsoléja nem
zarolhato; a teljes munkafolyamat alatt
lenyomva kell tartani.

5. VALTOZO FORDULATSZAM-SZABALYOZAS
(LASD A F. ABRAT)

Akivant sebesség a hiivelygorgével el6re kivalaszthato
(munkamenet kdzben).

1 -2 = alacsony sebesség

3 - 4 = kdzepes sebesség

5 - 6 = nagy sebesség

A sziikséges sebesség az anyagtol fligg, és gyakorlati
probakkal hatarozhaté meg. Hosszabb ideig tarté alacsony
fordulatszamon végzett munka utan hagyja a gépet
lehlni tgy, hogy kb. 3 percig terhelés nélkil maximalis
fordulatszamon jaratja.

Sebesség tablazat

Anyag Maroészerszam- Sebesség-
%] fokozatok
Keményfa 4 - 10 mm 56
(Bi]kk); 12— 20 mm 34
22 — 40 mm 1-2
4-10 mm 5-6
Puhata 12— 20 mm 36
(Fenyd)
22 —40 mm 1-3
4-10 mm 3-6
Farostlemez 12 -20 mm 2-4
22 —40 mm 1-3
Mianyag 4-15mm 2-3
16 — 40 mm 1-2

Atablazatban feltiintetett értékek szabvanyos értékek.
A sziilkséges fordulatszam az anyagtél és az tizemi
korilményektdl fligg, és gyakorlati vizsgalatokkal
hatarozhat6 meg.

Allandé villamos vezérlés és lagyinditas

Az dllandé villamos vezérlés allandé fordulatszamot tart fenn
Uresjaratban és a legtébb munkakériulmény koézétt. A lagy
inditas késlelteti a motor fordulatszamanak novekedését,
hogy cstkkentse a motor ,rigasat’ vagy nyomatékhatasat,
ezaltal novelve a kezel6 kényelmét és biztonsagat.

6. A VAGASI MELYSEG BEALLITASA (LASD A
G1. ES G2. ABRAKAT)
A vagasi mivelettdl figgben a vagasi mélység tébb
|épésben allithatd be.
FIGYELEM: A vagasi mélység bedllitasa csak
kikapcsolt marogép esetén végezheto el.



A vagasi mélység durva beallitasa

Helyezze a marégépet a megmunkalandé munkadarabra.
Allitsa a vagasmélység finombeallitasat a kdzépsd
poziciéba a finombeallitd gombbal; ehhez forgassa el a
finombeallité gombot, amig a marégép hatoldalan lévé
jelolések a képen lathaté modon egy vonalban vannak. Ezt
kovetden forditsa a skalat ,0™-ra. Allitsa a Iéptetépuffert a
legalacsonyabb poziciéba; a puffer észrevehetéen bepattan.
Lazitsa meg a régzitécsavart, hogy a mélységmegallitd
szabadon mozgathat¢ legyen.

Az éramutaté jarasaval megegyezd iranyban elforgatva
oldja ki a régzitékart, és lassan engedje le a mardgépet,
amig a marofej hozza nem ér a munkadarab feliiletéhez.
Rogzitse a marégépet az dramutatd jarasaval ellentétes
irdnyban a rogzitkar elforditasaval.

Nyomja lefelé a mélységiitk6z6t, amig az a Iéptetépufferhez
nem ér. Allitsa be a mélységUtkdzét a kivant marasi
meélységre, és hlizza meg a szarnyas csavart. Engedje el a
szoritokart, és vezesse vissza a marogépet Ujra felfelé.
Avagasi mélység durva bedllitasat egy probavagassal
ellendrizni kell, és sziikség esetén korrigalni kell.

A vagasi mélység finombeallitasa

Egy prébavagas utan a finombeallitas a finombeallitd gomb
elforgatasaval végezhet6 el (1 skalajel = 0,1 mm/1 fordulat =
2,0 mm). A maximalis beallitas kb. +/- 8 mm.

Példa: CsUsztassa Ujra felfelé a mardgépet, és mérje meg
a vagasi mélységet (bedllitott érték = 10,0 mm; tényleges
érték = 9,8 mm).

Emelje fel a mardgépet és az alatétvezetd lemezt Ugy, hogy
a marogép szabadon meriilhessen anélkil, hogy a maréfej
hozzaéme a munkadarabhoz. Engedje le Ujra a marégépet,
amig a mélységuitkdzé a lépéspufferhez nem ér.

Ezt kévetden forditsa a skalat ,0"-ra.

Lazitsa meg a szarnyas csavart.

A finombeadllitdassal az 6ramutaté jarasaval megegyezd
iranyban 0,2 mm/2 skalajelzéssel (= a kivant és a tényleges
érték kozotti klildnbség) novelie a vagasi mélységet.

Hulzza vissza a szarnyas csavart.

Csusztassa felfelé a marogépet, és ellenrizze a vagasi
mélységet egy Ujabb probavagas elvégzésével.
Avagasmélység bedllitasa utan a mélységutkdzon lévé
indexjel pozicidjat nem szabad t6bbé megvaltoztatni, hogy
az aktualisan beallitott érték mindig leolvashaté legyen a
skalarol.

7. A LEPTETOPUFFER HASZNALATA (LASD A
G2. ABRAT)

a) A vagasi eljaras tobb lépésre osztasa

Mély vagasoknal ajanlott tobb

vagast végezni, egyenként kisebb anyageltavolitassal. A
Iéptetépuffer hasznalataval a vagasi folyamat tobb Iépésre
oszthato.

Allitsa be a kivant vagasi mélységet a

|éptetépuffer legalacsonyabb fokozataval. Ezutan a
magasabb fokozatokat az utols6 két vagashoz lehet
hasznaini.

b) A valtozo vagasmélység elézetes beallitasa
Ha egy munkadarab megmunkalasahoz tébb kiilonb6zé
vagasmeélységre van szikség, akkor ezek a léptetépuffer
segitségével elbre is bedllithatok.

8. MEGMUNKALASI IRANY (LASD A H1. ES H2.
ABRAKAT)

A mar6gép megmunkalé mozgasat mindig a mardfej
forgasiranyaval szemben kell végezni (felfelé csiszolas).
A maroéfej forgasiranyaval ellentétes iranyt maras
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(lefelé maras) esetén a maréfej elszabadulhat, ami
megakadalyozza a felhasznalo altali vezérlést.

9. VAGASOK KESZITESE
Megjegyzés: A munka megkezdése el6tt
ellenérizze, hogy a munkadarab megfeleléen
van-e rogzitve.
Helyezze ra a talplemezt a munkadarabra, ligyelve arra,
hogy a marofej ne érintkezzen a vagandé anyaggal.
Kapcsolja be a marégépet, és hagyja, hogy a maréfej elérje
a maximalis fordulatszamot.
Az 6ramutatd jarasaval megegyezd iranyban elforgatva
oldja ki a befogdkart, és lassan engedie le a mardfejet
a munkadarab felliletére a talplemez sikban tartasaval,
és egyenletesen haladjon el6re, amig a vagas be nem
fejezédik.
A vagasi nyomast tartsa allandd értéken, tigyelve arra,
hogy ne terhelje tul a marégépet, nehogy a motor
fordulatszama tulzottan lelassuljon.
10. MARAS VEZETOHUVELLYEL (LASD AZ 1.
ABRAT)

FIGYELEM: Valasszon a vezet6hiively belsé

atmérdjénél kisebb atmérdjii mardszerszamot.
A vezetbhiively lehetévé teszi a sablon- és mintafurast a
munkadarabokon.
Helyezze a vezetéhiivelyt a talplemez kdzepén 1évé furat
folé, és igazitsa a talplemez aljan lévé két atmené furatot a
vezet6hlvelyben 1évé siillyesztett furatokhoz. Rogzitse a
vezetéhivelyt az anyakkal és a csavarokkal.
Allitsa a marégépet a vezetshiivellyel egyiitt a sablonhoz.
Az éramutatd jarasaval megegyezd iranyban elforgatva
oldja ki a befogokart, és lassan engedje le a marogépet
a munkadarab felé, amig el nem éri a bedllitott vagasi
mélységet.
Irdnyitsa a marogépet a kiemelkedd vezetbhiivellyel a
sablon mentén, enyhe oldaliranyd nyomast gyakorolva.
MEGJEGYZES: A sablonnak legalabb 8 mm vastagnak
kell lennie, a vezetéhuvely kiall6 magassaga miatt.

11. ALAKITO VAGY FORMAZO ALKALMAZASOK
Az alakité vagy formazé alkalmazasokhoz parhuzamos
vezet6 hianyaban a mardgépet vezérlével vagy
golyéscsapaggyal kell felszerelni.

Irdnyitsa a marégépet oldaliranyban a munkadarabhoz,
és hagyja, hogy a mardfejet addig régzitse, amig a
marogép vezérldje vagy golyoscsapagya el nem éri a
megmunkalandé munkadarab sarkat. Két kézzel iranyitsa
a marogépet a munkadarab sarka mentén, biztositva a
talplemez megfelel§ illeszkedését. A tul nagy nyomas
karosithatja a munkadarab élét.

12. MARAS PARHUZAMOS VEZETESSEL (LASD
A J1-J3. ABRAKAT)

Csusztassa a parhuzamos vezet6t a vezet6 rudakkal
egyltt a talplemezbe, és a kivant mértékig hizza meg a
rogzitécsavarral.

A szerszamot egyenletesen haladva és oldaliranyd
nyomassal irdnyitsa a parhuzamos vezetén a munkadarab
széle mentén.

13. KORKOROS iVU PROFILOK MARASA (LASD
A K1-K3. ABRAKAT)

Akorkords vezetéként (ivvezetéként) valé hasznalathoz a
maroévezet6t az alabbi Iépéseket kdvetve szerelje 6ssze:

« Lazitsa meg a bedllitasi vezetd rogzitdgombokat (a) és a
vezetbalap rogzitégombjait (c), a finombeallitd gombot (h)
és a mutatot (g), vegye le ezeket az alkatrészeket a vezetd



rudakrdl (d).

* Tavolitsa el a vezetétalpat (e) a vezetérudakrol (d).

« Tavolitsa el a rugdkat (b) a vezet6 rudakrol (d).

« Szerelje vissza a bedllitasi vezetéegységet (f) és a
bedllitasi vezetd rogzitdgombokat (a) a vezetd rudakra (d),
a normal helyzethez képest 180 fokkal elforgatva ugy, hogy
a korkoros vezetdfurat a marogép felé nézzen.

* Helyezze be a vezetd rudakat a marégép aljaba. A
maximalis stabilitas érdekében ellenérizze, hogy minden
rud mindkét furaton atmenjen, és a masik oldalon alljon

ki a marégép aljabdl. A rudakat legfeljebb olyan mélyen
kell behelyezni a menetvagd talpba, hogy az alulrol
alatdmasztva legyen.

* Arbgzitécsavarok meghtizasaval rogzitse biztonsagosan
a marogépet a rudakhoz. A legnagyobb kéroket és

iveket akkor lehet elkésziteni, amikor a vezet6 rudak

a marégépnek azon az oldalan hatolnak be, ahol a
rogzitécsavarok talalhatok.

« Jeldlie meg a munkadarabot a kivant koér kozepén.

+ Lazitsa meg a tengelycsap csavarjat, és illessze be a
beallitovezetd kozépsd furataba, végul huzza meg a csavart
a hasznalat el6tt.

* Helyezze a tengelycsapot a munkadarab kivant krének
jeloléséhez.

+ Allitsa be a rudak és a marégép helyzetét a kivant kor
vagy iv sugaranak eléréséhez sziikséges modon, majd
szorosan huzza meg a szarnyas csavarokat.

KARBANTARTAS

Huzza ki a dugot a konnektorbol Mielott
barmilyen beallitas, vagy karbantartasi.

Az elektromos szerszama nem igényel tovabbi kenést
és karbantartast. Nincsenek a felhasznal¢ altal javithato
alkatrész a szerszamot. Soha ne hasznaljon vizet vagy
vegyi tisztitdszereket a szerszamot. Tordlje le egy
szaraz ruhaval. Mindig tarolja a szerszamot szaraz
helyen. Tartsa a motor szell6z6nyilasait. Tartsa a munka
ellendrzése a portol.

A szell6z6nyilasokon keresztlil néha szikrak lathatok.

Ez természetes, nem okoz kart az elektromos
kéziszerszamban.

Ha a tapkabel sérdilt, ki kell cserélni a gyartd, a hivatalos
markaszerviz vagy hasonléan képzett személyeket,
hogy a kockazatok elkertilése.

KORNYEZETVEDELEM

A leselejtezett elektromos készilékek nem

dobhatdk ki a haztartasi hulladékkal. Ha van a
mmm kozelben elektromos hulladék gydijté udvar, vigye
oda a készlléket. Az Gjrahasznositasi lehetéségekrol
tajékozaddjon a helyi hatésagoknal vagy a kereskeddnél
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INSTRUCTIUNI ORIGINALE
SECURITATEA
PRODUSULUI
AVERTISMENTE
GENERALE DE
SIGURANTA PENTRU
UNELTE ELECTRICE

& ATENTIONARE: Cititi toate atentionarile
de siguranta si parcurgeti toate
instructiunile, ilustratiile si specificatiile
atasate acestei scule electrice. Nerespectarea
tuturor instructiunilor enumerate mai jos poate duce la
electrocutare, incendiu si/sau leziune corporalé grava.

Pastrati toate avertismentele si instructiunile
pentru consultari ulterioare.

Termenul ,unealta electrica” din avertismente se refera
la o unealta electrica alimentata de la reteaua de energie
electricd (prin cablu) sau la o unealta electrica alimentata

de la un acumulator (faré cablu).

1. SIGURANTA ZONEI DE LUCRU

a) Mentineti zona de lucru curata si bine
iluminata. Zonele de lucru in dezordine si
intunecoase favorizeaza accidentele.

Nu utilizati uneltele electrice in atmosfere
explozive, de exemplu in prezenta unor
lichide, gaze sau praf inflamabile. Uneltele
electrice provoaca scantei ce pot aprinde pulberea
sau vaporii.

Asigurati-va ca nu sunt in apropiere
persoane si copii in timpul functionarii
unei unelte electrice. Distragerea atentiei poate
duce la pierderea controlului uneltei.

~

b

~

C,

~

2. SIGURANTA ELECTRICA

a) Fisele uneltei electrice trebuie sa se
potriveasca perfect in priza de alimentare.
Nu modificati niciodata stecherul. Nu
folositi niciun adaptor pentru uneltele electrice cu
impamantare. Utilizarea stecherelor nemodificate in
prize corespunzatoare va reduce riscul electrocutérii.
Evitati contactul fizic cu suprafete

cu legatura la pamant, cum ar fi tevi,
radiatoare, masini de gatit sau frigidere.
Riscul electrocutarii este mai mare in cazul in care
corpul dumneavoastra vine in contact cu suprafata
impamantata.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie
sau la umiditate. Daca intra apa in unealta
electrica, riscul electrocutarii este mai mare.

Nu deteriorati cablul de alimentare.

Nu folositi niciodata cablul pentru
transportarea, tragerea sau scoaterea din
priza a uneltei electrice. Pastrati cablul
de alimentare la distanta de caldura, ulei,
margini ascutite sau parti mobile. Cablurile
deteriorate sau incurcate méresc riscul electrocutarii.
Cand folositi unealta electrica in exterior,
utilizati un prelungitor potrivit pentru
utilizarea in exterior. Utilizarea unui cablu
potrivit pentru uzul in exterior reduce riscul

~

b

~

C,

~
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~

~
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electrocutarii.

Daca utilizarea uneltei electrice intr-un
loc umed nu poate fi evitata, folositi o
alimentare protejata cu dispozitiv de
curent rezidual (RCD). Folosirea unui dispozitiv
RCD reduce riscul electrocutarii.

SIGURANTA PERSONALA

Fiti concentrat, urmariti ceea ce faceti si
dati dovada de simt practic cand folositi
o unealta electrica. Nu folositi o unealta
electrica daca sunteti obosit sau sub
influenta drogurilor, a alcoolului sau a
medicamentelor. O clipd de neatentie in timpul
functionarii uneltei electrice poate duce la accidentari
personale grave.

Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna ochelari de protectie.
Echipamentele de protectie precum masca de
protectie contra prafului, incaltdmintea cu talpa
antiderapanta, casca sau protectia pentru urechi
vor reduce riscul accidentarilor, utilizate in mod
corespunzator.

Preveniti punerea accidentala in
functiune. Asigurati-va ca intrerupatorul
se afla in pozitia de oprire inainte de a
face conectarea la sursa de alimentare
si/sau la acumulator, inainte de a ridica
sau a transporta unealta. Transportarea
uneltelor electrice tindnd degetul pe intrerupator sau
alimentarea acestora cu intrerupétorul pornit poate
duce la accidentari.

Scoateti orice cheie de reglare sau cheie
de piulite inainte de a porni unealta
electrica. O cheie de piulite sau o altd cheie
ramasa prinsa de o componenta rotativa a uneltei
poate duce la rénirea personala.

Pastrati un echilibru corect. Mentineti-va
permanent echilibrul si sprijiniti-va ferm
pe picioare. Acest lucru permite un control mai
bun al uneltei electrice in situatii neprevazute.
imbracati-va corespunzitor. Nu purtati
imbracaminte prea larga sau bijuterii.
Tineti la distanta parul si hainele dvs. de
piesele in migcare ale uneltei electrice.
Hainele prea largi, bijuteriile si parul lung se pot
prinde in piesele mobile.

Daca sunt furnizate accesorii pentru
conectarea unor dispozitive de aspirare
si colectare a prafului, asigurati-va ca
acestea sunt montate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul
accidentarilor din cauza prafului.

UTILIZAREA Sl INTRETINEREA
UNELTELOR ELECTRICE

Nu fortati unealta electrica. Folositi
unealta electrica potrivita pentru
aplicatie. Cu unealta electrica potrivita, veti lucra
mai bine si mai in siguranta, la viteza pentru care a
fost conceputa.

Nu folositi unealta electrica daca nu o
puteti porni sau opri de la intrerupator.
Orice unealta electricd ce nu poate fi actionaté de la
intrerupator este periculoasa si trebuie reparata.
Scoateti stecherul din sursa de curent si/
sau scoateti bateria din unealta electrica
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a)

inainte de a efectua reglaje, de a schimba
accesoriile sau de a depozita uneltele
electrice. Astfel de masuri de siguranta reduc
riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

Nu lasati uneltele electrice la indemana
copiilor si nu permiteti persoanelor ce

nu stiu sa le manevreze si nu cunosc
instructiunile sa actioneze aceste unelte.
Uneltele electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

intretinerea uneltei electrice si ale
accesoriilor aferente. Verificati posibila
aliniere incorecta sau posibila blocare

a componentelor mobile, deteriorarea
componentelor sau orice alte situatii care
pot afecta functionarea uneltei electrice.
Daca unealta electrica este deteriorata,
reparati-o inainte de utilizare. Multe accidente
sunt provocate din cauza intretinerii incorecte a
uneltelor.

Uneltele de taiere trebuie mentinute
ascutite si curate. Riscul blocérii uneltelor de
taiere cu margini ascutite intretinute corect este mai
mic si acestea sunt mai usor de controlat.

Folositi unealta electrica, accesoriile,
piesele etc. conform acestor instructiuni,
luand in considerare conditiile de lucru si
operatia de efectuat. Folosirea uneltei electrice
pentru operatii diferite de cele pentru care a fost
conceputa poate duce la accidentare.

. Service

Service-ul uneltei electrice trebuie
efectuat de persoane calificate, folosind
doar piese de schimb originale. Acest lucru
va asigura folosirea in continuare a uneltei electrice
in siguranta.

INSTRUCTIUNI DE
SIGURANTA PENTRU
RINDEAUA DE

LISTA COMPONENTELOR

g
-~

ADANCIME

a) Tineti unealta electrica numai de

suprafetele de prindere izolate, deoarece
dispozitivul de taiere poate fi in contact cu
propriul cablu. Téierea unui fir sub tensiune poate
energiza partile metalice expuse ale uneltei electrice si
ar putea aplica un soc electric operatorului.

Folositi cleme sau un alt mod practic de
fixare si sustinere a piesei de prelucrat pe
o platforma stabila. Tinerea piesei de prelucrat
cu ménda sau sprijinita de corp o face instabiléd si poate
duce la pierderea controlului.

SIMBOLURI

Pentru a reduce riscul de accidentari,
utilizatorul trebuie sa citeasca manualul de
instructiuni

Avertisment

Purtati echipament de protectie pentru urechi

Purtati echipament de protectie pentru ochi

Purtati masca de protectie contra prafului

Izolatie dubla

Produsele electrice nu trebuie depuse la
deseuri impreuna cu gunoiul menajer. Va
rugam sa depuneti produsele electrice la
unitatile de reciclare existente. Consultati-
va cu autoritatile locale sau cu distribuitorul
pentru sfaturi privind reciclarea.

I O ®O0 P> ®

. BUTON DE REGLARE FINA PENTRU ADANCIMEA DE TAIERE

. SCALA PENTRU REGLAREA FINA A ADANCIMII DE TAIERE

. MANER DREAPTA (CU COMUTATOR DE PORNIRE/OPRIRE)

. BUTON DE BLOCARE

. MARCAJ INDICATOR

. SURUB-FLUTURE PENTRU OPRITORUL DE ADANCIME

. OPRITOR DE ADANCIME

O |IN[oO|Oa|A~A|W[IN|~

. PLACA TAMPON IN TREPTE

9. PLACA DE BAZA

10. PLACA DE GHIDARE

11. SURUB DE BLOCARE PENTRU TIJA DE GHIDARE

12. CHEIE DE BULOANE

13. SABOTI DE PRAF
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14. BUTON DE BLOCARE AAXULUI

15. MANER STANGA

16. MANETA DE FIXARE

17. PIULITA DE STRANGERE CU BUCSA ELASTICA

18. VARFURI DE RINDEA (NU SUNT FURNIZATE)

19. COMUTATOR DE PORNIRE/OPRIRE

20. ROTITA PENTRU CONTROLUL VITEZEI VARIABILE

21. ADAPTOR PRAF

22. STIFT DE CENTRARE

23. BUCSA ELASTICA

24. BUCSA DE GHIDARE

25. GHIDAJ PARALEL

a. BUTOANE DE FIXARE A GHIDAJULUI DE REGLARE

b. RESORT

c. BUTOANE DE FIXARE A BAZEI DE GHIDARE

d. TIJE DE GHIDARE

e. BAZA DE GHIDARE

f. ANSAMBLUL GHIDAJULUI DE REGLARE

g. INDICATOR

h. BUTON DE REGLARE FINA

Nu toate accesoriile ilustrate sau descrise sunt incluse in furnitura standard.

m DATE TEHNICE

Denumirea tipului DX89 (89 - denumirea masinii, reprezentativa Rindea de adancime)

Tensiune 220-240V~50/60Hz
Putere absorbita 2100 W
Turatie fara sarcina 11500-28000 /min
Dimensiunea bucsei elastice 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Adancimea maxima de scufundare 60mm
Clasa de protectie [o]m
Greutatea masinii 4.3 kg

NOTA: Producétorul furnizeaza mandrina pentru sistemul metric sau imperial corespunzétor in functie de dimensiu-
nea populara locala a mandrinei*, din cauza diferentelor dintre sistemele metrice sau imperiale de pe diferite piete.

INFORMATII PRIVIND ZGOMOTUL

Presiunea acustica ponderata A Loa: 102 dB (A)
Puterea acustica ponderata A Lya: 113 dB (A)
Kon & Kia 3.0dB (A)
Purtati echipament de protectie a urechilor.

INFORMATII PRIVIND VIBRATIILE

Valori totale vibratjii (suma vectoriala triaxiala) determinata conform EN 62841:

Valoare emisii de vibratji: a, = 3.78 m/s’

Marja de eroare K = 1.5 m/s?

Valoarea totala declarata pentru vibratji si pentru zgomot a fost masurata in concordanta cu metoda de testare stan-
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dard si poate fi utilizata si la compararea a doua unelte.
Valoarea totala declarata pentru vibratii si pentru zgomot poate fi utilizata si la evaluarea preliminara a expunerii la
acestea.

& ATENTIONARE: Nivelul emisiilor de vibratii si de zgomot in timpul utilizarii reale a uneltei poate sa difere
de valorile declarate, aceste valori fiind in functie de modalitatlle de utilizare ale sculei, dar mai ales de felul
piesei prelucrate cu unealta. lata in continuare niste exemple de utilizare care conduc la aparitia diferentelor de
valori:

Modul in care scula este folosita si tipul de materiale taiate sau sfredelite.

Scula este in stare buna de functionare si bine intretinuta.

Folosirea accesoriului corect pentru scula si pastrarea acesteia in conditii bune.

Forta de apucare a méanerelor si daca s-a utilizat vreun accesoriu de reducere a vibratiilor si a zgomotului.

Scula este folositd conform indicatjilor din fabrica si conform acestor instructiuni.

Aceasta scula poate cauza sindromul vibratie mana-brat daca nu este folosita in mod
corespunzator.

& ATENTIONARE: Pentru a fi corecta, estimarea nivelului de expunere in conditii concrete de folosire trebuie
sa ia In considerare toate partile ciclului de operare cum ar fi de céate ori scula este oprita si cat timp este
pornitd dar nu lucreaza. Acest lucru poate reduce semnificativ nivelul de expunere de-a lungul perioadei de lucru
totale.

Minimalizarea riscului de expunere la vibratii si la zgomot.

Folositi INTOTDEAUNA dalte, burghiuri si lame ascutite.

Pastrati acest aparat in conformitate cu aceste instructiuni si pastrati-l bine gresat (daca e cazul).

Daca unealta va fi utilizata in mod regulat, atunci nu ezitati sa investiti in procurarea de accesorii antivibratie si
antizgomot.

Planificati-va programul de lucru pentru a folosi sculele cu numar mare de vibratji de-a lungul a mai multe zile.

ACCESORII

Ghidaj paralel
Stift de centrare

Suport rindea

Cheie de buloane

Tub de evacuare a prafului

Bucse de ghidare (30 mm/16 mm)
Bucsa elastica 1/2” (12 mm)
Bucsa elastica 1/4” (6mm)

Bucsa elastica 3/8” (8mm)

alalNn|alalalala

-

Va recomandam sa achizitionati accesoriile de la acelasi magazin de la care ati cumparat unealta. Consultati
ambalajul accesoriului pentru detalii suplimentare. Personalul din magazin va poate oferi asistenta si sfaturi.

(HSS) sunt potrivite pentru prelucrarea materialelor moi, de
INSTRUCTIUNI DE

exemplu, lemn de esenta moale si plastic.

UT“_IZARE Varfurile de rindea cu cap de carbura (HM) sunt

potrivite in special pentru materiale dure si abrazive, de
Kofon: - - ) exemplu, lemn de esenta tare si aluminiu.
NOTA: Inalqte de a utl!lza unealta, cititi cu atentie AVERTISMENT: Utilizati numai unelte de
manualul de instructiuni. & A . e e -
rindeluit cu o viteza admisa care sa se
potriveasca cel putin cu cea mai mare viteza
fara sarcina a masinii. Diametrul cozii varfului
de rindea trebuie sa corespunda diametrului
nominal al bucsei elastice. Nu folositi niciodata
varfuri de rindea cu un diametru care depaseste
diametrul bucselor elastice.

1. INTRODUCEREA $I INLATURAREA Tip Profil
VARFURILOR DE RINDEA (NU SUNT INCLUSE)

Selectarea varfului de rindea ﬂ:: Varf drept g
In functie de procesare si aplicatie, sunt disponibile varfuri

de rindea In mai multe modele si calitati diferite:

Varfurile de rindea din otel pentru viteza mare

UTILIZAREA PREVAZUTA

Masina este destinata frezarii canelurilor, marginilor,
profilurilor si gaurilor alungite, precum si pentru frezarea de
copii in lemn, plastic si materiale de constructie usoare, in
timp ce se sprijina ferm pe piesa de prelucrat.
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Varf cu canal in V

D =%

p—")) =7
— A=A

INTRODUCEREA VARFURILOR DE RINDEA (A SE
VEDEA FIG. A)
Deconectati intotdeauna stecherul de la priza atunci cand
montati varfuri de rindea si accesorii. Se recomanda sa
purtati manusi de protectie atunci cand introduceti sau
Tnlocuiti varfuri de rindea.
Apésati butonul de blocare a axului si mentineti-| apasat.
Daca este necesar, rotiti axul cu méana pana cand
dispozitivul de blocare se cupleaza.
Apésati butonul de blocare a axului numai cand masina este
oprita.
Folosind cheia de buloane, slabiti piulita de strangere cateva
rotatii si introduceti un varf de rindea. Coada varfului de
rindea trebuie sa fie introdusa cel putin 16 mm (lungimea
cozii).
Strangeti piulita bucsei elastice cu cheia cu buloane.
Eliberati butonul de blocare a axului.
AVERTISMENT: Nu strangeti piulita bucsei
elastice fara a introduce un varf de rindea.
MONTAREA BUCSELOR ELASTICE DE 1/4”
(6 MMm) SI 3/8” (8 MM) (A SE VEDEA FIG. B1, B2)
Rindeaua de adancime este livrata cu o bucsa elastica de
1/2” (12 mm) (a) montata pe unealtd. Bucsele elastice de
1/4” (6 mm) (b) si 3/8” (8 mm) (c) sunt furnizate ca accesorii.
IMPORTANT: Nu scoateti bucsa elastica de 1/2” (12 mm)
fnainte de a monta bucsele elastice de 1/4” (6 mm) sau 3/8”
(8 mm).
Pentru a monta bucsele elastice de 1/4” (6 mm) sau 3/8”
(8 mm) pur si simplu glisati-le in bucsa elastica de 1/2” (12
mm) montata pe piulita bucsei elastice.
Bucsele elastice de 1/4” (6 mm) si 3/8” (8 mm) au coliere cu
flansa pentru a asigura insertia la adancimea corecta.
NOTA: 1. Nu incercati sa scoateti bucsa elastica
de 1/2” (12 mm) din piulita bucsei elastice.
2. Purtati intotdeauna manusi de siguranta
atunci cand schimbati varfuri de rindea.

Varf carotier

Varf in coada de
randunica

2. MONTAREA ADAPTORULUI DE EVACUARE (A
SE VEDEA FIG. C)
Pentru a conecta aspiratorul printr-un furtun de aspiratie,
trebuie sa fixati direct adaptorul de praf pe placa de baza.
AVERTISMENT: Cand montati adaptorul de
evacuare, asigurati-va de pozitia corecta de montare!
»  Pentru evacuarea prafului, furtunul de vid poate fi
conectat direct la adaptorul de evacuare.
+  Curatati regulat adaptorul de praf pentru a asigura
functionarea sa optima in permanenta.
«  Aspiratorul trebuie sa fie potrivit pentru materialul care
trebuie prelucrat.
+ Aspirarea prafului uscat este deosebit de daunatoare
pentru sanatate sau chiar cancerigena; utilizati un
aspirator special.

3. MONTAREA GHIDAJULUI PARALEL (A SE
VEDEA FIG. D)

Atasati ghidajul paralel din partea stanga sau dreapta pentru
a efectua taieturi paralele cu marginea stanga sau dreapta a
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piesei de prelucrat.

1) Slabiti butoanele de fixare a bazei de ghidare (c) si
butoanele de fixare a ghidajului de reglare (a) usor inspre
stanga si asigurati-va de pozitionarea capetelor tijelor de
ghidare (d) la nivel in partea exterioara a ansamblului
ghidajului de reglare (f).

2) Fixati tijele de ghidare (d) in ansamblul ghidajului de
reglare (f) strangand butoanele de fixare a ghidajului de
reglare (a) inspre dreapta.

3) Strangeti butonul de reglare fina (h) inspre dreapta pana
la capat.

4) Fixati tijele de ghidare (d) in ansamblul bazei de ghidare
strangand butoanele de fixare a bazei de ghidare (c) inspre
dreapta.

5) Slabiti surubul de blocare pentru tija de ghidare intorcand
spre stanga.

6) Aliniati tijele de ghidare (d) la orificiile de montare ale
placii de baza si introduceti cele doua tije de ghidare (d).

7) Deplasati ansamblul ghidajului paralel in sina placii de
baza pentru a regla pozitia de lucru dorita.

4. PORNIREA $I OPRIREA (A SE VEDEA FIG. E)
Pentru a porni masina, actionati mai intai butonul de blocare,
apoi tineti apasat comutatorul de pornire/oprire. Pentru a
opri masina, eliberati comutatorul de pornire/oprire.

Din motive de siguranta, comutatorul de pornire/
oprire al masinii nu poate fi blocat; trebuie sa
ramana apasat pe toata durata functionarii.

5. CONTROLUL VITEZEI VARIABILE (A SE
VEDEA FIG. F)

Viteza necesaré poate fi preselectata cu rotita (chiar si in
timpul functionarii).

1-2 = viteza redusa

3-4 = viteza medie

5-6 = viteza mare

Viteza necesara depinde de material si poate fi stabilita
printr-o incercare practica. Dupa perioade mai indelungate
de lucru la viteza redusa, lasati masina sa se raceasca
ruland-o timp de aproximativ 3 minute la viteza maxima fara
sarcina.

Tabelul vitezelor

mateial | OJRCTE | Tikess
Lemn de 4—-10 mm 5-6
esenta tare 12 -20 mm 3-4
(Fag) 22 — 40 mm 1-2
Lemn de 4 —10 mm 5-6
esenta moale 12 - 20 mm 3-6
(Pin) 22 — 40 mm 1-3
4 —10 mm 3-6
PAL 12 -20 mm 2-4
22 — 40 mm 1-3
. 4 —15mm 2-3
Plastic 16 — 40 mm 12

Valorile prezentate in tabel sunt valori standard. Viteza
necesard depinde de material si de conditiile de functionare
si poate fi determinata prin incercari practice.

Controlul electronic constant si pornirea usoara
Controlul electronic constant mentine viteza constanta fara
sarcina si in majoritatea conditiilor de lucru. Pornirea usoara
intérzie cresterea vitezei motorului pentru a reduce efectul
de recul sau de cuplu al motorului pentru a imbunatati



confortul si siguranta operatorului.

6. SETAREA ADANCIMII DE TAIERE (A SE
VEDEA FIG. G1, G2)
Tn functie de operatiunea de taiere, adancimea de taiere
poate fi presetata in mai multi pasi.
AVERTISMENT: Reglarea adancimii de taiere
poate fi efectuata numai cand rindeaua de adancime
este oprita.

Reglarea grosiera a adancimii de taiere

Asezati rindeaua pe piesa care urmeaza sa fie prelucrata.
Setati reglajul fin pentru adancimea de taiere in pozitia
centrala cu butonul de reglare find; pentru a face acest lucru,
rotiti butonul de reglare fina pana cand marcajele din spatele
rindelei sunt aliniate, asa cum se arata. Apoi rotiti scala la
,0”. Setati placuta tampon in trepte la cea mai joasa pozitie;
placuta se fixeaza in mod vizibil. Slabiti surubul de blocare,
astfel incat opritorul de adancime sa poata fi deplasat liber.
Eliberati maneta de prindere rotind inspre dreapta si coboréti
ncet rindeaua pana cand varful rindelei atinge suprafata
piesei de prelucrat. Blocati rindeaua in

pozitie rotind maneta de prindere inspre stanga.

Apasati opritorul de adancime pana cand atinge placuta
tampon in trepte. Reglati opritorul de adancime la
adancimea de rindeluire necesara si strangeti surubul-
fluture. Eliberati maneta de prindere si ghidati din nou
rindeaua inapoi in sus.

Reglarea grosiera a adancimii de taiere trebuie verificata
printr-o taieturd de proba si corectata, daca este necesar.
Reglarea fina a adancimii de taiere

Dupa o taietura de proba, poate fi efectuata reglarea fina
prin rotirea butonului de reglare fina (1 marcaj de scala

= 0,1 mm/1 rotatie = 2,0 mm). Reglarea maxima este de
aproximativ +/— 8 mm.

Exemplu: Glisati din nou rindeaua n sus si masurati
adancimea de taiere (valoarea setata = 10,0 mm; valoarea
reald = 9,8 mm).

Ridicati rindeaua si placa de ghidare de dedesubt in asa fel
ncat rindeaua sa poata sa se scufunde liber fara ca varful
sdu sa atinga piesa de prelucrat. Coborati din nou rindeaua
pana cand opritorul de adancime atinge placuta tampon in
trepte.

Apoi setati scala la ,0".

Slabiti surubul-fluture.

Cu reglarea find, avansati adancimea de taiere inspre
dreapta cu 0,2 mm/2 semne pe scala (= diferenta dintre
valoarea necesara si valoarea reald).

Strangeti din nou surubul-fluture.

Glisati din nou rindeaua in sus si verificati adancimea de
taiere efectuand o alta taietura de proba.

Dupa setarea adancimii de taiere, pozitia marcajului
indicator de pe opritorul de adancime nu mai trebuie
modificatd, astfel incat setarea curenta ajustata sa poata fi
cititd intotdeauna de pe scala.

7. UTILIZAREA PLACUTEI TAMPON iN TREPTE
(A SE VEDEA FIG. G2)

a) impér;irea procedurii de taiere in mai multe
etape

Pentru taieturi adanci, se recomanda efectuarea mai multor
taieturi, fiecare cu mai putin material indepartat. Prin
utilizarea placutei tampon in trepte, procesul de taiere poate
fi impartit in mai multe etape.

Setati adancimea de taiere necesara la cea mai mica
treapta a placutei tampon in trepte. Dupd aceea, pot fi
utilizate treptele superioare pentru ultimele doua taieturi.

b) Reglarea prealabila a diferitelor adancimi de
taiere

Daca sunt necesare mai multe adancimi de taiere diferite
pentru prelucrarea unei piese, acestea pot fi setate in
prealabil utilizand placuta tampon in trepte.

8. DIRECTIA AVANSULUI (A SE VEDEA FIG. H1,
H2)

Miscarea de avans a rindelei trebuie efectuata intotdeauna
impotriva directiei de rotatie a varfului rindelei (polizare
ascendenta).

Céand se frezeaza in directia de rotatie a varfului rindelei
(taiere in jos), rindeaua se poate slabi, impiedicand controlul
de cétre utilizator.

9. REALIZAREA UNEI TAIETURI

Not3: inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca
piesa de prelucrat este fixata ferm.

Asezati placa de baza pe piesa de prelucrat asigurandu-va
ca varful nu este Tn contact cu materialul de taiat.

Porniti rindeaua si lasati varful sa atinga viteza maxima.
Eliberati maneta de prindere rotind inspre dreapta

si coborati incet varful in suprafata piesei de prelucrat
mentin&nd placa de baza la acelasi nivel si avansand

usor pana cand taierea este completa.

Mentineti presiunea de taiere constanta, avand grija sa nu
supraincarcati rindeaua astfel incat viteza motorului sa
ncetineasca excesiv.

10. RINDELUIREA CU BUCSA DE GHIDARE (A SE
VEDEA FIG. I)
AVERTISMENT: Alegeti un varf de rindea cu un
diametru mai mic decat diametrul interior al bucsei de
ghidare.
Bucsa de ghidare permite rindeluirea dupa sablon si model
a pieselor de prelucrat.
Asezati bucsa de ghidare peste orificiul din centrul placii de
baza si aliniati cele doua gauri din partea inferioara a placii
de baza cu gaurile infundate din bucsa de
ghidare. Fixati bucsa de ghidare cu piulite si suruburi.
Asezati rindeaua cu bucsa de ghidare pe sablon. Eliberati
maneta de prindere rotind inspre dreapta si coborati incet
rindeaua catre piesa de prelucrat pana cand se atinge
adancimea de taiere reglata.
Ghidati rindeaua cu bucsa de ghidare proiectanta de-a
lungul sablonului, aplicand o presiune usoara spre lateral.
NOTA: Sablonul trebuie sa aiba o grosime minima de 8
mm, ca rezultat al inaltimii proiectate a bucsei de ghidare.

11. APLICATII DE MODELARE SAU TURNARE
Pentru aplicatii de modelare sau turnare fara utilizarea unui
ghidaj paralel, rindeaua trebuie sa fie echipata cu un pilot
sau cu un lagar cu bile.

Conduceti rindeaua lateral spre piesa de prelucrat si lasati
varful rindelei sa se cupleze pana cand pilotul sau lagarul
cu bile al rindelei ajunge la coltul piesei de prelucrat. Ghidati
rindeaua de-a lungul coltului piesei de prelucrat folosind
ambele maéini, asigurand asezarea corecta a placii de baza.
O presiune prea mare poate deteriora marginea piesei de
prelucrat.

12. RINDELUIREA CU GHIDAJ PARALEL (A SE
VEDEA FIG. J1-J3)

Glisati ghidajul paralel cu tijele de ghidare in placa de baza
si strangeti la nivelul necesar cu surubul de blocare.
Ghidati unealta cu avans uniform si presiune laterala pe
ghidajul paralel de-a lungul marginii piesei de prelucrat.
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13. RINDELUIREA PROFILURILOR DE ARC

CIRCULAR (A SE VEDEA FIG. K1-K3)

Pentru a reasambla ghidajul rindelei in vederea utilizarii

drept ghidaj circular (ghidaj arc), urmati pasii de mai jos:

+  Slabiti butoanele de fixare a ghidajului de reglare (a)
si butoanele de fixare a bazei de ghidare (c), butonul
de reglare fina (h) si indicatorul (g); indepartati aceste
piese de pe tijele de ghidare (d).

»  Scoateti baza de ghidare (e) din tijele de ghidare (d).

+ Indepartati resorturile (b) de pe tijele de ghidare (d).

»  Remontati ansamblul ghidajului de reglare (f) si
butoanele de fixare a ghidajului de reglare (a) pe tijele
de ghidare (d); rotiti cu 180 de grade de la pozitia
normald, astfel incat gaura de ghidare circulara sa nu
fie indreptata catre rindea.

* Introduceti tijele de ghidare in baza rindelei. Pentru
stabilitate maxima, asigurati-va ca fiecare tija trece
prin ambele gauri si iese din cealalta parte a bazei
rindelei. Cel mult, tijele trebuie sa fie introduse suficient
de adanc in baza rindelei incat sa fie sustinute de sub
baza.

+  Fixati in siguranta rindeaua de tije strangénd suruburile
de blocare. Cele mai mari cercuri si arcuri pot fi realizate
atunci cand tijele de ghidare intra in partea rindelei in
care se afla suruburile de blocare.

+ Marcati piesa de prelucrat in centrul cercului dorit.

+  Slabiti surubul stiftului de centrare si introduceti-l in
orificiul central al ghidajului de reglare, apoi fixati
surubul de utilizat.

»  Asezati stiftul de centrare pe semnul cercului dorit de pe

piesa de prelucrat.
m * Reglati pozitia tijelor si a rindelei dupa cum este necesar
pentru a atinge raza dorita a cercului sau arcului, apoi
strangeti bine butoanele-fluture.

INTRETINEREA

Scoateti fisa din priza inainte de efectuarea
oricarei reglari, lucrari de servisare sau
intretinere.

Scula electrica nu necesita gresare sau intretinere

suplimentara. ) . .
Nu exista piese care pot fi depanate de utilizator in

scula electrica. Nu utilizati niciodata apa sau agenti

de curatare chimici pentru curatarea sculei electrice.
Stergeti cu o carpa uscata. Depozitati intotdeauna
scula electrica intr-un loc uscat. Mentineti fantele de
ventilatie a motorului curate. Mentineti toate controalele
de lucru ferite de praf. Ocazional, puteti vedea scantei
prin fantele de ventilatie. Acest lucru este normal si nu
deterioreaza scula electrica.

in cazul in care cordonul de alimentare este deteriorat,
trebuie Tnlocuit de producator, agentul sau de service
sau de persoane calificate, pentru evitarea pericolului.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele electrice nu trebuie depuse la deseuri

impreuna cu gunoiul menajer. Va rugam sa
=mm depuneti produsele electrice la unitatile de
reciclare existente. Consultati-va cu autoritatile locale

sau cu distribuitorul pentru sfaturi privind reciclarea.
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PUVODNi NAVOD K
POUZIVANI
BEZPECNOST VYROBKU
OBECNA BEZPECNOSTNI
UPOZORNENI PRO
ELEKTRICKE NASTROJE

& VAROVANI Preététe si véechna
bezpecénostni varovani, pokyny,
seznamte se s ilustracemi a technickymi
udaji dodanymi s timto elektrickym naradim.
Nedodrzeni jakychkoliv niZze uvedenych pokyn( mize
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, vznik
poZaru nebo vazného urazu.

Ulozte instrukce a veskerou dokumentaci
pro budouci pouziti.

Viyraz “elektrické rucni naradi” znamena v upozornéni
bud’ na naradi na elektricky pohon (napéajenéz
elektrickou siti) nebo na akumulatorové naradi
(napajené z akumulatoru).

1. BEZPECNOST NA PRACOVISTI

a) Udrzujte pracovisté v cistoté a dobie
osvétlené. Pracovisté piné nepotfebnych
predmeéti nebo slabé osvétlené zvySuje moznost
drazu.

b) Nepouzivejte elektrické rucni naradi v
prostiedi nachylném na exploze jako
napriklad v pritomnosti hoflavych tekutin,
plynti nebo prachu. Elektrické ruéni naradi pri
praci vytvari jiskry, které mohou vznitit prach nebo
vypary.

c) Pii praci s elektrickym ruénim naradim
udrzujte déti a prihlizejici osoby v
dostatecné vzdalenosti. Ztrata pozornosti
mdiZe vést ke ztraté kontroly nad naradim.

2. BEZPECNOST PRI PRACI S ELEKTRINOU

a) Vidlice elektrického ruc¢niho naradi
musi byt shodného typu jako zasuvky el.
sité. Neméite vidlici nedovolenym nebo
neodbornym zpusobem, piedejdete tak
moznym zranénim nebo Grazu el proudem.
Nepouzivejte spolu s uzemnénym ruénim naradim
Zadné adaptéry, které neumoZzriuji ochranu
zemnénim.

b) Vyhybejte se kontaktu s uzemnénymi
povrchy jako napriklad trubkami,
radiatory, sporaky a ledni¢kami. Je-li vase
télo spojené s uzemnénym predmétem nebo stoji
na uzemnéné ploSe, vznika zvysené riziko urazu
elektrickym proudem.

c) Nevystavujte rucéni naradi desti nebo
vihkym podminkam. KdyZ se voda dostane pod
povrch elektrického ruc¢niho naradi, vznika zvySené
riziko Urazu elektrickym proudem.

d) Nemanipulujte s napajecim kabelem
necitlivé. Nikdy si nepfitahujte elektrické
rucni naradi k sobé pomoci kabelu,
netahejte je za sebou pomoci kabelu a
nevytrhavejte kabel ze zastrcky, abyste
rucni naradi vypnuli. Nevystavujte kabel
vysokym teplotam, oleji, ostrym hranam nebo
kontaktu s pohyblivymi dily. Poskozené nebo

~

e)

a)

b)

c)

d)

e)

)]

zamotané kabely mohou vést k zvySenému riziku
urazu elektrickym proudem.

PFi praci s ruénim naradim v exteriéru
pouzijte prodluzovaci kabel vhodny pro
pouziti v exteriéru. PouZijte kabel vhodny pro
venkovni prostredi, snizujete tim riziko vzniku trazu
elektrickym proudem.

Pokud je prace s ruénim naradim ve
vihkych podminkach nevyhnutelna,
pouzijte napajeni chranéné jisticem typu
proudovy chrani¢ (RCD). Pouziti RCD jistice
redukuje riziko vzniku urazu elektrickym proudem.

. OSOBNi BEZPECNOST

Bud’te soustredéni, sledujte co délate

a pFi praci s ruénim naradim se rid’te
zdravym rozumem. Nepouzivejte ruéni
naradi, jste-li unaveni nebo pod vliivem
omamnych latek, alkoholu nebo lék.
Moment nepozornosti pfi praci s rucnim naradim
muiZze vést k vaZznému osobnimu zranéni.
Pouzijte osobni ochranné pomiicky.
Vzdy noste ochranu o€i. Ochranné
pomdicky jako napfiklad proti prachové maska,
boty s protiskluzovou podrazkou nebo chranice
sluchu pouZité v pFislusnych podminkéach
pomaéahajiredukovat nebezpeci vazného osobniho
zranéni.

Pfedchazejte neimysinému zapnuti.
Ujistéte se, ze vypinac je ve vypnuteé
poloze predtim, nez zapojite naradi do
elektrické sité a nebo k akumulatoru,
rovnéz pfi z i nebo i naradi.
NoSeni nafadi s prstem na vypinaci nebo naradi
pod napétim zvySuje moznost Urazu.

Odstraiite jakékoliv nastavovaci nebo
maticové klice a Srouby predtim, nez
zapnete ruéni naradi. Nastavovaci nebo jiny
kli¢ ponechany na rotujici ¢asti ruéniho naradi muze
zplsobit osobni uraz.

Neprecenujte se. Udrzujte si stabilitu

a pevnou zem pod nohama za kazdych
podminek. UmoZriuje vam to lepsi kontrolu nad
rucnim naradim v neo¢ekavanych situacich.

Pro praci se vhodné oblecte. Nenoste
volné obleceni nebo Sperky. Udrzujte své
vlasy, oble¢eni a rukavice ve vzdalenosti
od pohyblivych €asti. Volné obleceni, Sperky
nebo dlouhé viasy se mohou do pohyblivych casti
zachyftit.

Pokud jsou zaFizeni nastavena na spojeni
se zaFizenimi na zachytavani a extrakci
prachu, ujistéte se, Ze jsou tato zarizeni
spravné pripojena a pouzita. Pouzitim
sbérace prachu redukujete rizika vyvolana prachem.

POUZITi A UDRZBA RUCNIHO NARADI
Na ruéni naradi netlacte. Pouzijte spravné
rucni naradi pro danou ¢éinnost. Spravné
ruéni naradi udéla praci lépe a takovou rychlosti,
pro kterou bylo navrzeno.

Nepouzivejte ru¢ni naradi, pokud spravné
nefunguje vypinaé onloff. Jakékoliv rucni
naradi, které se neda ovladat vypinacem, je
nebezpecné a musi byt opraveno.

Diive nez zacnete délat jakékoliv upravy,
vyménovat dopliiky nebo ruéni naradi
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odkladat, odpojte zastrcku od sité a nebo
akumulatoru. Takova preventivni bezpecnostni
opatfeni redukuji riziko nahodného zapnuti ru¢niho
naradi.

Nepouzivate-li ruéni naradi, skladujte je
mimo dosah déti a nedovolte osobam,
které nemaji zkusenosti s praci s ruénim
naradim nebo neznaji tyto pokyny, s
naradim pracovat. Rucni naradi je nebezpecné
v rukach neskolené a nezkusené osoby.

Udrzba ruéniho naradi. Zkontrolujte
chybné pripojeni nebo spojeni pohyblivych
c¢asti, zZlomené ¢asti nebo jiné okolnosti,
které by mohly ovlivnit funkénost ruéniho
naradi. Je-li naradi poskozeno, nechte je pred
novym pouZzitim opravit. Mnoho trazt vzniké proto,
Ze je elektrické rucni naradi $patné udrZzovano.
Udrzujte rezné nastroje ostré a cCiste.
Spravné udrzované fezné nastroje s ostrymi
fezacimi hranami jsou méné nachylné na
zakousnuti a lépe se ovladayji.

Pouzivejte elektrické naradi v souladu s
témito pokyny, berte v uvahu pracovni
podminky a druh vykonavané prace.

Je-li elektrické naradi pouZito na jiné ucely, nez je
uréeno, mize dochazet k nebezpecnym situacim.

d)

e)

~

. Servis

a) Servisni prace na naradi nechte provést
kvalifikovanymi pracovniky za pouziti
originalnich nahradnich dili. Vysledkem
bude trvala bezpecénost pri praci s elektrickym
naradim.

BEZPECNOSTNi POKYNY
PRO FREZKU

a) Elektrické naradi drzte pouze za izolované
uchopovaci plochy, protoze se mize
rezacka dotknout viastniho kabelu.

SEZNAM SOUCASTEK

Preru$eni dratu ,pod proudem* muize zplsobit, Zze
odkryté kovové Casti elektrického naradi budou ,pod
proudem®, a mohlo by dojit k urazu obsluhy.

b) Pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem zajistéte a podeprete obrobek na
stabilni plosiné. DrZeni dila rukou nebo proti télu
Jje nestabilni a miZe dojit ke ztraté kontroly.

SYMBOLY

Pro omezeni rizika zranéni si peclivé
prectéte navod k obsluze

Vystraha
Pouzivejte ochranu sluchu

Pouzivejte pomUcky pro ochranu o¢i

O©OPb®

Pouzivejte protiprachovou masku

Dvojita izolace

Vyslouzilé elektrické pristroje by neméli
byt vyhazovany spole¢né s odpadem z
domacnosti. Nafadi recyklujte ve sbérnach
k tomu Gcelu zfizenych. O moznostech
recyklace se informujte na mistnich
Ufadech nebo u prodejce

I [0 ®

. KNOFLIK JEMNEHO NASTAVENI HLOUBKY REZU

. MERITKO JEMNEHO NASTAVEN| HLOUBKY REZU

. PRAVA RUKOJET (S HLAVNIM VYPINACEM)

. TLACITKO ODJISTENI

. KRIDLOVY SROUB PRO HLOUBKOVY DORAZ

. HLOUBKOVY DORAZ

1
2
3
4
5. INDEXOVA ZNACKA
6
7
8

. KROKOVY TLUMIC

9. ZAKLADNI| DESKA

10. VODICi DESKA

11. ZAJISTOVACI SROUB PRO VODICIi TYC

12. KLIC

13. GUMOVE MECHY

14. TLACITKO ZAMKU VRETENA

15. LEVA RUKOJET
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16. UPINACI PAKA

17. UTAHOVACI MATICE S KLESTINOU

18. FREZOVACI BITY (NEJSOU SOUCASTI DODAVKY)

19. HLAVNI VYPINAC

20. KOLECKO OVLADACE S VARIABILNI RYCHLOSTI

21. PRACHOVY ADAPTER

22. CENTRALNI PIN

23. KLESTINA

24. VODICI POUZDRO

25. PARALELN{ VODITKO

a. UPEVNOVACI KNOFLIKY SERIZOVACIHO VODITKA

b. PRUZINA

c. UPEVNOVACI KNOFLIKY VODICI ZAKLADNY

d. VODICI TYCE

e. VODICi ZAKLADNA

f. SESTAVA SERIZOVACIHO VODITKA

g. INDIKATOR

h. KNOFLIK JEMNEHO NASTAVENI

Ne vSechno pfislusenstvi, které je zobr nebo popsano, je obsazeno ve standardnim
baleni.

TECHNICKE UDAJE

Typové oznaceni DX89 (89 - oznaceni stroje, zastupce frézky)

Napéti 220-240V~50/60Hz
Prikon 2100 W
Otacky bez zatizeni 11500-28000 /min
Velikost klestiny 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maximalni hloubka ponoru 60mm
Ttida ochrany =1L
Hmotnost stroje 4.3 kg

POZNAMKA: Vyrobce poskytuje odpovidajici skligidlo v metrické nebo imperialni soustavé podle mistnich
oblibenych velikosti skli¢idla*, kvili rozdilim v metrickych a imperialnich soustavach na rliznych trzich.

INFORMACE O HLUKU

Vazeny akusticky tlak Lo 102 dB (A)
Vazeny akusticky vykon L, 113 dB (A)
Koa & Kia 3.0dB (A)

Méjte na sobé ochranu sluchu.

INFORMACE O VIBRACICH

Celkové hodnoty vibraci (trojosé nebo vektorové souctové méfeni) stanovené v souladu s EN62841:

Hodnota vibraénich emisi: a, = 3.78 m/s?

Kolisani K = 1.5 m/s?

Deklarovana celkova hodnota vibraci a deklarovana urover vytvarfeného hluku byly méfeny v souladu se
standardnimi zkuSebnimi postupy a Ize je pouzit pfi srovnani jednotlivych nafadi mezi sebou.
Deklarovana celkova hodnota vibraci a deklarovana uroveri vytvarfeného hluku mohou byt take pouzity k
predbé&zZnému stanoveni doby prace s naradim.



& VAROVANI: Vibrace a hlugnost pfi aktualnim pouziti elektrického nafadi se od deklarovanych hodnot
mohou lisit v zavislosti na zpusobu, jakym je nafadi pouzito, zejména pak na typu zpracovavaného obrobku
podle nasledujicich pfikladd a na dalSich zpusobech, jakymi je nafadi pouzivano:

Jak je nafadi pouzivano a jaké materialy budou fezany nebo vrtany.

Naradi musi byt v dobrém stavu a musi byt provadéna jeho fadna udrzba.

S nafadim musi byt pouzivano spravné prislusenstvi, a toto pfisluSenstvi musi byt ostré a v dobrém stavu.
Pevnost uchopeni rukojeti a zda je pouzito jakékoliv pfislusenstvi snizujici troven vibraci a hluku.

Toto nafadi muZe byt pouZito pouze pro uréené Ucely a podle téchto pokynu.

Neni-li toto naFadi pouzivano odpovidajicim zpuisobem, miize zpiisobit syndrom nemoci
zpusobené puisobenim vibraci na ruce a paze obsluhy.

& VAROVANI: Chcete-li byt pfesni, odhad doby plsobeni vibraci v aktuélnich podminkach pfi pouZiti tohoto
naradi by mél brat v vahu také vSechny €asti pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je nafadi vypnuto a kdy
je v chodu ve volnobéZnych otackach, ale ve skute¢nosti neprovadi Zadnou praci. Doba pusobeni vibraci tak mtze

byt béhem celkové pracovni doby znaéné zkracena.
Pomaha minimalizovat riziko pisobeni vibraci a hluku.
VZDY pouzivejte ostré sekace, vrtaky a noze.

Provadéjte udrzbu tohoto naradi podle téchto pokynu a zajistéte jeho Fadné mazani (je-li to vhodné).

Pokud bude nafadi pouzivano pravidelné, pak investujte do pfislusenstvi snizujiciho uroven vibraci a hluku.
Vypracuijte si sv(j plan prace, abyste pusobeni vysokych vibraci tohoto naradi rozdélily do nékolika dnd.

PRISLUSENSTVI

Paralelni voditko

Centralni pin

Podlozka frézky

Kli¢

Trubice pro odsavani prachu

Vodici pouzdra (30 mm/16 mm)

Klestina 1/2" (12 mm)

Klestina 1/4" (6 mm)

Klestina 3/8" (8 mm)

alalaln|alalalala

Doporucéujeme zakoupit prisluSenstvi u stejného prodejce, u kterého jste koupili nafadi. Pro dalSi detaily prostudujte
obal pfisluSenstvi. Personal obchodu vdm muze pomoci a poradit.

PROVOZNi POKYNY

POZNAMKA: Pred pouzitim naradi si pedlivé

prectéte navod k obsluze.
UCEL POUZITI

Stroj je urcen k frézovani drazek, hran, profilt a podlouhlych
otvortl, jakoz i ke kopirovani do dfeva, plastu a lehkych
stavebnich materiald, pficemz pevné spociva na obrobku.

1. VLOZENI A VYJMUTI BITU ROUTERU (NENi
SOUCASTI DODAVKY)
Vybeér frézovaciho bitu
V zavislosti na zpracovani a aplikaci jsou frézovaci bity k
dispozici v mnoha riznych provedenich a kvalitach:
Frézovaci bity z rychlorezné oceli (HSS) jsou
vhodné pro obrabéni mékkych materiald, napf. mékkého
dreva a plastl.
Frézovaci bity s tvrdokovovym hrotem (HM) jsou
zvlasté vhodné pro tvrdé a abrazivni materialy, napf. tvrdé
dfevo a hlinik.
VYSTRAHA: Pouzivejte pouze frézovaci
nastroje s povolenymi otackami, které
odpovidaji alespoi nejvyssi rychlosti stroje bez
zatéze. Primér éepu frézovaciho bitu musi
odpovidat jmenovitému priméru klestiny. Nikdy
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nepouzivejte frézovaci bity, jejichz pramér
pifesahuje pramér éepi.

Typ

B
1

Profil

&)
=2
ﬂ:[D Hiavni (;ti\t/ercovy g
=" &)

VLOZENi FREZOVACICH BITU (VIZ OBR.A)

Pfi montazi bitl a pfisluSenstvi vzdy odpojte sitovou
zastréku. Pi vkladani nebo vymeéné frézovacich bitl se
doporu€uje pouzivat ochranné rukavice.

Stisknéte aretacni tlacitko vietena a drzte je stisknuté. V
pfipadé potfeby otacejte vieteno rukou, dokud nezapadne
zamek.

Stisknéte aretacni tlacitko vietena pouze v klidovém stavu.
Pomoci klice povolte matici kletiny o nékolik otacek a
viozte frézovaci bit. Cep frézovaciho bitu musi byt zasunuta

Rovny bit

Bit V drazky

Rybinovy bit




nejméné na 16 mm (délka Cepu).
Utahnéte klestinovou matici kli¢em. Uvolnéte aretaéni
tlacitko vietena.

VYSTRAHA: Matici klestiny neutahujte bez
& viozeného frézovaciho bitu.

JAK MONTOVAT KLESTINY O 1/4" (6MM) A 3/8"
(8MM) (VIZ OBR.B1, B2)

Vas router je dodavan s klestinou 1/2” (12 mm) (a)
namontovanou na nastroji. Klestiny 1/4" (6 mm) (b) a 3/8" (8
mm) (c) jsou dodavany jako pfislusenstvi.

DULEZITE: Pred montazi klestin 1/4" (6 mm) nebo 3/8" (8
mm) neodstrariujte klestinu 1/2"(12 mm).

Chcete-li namontovat 1/4" (6 mm) nebo 3/8" (8 mm),
jednoduse jej zasurite do klestiny 1/2" (12 mm)
namontované na matici klestiny.

Klestiny 1/4" (6 mm) a 3/8" (8 mm) maji pfirubové klestiny
pro zajisténi zasunuti do spravné hloubky.

POZNAMKA: 1. Nepokousejte se odstranit
klestinu 1/2" (12 mm) z matice klestiny.
2. Pii vyméné frézovacich bitu vzdy méjte
nasazené ochranné rukavice.
2. MONTAZ ODSAVACIHO ADAPTERU (VIZ OBR.
C)
Chcete-li vysavaci ¢isti¢ pfipojit pomoci saci hadice, musite
prachovy adaptér pfipevnit pfimo k zakladni desce.
VYSTRAHA: Pii montazi odsavaciho adaptéru
dbejte na spravnou montazni polohu!
*  Pro odsavani prachu Ize vakuovou hadici pfipojit pfimo
k odsavacimu adaptéru.
» Pravidelné Cistéte prachovy adaptér, abyste vzdy zajistili
optimalni prachovy adaptér.
» Vysavaci Cisti¢ musi byt vhodny pro zpracovavany
material.
»  P¥ivysavani suchého prachu, ktery je obzvlasté zdravi
Skodlivy nebo karcinogenni, pouZijte specialni vysavaci
Cistic.

3. MONTAZ PARALELNIHO VODITKA (VIZ OBR.
D)

Pripojte paralelni voditko z levé nebo pravé strany a
provedte fezy rovnobézné s levym nebo pravym okrajem
obrobku.

1) Mirné povolte upeviiovaci Srouby vodici zakladny (c) a
upeviovaci Srouby sefizovaciho voditka (a) proti sméru
hodinovych rucicek a zajistéte, aby konce vodicich ty¢i (d)
priléhaly k vnéjsi strané sestavy sefizovaciho voditka (f).

2) Upevnéte vodici tyce (d) v sestavé sefizovaciho voditka (f)
utaZenim upevriovacich knofliki sefizovaciho voditka (a) ve
sméru hodinovych rucicek.

3) Utahnéte knoflik jemného nastaveni (h) ve sméru
hodinovych rucicek az na doraz.

4) Upevnéte vodici tyCe (d) v sestavé vodici zakladny
utaZzenim upevriovacich knofliki vodici zakladny (c) ve
sméru hodinovych rucicek.

5) Povolte pojistny Sroub pro vodici ty€ proti sméru
hodinovych rucicek.

6) Vyrovnejte vodici ty¢e (d) s montaznimi otvory zakladové
desky a vlozte dvé vodici tyce (d).

7) Pohybem sestavy paralelniho voditka v kolejnici
zakladové desky nastavte pozadovanou pracovni polohu.

4. ZAPNUTI A VYPNUTI (VIZ OBR.E)

Chcete-li stroj nastartovat, nejprve stisknéte odjistovaci
tlacitko a poté stisknéte a podrzte hlavni vypinac. Chcete-li
stroj vypnout, uvolnéte hlavni vypinac.

Z bezpeénostnich duvodii nelze zapnout/
vyphout stroj; béhem celé operace musi zistat
stisknute.

5. OVLADAGC S VARIABILNi RYCHLOSTi (VIZ
OBR.F)

Pozadovanou rychlost Ize pfedvolit pomoci kolecka (také pfi
béhu).

1 - 2 = nizka rychlost

3 - 4 = stfedni rychlost

5 - 6 = vysoka rychlost

Pozadovana rychlost zavisi na materialu a Ize ji urcit
praktickym testovanim. Po delSich dobach prace pfi nizkych
otackach nechejte stroj vychladnout spusténim asi na 3
minuty pfi maximalni rychlosti bez zatéze.

Tabulka otacek

- . . Rychlostni
Material Frézovaci bit-0@ stupné
Lo 4—-10 mm 5-6
Tvrdé drevo 1220 mm 34
(Buk)
22 —40 mm 1-2
. 4—-10 mm 5-6
Mekké drevo ™45=20 mm 36
(Borovice)
22 —40 mm 1-3
. . | 4—-10 mm 36
Drevotfiskova 1220 mm >4
deska
22 —40 mm 1-3
4 —15mm 2-3
Plast 16— 40 mm 12

Hodnoty zobrazené v tabulce jsou standardni hodnoty.
Potfebna rychlost zavisi na materialu a provoznich
podminkéch a Ize ji ur€it praktickym testovanim.

Konstantni elektronické ovliadani a pozvoiny
rozbéh

Konstantni elektronické ovladani udrzuje konstantni otacky
pfi chodu naprazdno a za vétsiny pracovnich podminek.
Mékky start zpozduje zvySeni otacek motoru, aby se snizil
ucinek ,razu“ nebo tocivého momentu motoru, aby se zlepsil
komfort a bezpe¢nost obsluhy.

6. NASTAVENI HLOUBKY REZU (VIZ OBR.G1,G2)
V zavislosti na operaci fezani |ze hloubku fezu pfednastavit
v nékolika krocich.
VYSTRAHA: Nastaveni hloubky fezu Ize provadét
pouze pfi vypnuté frézce.

Hrubé nastaveni hloubky rfezu

Umistéte frézku na obrobek, ktery ma byt obroben.
Nastavte jemné nastaveni hloubky fezu ve stfedni poloze
pomoci knofliku jemného nastaveni; za timto Gcelem
otacejte knoflikem jemného nastaveni, dokud znacky na
zadni strané frézky nejsou v zakrytu, jak je znazornéno. Poté
polohy; tlumi¢ znatelné zapadne. Uvolnéte pojistny Sroub,
aby bylo mozné volné pohybovat hloubkovym dorazem.
Uvolnéte upinaci packu otaenim ve sméru hodinovych
rucicek a pomalu snizuijte frézku, dokud se frézovaci bit
nedotkne povrchu obrobku. Zajistéte frézku na misté
oto€enim upinaci packy proti sméru hodinovych rucicek.
Stisknéte hloubkovy doraz smérem dol(, dokud se
nedotkne krokového tlumice. Nastavte hloubkovy doraz na
pozadovanou hloubku frézovani a utahnéte kfidlovy Sroub.
Uvolnéte upinaci packu a vedte frézku zpét nahoru.
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Hrubé nastaveni hloubky fezu by mélo byt zkontrolovano
zku$ebnim fezem a pfipadné opraveno.

Jemné nastaveni hloubky rezu

Po zku$ebnim fezu Ize jemné nastaveni provést otoc¢enim
knofliku jemného nastaveni (1 znacka stupnice = 0,1 mm/1
oto€eni = 2,0 mm).Maximalni nastaveni je cca. +/— 8 mm.
Priklad: Posurite router znovu nahoru a zméfte hloubku
fezu (nastavena hodnota = 10,0 mm; skute¢na hodnota = 9,8
mm).

Zvednéte frézku a vodici desku podlozky takovym
zpUsobem, aby se frézka mohla volné zanofit, aniz by se
frézka dotkla obrobku. Znovu spustte router, dokud se
hloubkovy doraz nedotkne krokového tiumice.

Poté nastavte méfitko na ,0%.

Uvolnéte kfidlovy Sroub.

Pomoci jemného nastaveni posurite hloubku fezu ve sméru
hodinovych ruci¢ek o 0,2 mm/2 znacky stupnice (= rozdil
mezi pozadovanou a skute¢nou hodnotou).

Znovu dotahnéte kfidlovy Sroub.

Posurite router znovu nahoru a zkontrolujte hloubku fezu
dal$im zkuSebnim fezem.

Po nastaveni hloubky fezu by se poloha indexové znacky
na hloubkovém dorazu jiz neméla ménit, aby bylo mozné
aktualné upravené nastaveni vzdy odec€ist ze stupnice.

7. POUZITi KROKOVEHO TLUMICE (VIZ OBR.
G2)

a) Rozdéleni postupu fezani do nékolika kroku
U hlubokych fez(i se doporucuje provést nékolik

fezl, kazdy s mensim odstranénim materialu. Pouzitim
krokového tlumice Ize proces fezani rozdélit do nékolika
kroku.

Nastavte poZzadovanou hloubku fezu s nejniz$im krokem
krokového tlumice. Vy$si kroky poté mohou byt pouzité pro
posledni dva fezy.

b) Pfedbé&zné nastaveni riizné hloubky fezu
Pokud je pro obrabéni obrobku poZadovano nékolik riznych
hloubek fezu, Ize je také pfednastavit pomoci krokového
tlumice.

8. SMER POSUVU (VIZ OBR. H1, H2)

Posuv frézky musi byt vzdy provadén proti sméru otaceni
frézovaciho nastroje (brouseni nahoru).

P¥i frézovani ve sméru otaceni frézovaciho nastroje (fezani
dolll) se mlze fréza uvolnit a zabranit uZivateli v oviadani.

9. PROVADENI REZU

POZNAMKA: Pied zahajenim prace se ujistéte,
Ze je obrobek pevné zajistény.

Umistéte zakladni desku na obrobek a zajistéte, Ze bit neni
v kontaktu s fezanym materialem.

Zapnéte router a nechte bit dosahnout maximalni rychlosti.
Uvolnéte upinaci packu otoenim ve sméru hodinovych
ruci¢ek a pomalu spustte bit na povrch obrobku, udrzujte
zakladni desku v jedné roviné a plynule postupuijte, dokud
neni fezani dokonéeno.

UdrzZujte fezny tlak konstantni, davejte pozor, abyste
nepretizili frézku tak, aby se rychlost motoru nadmérné
snizila.

10. TRASOVANI S VODICiM KRYTEM (VIZ OBR.I)
VYSTRAHA: \/yberte frézovaci bit s mensim
primeérem, nez je vnitfni prdmér vodiciho pouzdra.

Vodici pouzdro umoZziiuje trasovani $ablon a vzord na

obrobky.
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Umistéte vodici pouzdro pies otvor ve stfedu zakladni desky
a vyrovnejte dva priichozi otvory ve spodni ¢asti zakladni
desky se zapusténymi otvory ve vodicim pouzdru. Upevnéte
vodici pouzdro pomoci matic a Sroubu.

Umistéte frézku s vodicim pouzdrem proti Sabloné.
Uvolnéte upinaci packu otoenim ve sméru hodinovych
rucicek a pomalu spustte frézku smérem k obrobku, dokud
nedosahnete nastavené hloubky fezu.

Vedte frézku s vy€nivajicim vodicim pouzdrem podél
Sablony a vyvijejte lehky bocni tlak.

POZNAMKA: Sablona musi mit minimaini tloustku 8 mm,
vzhledem k vyénivajici vySce vodiciho pouzdra.

11. TVAROVACIi NEBO LISOVACIi APLIKACE

Pro tvareni nebo formovani bez pouziti paralelniho voditka
musi byt frézka vybavena pilotnim nebo kulickovym
loZiskem.

Vedte frézku stranou k obrobku a nechejte frézovy bit
zaskocit, dokud se pilotni nebo kulickové loZisko nedostane
do rohu obrabéného obrobku. Vedte frézku obéma rukama
podél rohu obrobku a zajistéte spravné usazeni zakladové
desky. Prili§ velky tlak mGze poskodit hranu obrobku.

12. SMEROVANI S PARALELNIM VODITKEM (VIZ
OBR. J1-J3)

Zasunite paralelni voditko s vodicimi tyéemi do zékladové
desky a dotahnéte je v poZzadovaném rozsahu pojistnym
Sroubem.

Vedte nastroj rovhomérnym posuvem a bo¢nim tlakem na
rovnobézné vedeni podél okraje obrobku.

13. SMEROVANI PROFILU KRUHOVEHO

OBLOUKU (VIZ OBR. K1-K3)

Chcete-li voditko frézky znovu sestavit a pouzit jej jako

kruhové voditko (obloukové voditko), postupujte takto:

«  Uvolnéte upeviiovaci knofliky voditka sefizeni (a) a
upevniovaci knofliky vodici zakladny (c), knoflik jemného
nastaveni (h) a indikator (g), sejméte tyto ¢asti z
vodicich ty€i (d).

«  Demontuijte vodici zakladnu (e) z vodicich ty¢i (d).

«  QOdstrarite pruziny (b) z vodicich ty¢i (d).

*  Znovu namontuijte sestavu sefizovaciho voditka (f) a
upeviiovaci knofliky sefizovaciho voditka (a) na vodici
tyCe (d) otocte o 180 stupiit z normalni polohy tak, aby
kruhovy vodici otvor sméfoval od frézky.

*  VloZte vodici ty¢e do zakladny frézky. Pro maximalni
stabilitu se ujistéte, Ze kazda ty¢ prochazi obéma otvory
a vyéniva z druhé strany zakladny frézky. Pro maximalni
stabilitu musi byt ty¢e musi zasunuty dostatecné daleko
do zakladny routeru, aby byly podepreny zespodu
zakladny.

* Bezpecné piipevnéte frézku k ty¢im utaZzenim pojistnych
Sroubu. Nejvétsi kruhy a oblouky Ize vytvorit, kdyZ vodici
tyGe vstoupi na stranu frézky, kde jsou umistény pojistné
Srouby.

«  Oznacte obrobek ve stfedu poZzadovaného kruhu.

«  Uvolnéte Sroub stfedového ¢epu a zasurite jej do
stfedového otvoru sefizovaciho voditka, poté Sroub
pfipevnéte.

*  Umistéte centraini kolik proti znatce pozadovaného
kruhu na obrobku.

« Podle potfeby upravte polohu ty¢i a frézky, abyste
dosahli pozadovaného poloméru kruhu nebo oblouku, a
poté kfidlové knofliky pevné utahnéte.



UDRZBA
Pred provedenim jakékoliv upravy nebo udrzby
odpojte naradi od sité.

Elektrické ruéni naradi nevyzaduje Zadnou nestandartni
Gdrzbu.

Na elektrickém ruénim naradi nejsou zadné ¢asti, které
potfebuiji servisni zasah uzivatele. Nikdy nepouzivejte

vodu nebo chemické CistiCe na Cisténi ruéniho elektrického
naradi. Utirejte jej docista suchym hadrem. Vzdy jej
skladujte na suchém misté. Udrzujte ventilaéni otvory
motoru Cisté. UdrZujte vSechny pracovni ovladace Cisté bez
prachu. Ob¢as mizete pres ventilacni otvory vidét jiskry. Je
to bézny jev, ktery na bezproblémovy chod kladiva nema
viiv.

Pokud je napajeci kabel poSkozeny, musi byt vyménén
vyrobcem, servisnim technikem, nebo stejné kvalifikovanou
osobou, aby se zabranilo riziku Urazu el. proudem.

OCHRANA ZIVOTNIHO
PROSTREDI

Vyslouzilé elektrické pFistroje by neméli byt

vyhazovany spoleéné s odpadem z domacnosti.
mmm NaFadi recyklujte ve sbérnach zfizenych k tomuto
Gcelu. O moznostech recyklace se informujte na
mistnich Ufadech nebo u prodejce.

PROHLASENI O SHODE

My,
Positec Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Prohlasujeme, Ze produkt

Popis Drazkovaci fréza

Typ DX89 (89 - oznaceni stroje, zastupce
frézky)

Funkce Rezani drazek do riiznych materia
nebo tvarovani hrany riiznych materiala

Splfiuje nasledujici smérnice:
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863,
2014/30/EU

Splfiované normy
EN 62841-1

EN 62841-2-17
EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2
EN 61000-3-3

Osoba opravnéna usporadat technicky soubor,

Nazev Marcel Filz

Adresa Positec Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 5\0796 Cologne, Germany

2020/05/11

Allen Ding

Zastupce vrchni konstrukéni kancelare,
Testovani & Certifikace

Positec Technology (China) Co., Ltd.
18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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POVODNY NAVOD NA

POUZITIE _
BEZPECNOST VYROBKU
VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE
VAROVANIA NA
POUZIVANIE ]
ELEKTRICKEHO NARADIA

& VAROVANIE Precitajte si vSetky
bezpecnostné varovania, pokyny,
zoznamte sa s ilustraciami a technickymi
udajmi dodanymi s tymto elektrickym
naradim. NedodrZanie akychkolvek nizsie uvedenych
pokynov méze mat’ za nasledok Uraz elektrickym
pridom, vznik poZiaru alebo vazneho trazu.

Odlozte si vSetky varovania a instrukcie pre
budticu potrebu.

Viyraz ,elektrické rucné naradie” vas vo varovaniach
odkazuje bud’' na néaradie na elektricky pohon (napéjané
z elektrickej siete) alebo na akumulatorové naradie
(napéjané z akumulatora).

1. BEZPECNOST NA PRACOVISKU

a) Udrzujte pracovisko cisté a dobre
osvetlené. Pracovisko plné nepotrebnych
predmetov alebo slabo osvetlené zvySuje moznost’
drazu.

Nepouzivajte elektrické ruéné naradie

v prostredi nachylnom na explézie, ako
napriklad v pritomnosti horl'avych tekutin,
plynov alebo prachu. Elektrické rucné néaradie
vytvara iskry, ktoré mézu vznietit prach alebo vypary.
Udrzujte deti a prizerajucich sa v
dostatocnej vzdialenosti pri praci s
elektrickym ruénym naradim. Strata
pozornosti méze viest k strate kontroly nad naradim.

b)

c)

2. BEZPECNOST PRI PRACI S ELEKTRINOU
a) Pripojky elektrického ruéného naradia
musia byt zhodné so zastrckami.
Nemodifikujte pripojku Ziadnym
sposobom. Nepouzivajte spolu s
uzemnenym ruénym naradim ziadne
adaptérové pripojky, ktoré neumoznuju
ochranu uzemnenim. Pévodné pripojky a k
nim prislichajuce zastrcky znizuja riziko drazu
elektrickym pridom.

Vyhybajte sa kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, ako napriklad rarkami,
radiatormi, sporakmi a chladni¢kami. Ked’
Je vase telo spojené s uzemnenym predmetom
alebo stoji na uzemnenom uzemi, je zvysené riziko
elektrického Soku.

Nevystavujte ruéné naradie dazd’'u alebo
vihkym podmienkam. Ked' sa voda dostane
pod povrch elektrického ruéného néradia, je zvysené
riziko elektrického Soku.

Nezaobchadzajte s kablom pripojky
necitlivo. Nikdy si neprit'ahuje elektrické
rué¢né naradie k sebe pomocou kabla,
net'ahajte ho za sebou pomocou kabla a
nevytrhavajte kabel zo zastrcky aby ste

b)

c)

d)

116

b

[

d

b

~

~

~

~

~

~

~

~

~

ruéné naradie vypli. Nevystavujte kabel
vysokym teplotam, oleju, ostrym hranam
alebo pohyblivym €astiam. Poskodené alebo
zamotané kable mozu viest k zvySenému riziku
elektrického Soku.
Pri praci s ruénym naradim v exteriéri
pouzite predlzovaci kabel vhodny na
pouzitie v exteriéri. Pouzitim kabla vhodného
na pouZitie v exteriéri redukujete riziko vzniku
elektrického Soku.
Pokial’ je praca s ruénym naradim vo
vihkych podmienkach nevyhnutna, pouzite
pajanie chra e isticom typu prudovy
chranié (RCD). Pouzitie RCD isti¢a redukuje
riziko vzniku elektrického Soku.

OSOBNA BEZPECNOST
Bud'te sustredeni, sledujte, ¢o robite, a pri
praci s ruénym naradim sa riad'te zdravym
rozumom. Nepouzivajte ruéné naradie,
ked’ ste unaveni alebo pod vplyvom
omamnych latok, alkoholu alebo liekov.
Moment nepozornosti pri praci s ruénym naradim
mézZe viest’ k vaZznemu osobnému zraneniu.
Pouzite osobné ochranné pomacky. Vzdy
noste ochranu o¢€i. Ochranné pomdécky,
ako napriklad protiprachova maska, topanky s
protiSmykovou podrazkou alebo chranice sluchu
pouzité v prislusnych podmienkach pomahaji
redukovat vazne osobné zranenia.
Predid'te neimyselnému zapnutiu. Uistite
sa, ze prepinac je vo vypnutej pozicii, pred
tym, nez zapojite naradie do elektriny a/
alebo k akumulatoru, pri zdvihnuti alebo
noseni naradia. Nosenie naradia s prstom na
prepinaci alebo aktivneho naradia, ktoré je zapnuté,
zvysSuje moznost Urazu.
Odstrante akékol'vek nastavovacie kl'uce
alebo kl'iée na matice a skrutky pred tym,
nez zapnete ruéné naradie. Nastavovaci
alebo iny kfu¢ ponechany pripevneny na rotujicej
Casti ruéného naradia méze spbsobit osobny uraz.
Neprecenujte sa. Udrzujte si stabilitu
a pevni zem pod nohami za kazdych
podmienok. UmoZriuje vam to lepSiu kontrolu nad
ruénym naradim v neocakavanych situaciach.
Oblecte sa nalezite. Nenoste vol'né
oblecenie alebo Sperky. Udrzujte svoje
vlasy, oble¢enie a rukavice vzdialené od
pohyblivych éasti. Vo/né oblecenie, Sperky
alebo dlhé viasy sa mézu do pohyblivych casti
zachytit.
Pokial’ su zariadenia nastavené na

poj so zariadeniami na zachytavanie
a extrakciu prachu, uistite sa, ze su
nalezite vyuzité a pripojené. Pouzitim zberaca
prachu redukujete rizika spojené s prachom.

POUZITIE A UDRZBA RUCNEHO NARADIA
Nepret'azujte ruéné naradie. Pouzite
spravne ruc¢né naradie na danu €innost.
Spravne ru¢né naradie spravi pracu lepsie a v
medziach, na ktoré bolo navrhnuté.
Nepouzivajte ruéné naradie, pokial’ sa
prepina¢ neprepina medzi zapnutim a
vypnutim. Akékolvek rucné naradie, ktoré nie je
kontrolovatelhé prepinaéom, je nebezpecné a musi



byt opravené.

c) Pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou

nasad alebo uskladnenim elektrického

naradia vytiahnite siet'ovi zastrécku

zo zasuvky alebo, ak to bude mozné,

vytiahnite akumulator. Takéto preventivne

bezpecnostné opatrenia redukuju riziko nahodného
zapnutia rucného naradia.

Ked’ ruéné naradie nepouzivate, skladujte

ho mimo dosahu deti a nedovol'te osobam,

ktoré nemaja skusenosti s pracou s

ruénym naradim alebo neboli oboznamené

s tymito instrukciami, dotykat’ sa naradia.

Rucné naradie je nebezpecné v rukach netrénovanej

osoby.

e) Udrzba ruéného naradia. Skontrolujte
chybné pripojenia alebo spojenia
pohyblivych ¢asti, zlomené casti alebo
iné okolnosti, ktoré by mohli ovplyvnit’
funkénost’ ruéného naradia. Pri poskodeni
musi byt’ pred pouzitim najprv elektrické
ruéné naradie opravené. Mnoho urazov vznika
preto, Ze je elektrické ru¢né naradie zle udrZiavané.

f) Udrzujte rezacie nastroje ostré a cisté.

Nélezite udrziavané rezacie nastroje s ostrymi

rezacimi hranami st menej nachyliné na ,zaseknutie”

a s lahSie oviadatelné.

Pouzivajte elektrické naradie v sulade

tymito pokynmi, berte pritom do avahy

pracovné podmienky a druh vykonavanej
prace. Ak sa elektrické naradie pouZije na iné

ucely, neZ na ¢o je urcené, mézZe dochadzat k

nebezpecnym situaciam.

d

~

~

5. Servis

a) Servisné prace na naradi nechajte
vykonat’ kvalifikovanych pracovnikov s
pouzitim originalnych nahradnych dielov.
Vysledkom bude trvala bezpecnost pri praci s
elektrickym naradim.

BEZPECNOSTNE
POKYNY TYKAJUCE SA
HORNEJ FREZKY

a) Elektricky nastroj drzte iba za izolované

ZOZNAM SUCASTI

uchopovacie plochy, pretoze frézka by
mohla prist’ do kontaktu s vilastnym
napajacim kablom. Ked'je vodi¢ pri frézovani pod
Lhapatim®, kovové &asti elektrického nastroja sa mézu
dostat pod ,,napétie” a operator by mohol utrpiet traz
elektrickym pradom.

Obrobok upevnite na vhodni plosinu
pomocou svoriek alebo inym osvedéenym
sposobom. Obrobok je pri drzani v ruke alebo
opierani o telo nestabilny a méZe to viest k strate
kontroly.

T
-~

SYMBOLY

Kvéli znizeniu rizika poranenia je
potrebné, aby si pouzivatel najprv
precital navod

Vystraha

Pouzivajte ochranu sluchu

Pouzivajte ochranu oci

Pouzivajte protiprachovi masku

Dvojita izolacia

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat’
spolu s domacim odpadom. Recyklujte
v zbernych miestach na tento ucel
zriadenych. O moznosti recyklacie sa
informujte na miestnych uradoch alebo
u predajcu.

I O] ®©OP®

. GOMBIK NA JEMNE NASTAVOVANIE HLBKY REZU

. STUPNICA JEMNEHO NASTAVOVANIA HLBKY REZU

. PRAVA RUKOVATE (S TLACIDLOM ZAPNUTNYPNUT)

. ODISTOVACIE TLACIDLO

. KRIDLOVA SKRUTKA

. DORAZ HLBKY

. KROKOVY NARAZNIK

. ZAKLADNA DOSKA

1
2
3
4
5. INDEXOVA ZNACKA
6
7
8
9
1

0. VODIACA PLATNA
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1"

11. SKRUTKA NA ZAISTENIE VODIACEHO RAMENA

12. KLUC NA MATICE

13. VLNOVCE NA ODVOD PRACHU

14. ZAISTOVACIE TLACIDLO VRETENA

15. LAVA RUKOVAT

16. UPINACIA PACKA

17. UTAHOVACIA MATICA S UPINACOU KLIESTINOU

18. BITY PRE HORNU FREZKU

19. TLACIDLO ZAPNUT/VYPNUT

20. RUCNE KOLIESKO NA REGULACIU VARIABILNYCH OTACOK

21. ADAPTER NA PRIPOJENIE ZASOBNIKA NA PRACH

22. STREDIACI CAP

23. UPINACIA KLIESTINA

24. VODIACE PUZDRO

25. ROVONBEZNE VODIACE RAMENO

a. GOMBIKY NA UPEVNENIE NASTAVOVACIEHO VODIACEHO RAMENA

b. PRUZINA

c. GOMBIKY NA UPEVNENIE ZAKLADNE VODIACEHO RAMENA

d. VODIACE RAMENA

e. ZAKLADNA VODIACICH RAMIEN

f. NASTAVOVACIA ZOSTAVA VODIACICH RAMIEN

g. INDIKATOR

h. GOMBIK NA JEMNE NASTAVOVANIE

Do standardnej dodavky nie je zahrnuté vSetko zobrazené p pr vo.

TECHNICKE UDAJE

Oznacenie typu DX89 (89 - oznacenie zariadenia, predstavuje hornu frézku)

Napatie 220-240V~50/60Hz
Prikon 2100 W
Otacky naprazdno 11500-28000 /min
Velkost upinace;j kliestiny 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Max. hibka zapichovacieho frézovania 60mm
Trieda ochrany [o]m
Hmotnost zariadenia 4.3 kg

POZNAMKA: Vyrobca pontika zodpovedajtce sklugovadlo v metrickych alebo britskych mernych jednotkach podra
miestnej oblUbenej velkosti sklu¢ovadla® z ddvodu metrickych a britskych mernych jednotiek na réznych trhoch.

INFORMACIE O HLUKU

Vazeny akusticky tlak L,x: 102 dB (A)
Vazeny akusticky vykon Ly 113 dB (A)
Kon & Ky 3.0dB (A)
Noste ochranu sluch

INFORMACIE O VIBRACIACH

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy vektor) stanovené podla normy EN 62841:

Hodnota emisie vibracii: a, = 3.78 m/s?

Nepresnost K = 1.5 m/s?




Deklarovana celkova hodnota vibracii a deklarovana uroveri vytvaraného hluku boli merané v sulade so
Standardnymi skiSobnymi postupmi a mozete ich pouZit na vzajomné porovnanie jednotlivych naradi.
Deklarovana celkova hodnota vibracii a deklarovana droveri vytvaraného hluku mézu byt tiez pouzité na predbezné

stanovenie doby prace s naradim.

AN

nasledujucich prikladov a dalSich spdsobov, akymi je naradie pouzivané:
Ako sa naradie pouziva a aké materialy sa budu rezat alebo vrtat.

Naradie musi byt v dobrom stave a musi byt vykonavana jeho riadna udrzba.
S naradim sa musi pouzivat spravne prislusenstvo, a toto prislusenstvo musi byt ostré a v dobrom stave.
Pevnost uchopenia rukovati a ¢i je pouzité akékolvek prislusenstvo znizujuce Uroven vibracii a hluku.
Toto naradie modze byt pouZzité iba na uré¢ené ucely a podla tychto pokynov.
Ak sa toto naradie nepouziva zodpovedajicim sposobom, moéze sposobit’ syndrom choroby

¢ h A I
L P

AN

im vibracii na ruky a paze obsluhy.

VAROVANIE: Ak chcete byt presni, odhad ¢asu pdsobenia vibracii v aktualnych podmienkach pri pouziti
tohto naradia by mal brat do Uvahy taktiez vSetky €asti pracovného cyklu, ako su casy, kedy je naradie

vypnuté a kedy je v chode vo volnobeznych otagkach, ale v skutoénosti nevykonava ziadnu pracu. Cas psobenia
vibracii tak moze byt v ramci celkového pracovného ¢asu znacne skrateny.

Pomaha minimalizovat riziko pdsobenia vibracii a hluku.
VZDY pouzivajte ostré sekace, vrtaky a noze.

Vykonavaijte udrzbu tohto naradia podla tychto pokynov a zaistite jeho riadne mazanie (ak je to vhodné).

Ak bude naradie pouzivané pravidelne, potom investujte do prislugenstva znizujuceho Urover vibracii a hluku.
Vypracujte si svoj plan prace, aby ste pdsobenie vysokych vibracii tohto naradia rozdelili do niekolkych dni.

PRISLUSENSTVO

VAROVANIE: Vibracie a hluénost pri aktualnom pouziti elektrického naradia sa od deklarovanych mézu lisit
v zavislosti od spdsobu, akym je naradie pouzivané, a hlavne od typu spracovavaného obrobku podla

RovnobeZzné vodiace rameno

Strediaci ¢ap

Podlozka hornej frézky

Kra¢ na matice

Rurka na odsavanie prachu

Vodiace puzdra (30 a 16 mm)

Upinacia kliestina 1/2" (12 mm)

Upinacia kliestina 1/4" (6mm)

Upinacia kliestina 3/8" (8mm)

alalaln|alalalala

Odporu¢ame prislusenstvo kupit v rovnakom obchode ako samotné néaradie. Podrobnejsie informacie su pribalené k
jednotlivému prislusenstvu. Odborni predavaci vam pomézu a poradia.

NAVOD NA OBSLUHU

@ POZNAMKA: Pred pouZivanim nastroja si
pozorne precitajte nédvod na obsluhu.

ZAMYSLANE POUZITIE

Toto zariadenie je uréené na frézovanie drazok, hran,

profilov a prediZenych otvorov, ako aj na kopirovacie

frézovanie v dreve, plaste a lahkych stavebnych

materidloch, pri ktorom nastroj pevne spociva na obrobku.

1. VKLADANIE A VYBERANIE FREZOVACICH
BITOV (NIE SU SUCASTOU DODAVKY)

Vyber frézovacieho bitu

Frézovacie bity su k dispozicii v mnozZstve réznych vzorov a
tried kvality v zavislosti od spractvania a aplikacie.
Frézovacie bity vyrobené z rychloreznej ocele
(HSS) st vhodné na obrabanie makkych materialov, napr.
makkeé drevo a plast.

Frézovacie bity s bitmi zo spekanych karbidov
(HM) su obzvlast vhodné pre tvrdé a brasne materialy,
napr. tvrdé drevo a hlinik.

VYSTRAHA: Pouzivajte iba horné frézky s

pripustnymi otackami zodpovedajucimi
minimalne najvyssim otackam zariadenia bez
zat'azenia. Priemer stopky frézovacieho bitu
musi zodpovedat’ menovitému priemeru
upinacej kliestiny. Nikdy nepouzivajte
frézovacie bity s priemerom, ktory je vacsi ako
priemer upinacich kliestin.

Ty

/P

Profil

—=

Rovny bit

=)

—»

Bit na frézovanie
klinovych drazok

=%

—»

Frézovaci bit s
jadrom

=7

i

Rybinovy frézovaci
bit

2=
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VKLADANIE FEZOVACICH BITOV (POZRITE SI
OBR. A)
Pri upinani frézovacich bitov a prislusenstva vzdy odpojte
napajaci kabel od elektrickej zasuvky. Pri vkladani alebo
vymene frézovacich bitov sa odporuca nosit ochranné
rukavice.
Stlacte tlacidlo na zaistenie vretena a podrzte ho stlacené.
Ak je to potrebné, vreteno otacajte rukou, kym zamok
nezapadne.
Zaistovacie tlacidlo vretena stlacte iba vtedy, ked je
zastavené.
Pomocou kli€a na matice uvolnite maticu upinacej kliestiny
o niekolko otacok a vlozte frézovaci bit. Stopka frézovacieho
bitu musi byt viozena minimaine v dizke 16 mm (dizka
stopky)
Maticu upinacej kliestiny utiahnite kiti¢om na matice.
Uvolnite zaistovacie tlacidlo vretena.

VYSTRAHA: Maticu upinacej kliestiny
& neut’ahujte bez vlozeného frézovacieho
bitu.

POSTUP ZAKLADANIA 1/4" (6 MM) A 3/8" (8 MM)
UPINACICH KLIESTIN (POZRITE SI OBR. B1, B2)
Horna frézka je dodana s namontovanou 1/2 (12 mm)

(a) upinacou kliestinou. 1/4” (6 mm) (b) a 3/8” (8 mm) (c)
klietiny su dodané ako prisluSenstvo.

DOLEZITE UPOZORNENIE: Pred namontovanim 1/4"
(6 mm) alebo 3/8" (8 mm) klietiny 1/2” neodstrarujte (12
mm) upinaciu kliestinu.

Ak chcete namontovat’ 1/4” (6 mm) alebo 3/8” (8 mm)
upinaciu kliestinu, staci ju nasundt na 1/2” (12 mm) upinaciu
kliestinu, ktora je pripojena k matici upinacej kliestiny.

1/4” (6 mm) a 3/8” (8 mm) upinacie kliestiny su vybavené
prirubou s prstencom na zabezpecenie viozenia do spravnej
hibky.

POZNAMKA: 1. Nepokusajte sa odstranit’ 1/2”
(12 mm) upinaciu kliestinu z matice upinacej
kliestiny.

2, Pri vymene frézovacich bitov vzdy noste
ochranné rukavice.

2. NAMONTOVANIE ADAPTERA NA PRIPOJENIE

ODSAVACEJ HADICE (POZRITE Sl OBR. C)

Ak chcete pripojit odsavaciu hadicu vysavaca, adaptér

na pripojenie odsavacej hadice musite pripojit priamo na

zakladnu dosku.

VYSTRAHA: Pri mont&Zi adaptéra na pripojenie
odsavacej hadice zabezpecte spravnu montaznu
polohu!

+ Hadica vysavaca na odsavanie prachu méze byt
zapojena priamo do adaptéra na pripojenie odsavacej
hadice.

* Na zaistenie optimalneho odsavania prachu po celu
dobu pravidelne Eistite adaptér na pripojenie hadice na
odsavanie prachu.

+ Vysava¢ musi byt vhodny pre material, ktory sa ma
frézovat.

* Na odsavanie suchého prachu, ktory je zvlast zdraviu
Skodlivy alebo karcinogénny, pouzivaijte Specialny
vysavac.

3. UPNUTIE ROVNOBEZNEHO VODIACEHO

RAMENA (POZRITE SI OBR. D)

Ak chcete vykonavat rovnobezné rezy s lavou alebo pravou

hranou obrobku, rovnobezné vodiace rameno pripojte z

lavej alebo pravej strany.

1) Uvolnite gombiky (c) na upevnenie zakladne vodiaceho

ramena a gombiky (a) na upevnenie nastavovacieho

120

vodiaceho ramena miernym ota¢anim dolava a zaistite,
aby boli konce vodiacich ramien (d) zarovnané s vonkajSou
stranou nastavovacej zostavy (f) vodiacich ramien.

2) Vodiace ramena (d) upevnite v nastavovacej zostave

(f) vodiacich ramien utiahnutim gombiky (a) na upevnenie
nastavovacieho vodiaceho ramena ota¢anim doprava.

3) Gombik (h) na jemné nastavenie utiahnite ota¢anim
doprava az na doraz.

4) Vodiace ramena (d) upevnite v nastavovacej zostave
vodiacich ramien utiahnutim gombikov (c) na upevnenie
zakladne vodiaceho ramena otacanim doprava.

5) Skrutku na zaistenie vodiaceho ramena uvolnite otaéanim
dofava.

6) Vodiace ramena (d) zarovnajte s montaznymi otvormi v
zakladnej doske a vlozZte dve vodiace ramena (d).

7) Posuivanim zostavy rovnobeznej vodiacej liSty v
kolajnicke zakladnej dosky nastavte pozadovanu pracovnu
polohu.

4. ZAPINANIE A VYPINANIE (POZRITE Sl OBR. E)
Zariadenie zapnite tak, Zze najskor stlacite tlacidlo Vypnut/
zapnut a potom stlacte spinaciu spust Viypnut/zapnut a
podrzte ju stlacenu. Ak chcete zariadenie vypnut, uvolnite
tlacidlo Zapnut/vypnut.

Tlacidlo Vypnut/zapnut na zariadeni nesmie byt’
z bezpecnostnych doévodov zaistené; po cela
dobu prevadzky musi zostat’ stlacené.

5. OVLADAC VARIABILNYCH OTACOK (POZRITE
Sl OBR. F)

Rucéné koliesko umoznuje (aj po€as chodu) vopred nastavit’
pozadované otacky.

1 -2 = nizke otacky

3 — 4 = stredné otacky

5 — 6 = vysoké otacky

PoZadované otacky zavisia od materidlu a musia sa urcit
praktickou skuskou. Po dihdej prevadzke pri nizkych
otackach nechajte zariadenie bezat' po dobu priblizne 3
minut bez zataZenia, aby vychladlo.

Tabul'ka otacok

Material | @ frézovacieho| Rychlostné
bitu stupne
4—-10 mm 56
Dopredu 12-20 mm "
(Buk)
22 — 40 mm 1-2
ALLA 4 —10 mm 5-6
Méakké Qrevo 12-20mm o
(Borovica)
22 -40 mm 1-3
) X 4 —10 mm 3-6
Drevotrieskova 12 =20 mm P
doska
22 — 40 mm 1-3
4 —15mm 2-3
Plast 640 mm —

Hodnoty, ktoré su uvedené v tabulke, predstavuju
Standardné hodnoty. Potrebné otacky zavisia od materialu
a od prevadzkovych podmienok a mézu sa urcit praktickym
testovanim.

Konstantné elektronickeé ovladanie a pozvol'ny
rozbeh

Konstantné elektronické oviadanie udrziava konstantné
otacky bez zatazenia a vo vacsine prevadzkovych
podmienok. Pozvolny rozbeh oneskoruje zvySenie otacok
motora, aby sa zniZil ,spatny naraz* motora alebo ucinok
kratiaceho momentu na zlepSenie pohodlia a bezpec¢nosti
obsluhy.



6. NASTVENIE HLBKY REZU (POZRITE Sl OBR.
G1, G2)
Hibka rezu sa méZe vopred nastavit' niekolkymi krokmi v
zavislosti od frézovania.
VYSTRAHA: Hibku rezu mdzno nastavovat iba
vtedy, ked je horna frézka vypnuta.

Hrubé nastavenie hibky rezu

Hornu frézku poloZte na obrobok, ktory sa ma opracuvat.
Hibku rezu jemne nastavte prepnutim gombika na jemné
nastavenie hibky rezu do strednej polohy; pri tomto
nastavovani otacajte gombik na jemné nastavenie, kym
nebudl zarovnané znacky na bo¢nej strane hornej frézky,
ako je to zndzornené na obrazku. Potom stupnicu otocte na
znacku ,0“. Krokovy naraznik nastavte do najnizSej polohy;
naraznik zretelne zapadne. Zaistovaciu skrutku uvolnite,
aby sa doraz hibky volne pohyboval.

Upinaciu packu uvolnite otoéenim doprava a hornu frézku
pomaly spustajte dolu, az kym sa frézovaci bit nebude
dotykat povrchu obrobku. Hornu frézku zaistite v

tejto polohe otocenim upinacej packy dolava.

Doraz hibky stlagte smerom dole, a2 kym sa nebude dotykat
krokového naraznika. Doraz hibky nastavte na pozadovanu
hibku frézovania a utiahnite kridlov( skrutku. Upinaciu
packu uvolnite a hornu frézku znova nasmerujte spat.
Hrubé nastavenie hibky rezu sa musi skontrolovat’ pomocou
skusobného rezu a, ak je to potrebné, opravit.

Jemné nastavenie hibky rezu

Po skusobnom reze sa méze vykonat jemné nastavenie
ota¢anim gombika na jemné nastavenie (1 znacka stupnice
=0,1 mm/1 otacka = 2,0 mm) Maximalne nastavenie je
priblizne +/— 8 mm.

Priklad: Hornu frézku znova posurite nahor a zmerajte
hibku rezu (nastavena hodnota = 10,0 mm; skutoéna
hodnota = 9,8 mm).

Hornu frézku zdvihnite a podlozte vodiacu platriu tak, aby sa
horna frézka volne spustala dolu bez toho, aby sa frézovaci
bit dotykal obrobku. Hornu frézku znova spustite, az kym sa
doraz hibky nebude dotykat krokového naraznika.

Potom stupnicu otocte na znacku ,0“.

Uvolnite kridlovu skrutku.

Hibku rezu postvajte jemnym nastavenim v smere
hodinovych rugiciek o 0,2 mm/2 znacky stupnice (=
vzdialenost medzi pozadovanou hodnotou a skutoénou
hodnotou).

Znova utiahnite kridlovi maticu.

Homu frézku znova posuiite nahor a skontrolujte hibku rezu
vykonanim dalSieho skisobného rezu.

Poloha indexovej znacky na doraze hibky by sa po
nastaveni hibky rezu uz nemala menit, aby sa vzdy dalo
odcitat aktualne upravené nastavenie

7. POUZIVANIE KROKOVEHO NARAZNIKA G2)
a) Rozdelenie frézovania do niekol’kych krokov
Na vykonavanie hlbokych rezov sa odportca vykonat viac
rezov a kazdy s mensim Uberom materialu. Frézovanie sa
mbze pomocou krokového naraznika rozdelit na niekofko
krokov.

krokového néraznika. Pre posledné dva rezy sa potom
mozu pouzit vyssie kroky.

b) Predbezné nastavenie rezov s ré6znou hibkou
Ak je na opractvanie obrobku potrebnych viac rezov s
réznymi hibkami, pomocou krokového naraznika sa mézu
nastavit aj tieto rezy.

8. SMER POSUVU (POZRITE Sl OBR. H1, H2)
Posuvny pohyb hornej frézky sa musi vzdy vykonavat proti
smeru otacania frézovacieho bitu (brdsenie hore).

Pri frézovani v smere otacania frézovacieho bitu (brisenie
dolu) sa méze horna frézka uvolnit, ¢o méze pouzivatelovi
branit' v jej ovladani.

9. FREZOVANIE

POZNAMKA: Pred zaéatim prace musi byt
obrobok pevne upnuty.

Zakladnu dosku polozte na obrobok tak, aby

sa frézovaci bit nedotykal materiélu, ktory sa ma frézovat.
Hornu frézku zapnite a pockajte, kym frézovaci bit
dosiahne maximalne otacky.

Upinaciu packu uvolnite jej oto¢enim doprava

a frézovaci bit pomaly spustite na povrch obrobku

tak, aby bola zakladna doska udrziavana v jednej rovine a
aby

sa plynule posuvala az do skonéenia frézovania.
Udrziavajte konstantny tlak frézovania a dbaijte

na to, aby sa horna frézka nepretazovala a aby

sa nadmerne spomalili ota¢ky motora.

10. POSUVANIE POMOCOU VODIACEHO
PUZDRA (POZRITE Sl OBR. I)
VYSTRAHA: \/yberte frézovaci bit, ktorého priemer
je mensi, ako vnutorny priemer vodiaceho puzdra.
Vodiace puzdro umozriuje posuvat podia $ablén a vzorov
na povrchu obrobku.
Vodiace puzdro umiestnite nad otvor v strede zakladnej
dosky a dva prechodové otvory v spodnej Casti zakladnej
dosky zarovnajte so zapustenymi otvormi vo vodiacom
puzdre. Vodiace puzdro upevnite pomocou matic a skrutiek.
Hornu frézku s vodiacim puzdrom nastavte oproti Sabléne.
Upinaciu packu uvolnite oto¢enim doprava a hornu frézku
pomaly spustajte na obrobok, az kym nebude dosiahnuta
nastavena hibka rezu.
Hornu frézku s vy€nievajicim vodiacim puzdrom posuvaijte
pozdiz 8ablény a mierne tladte do strany.
POZNAMKA: Sabléna musi byt hruba minimaline 8 mm z
doévodu vysky vyénievania vodiaceho puzdra.

11. TVAROVACIE ALEBO FORMOVACIE
APLIKACIE

Horna frézka musi byt na vykonavanie tvarovacich alebo
formovacich aplikécii bez rovnobezného vodiaceho ramena
vybavena vodiacim alebo gulkovym loZiskom.

Hornu frézku posuvajte bokom po obrobku a frézovaci bit
nechajte v zabere, az kym vodiace alebo gulkové loZisko
hornej frézky nedosiahne roh obrabaného obrobku. Hornu
frézku posuvaijte dvoma rukami pozdiz rohu obrobku tak,
aby zakladna doska spravne dosadala. Pri velmi silnom
tlaku by mohlo ddjst k poskodeniu obrobku.

12. POSUVANIE S ROVNOBEZNYM VODIACIM
RAMENOM (POZRITE Sl OBR. J1- J3)

Zostavu rovnobeznych vodiacich ramien zasurite do
zakladnej dosky a utiahnite zaistovacou skrutkou v
pozadovanom rozsahu.

Nastroj plynule posuvajte s boénym tlakom na rovnobezné
vodiace rameno pozdiz okraja obrobku.

13. POSUVANIE V PROFILOCH S KRUHOVYM
POBLUKOM (POZRITE SI OBR. K1 - K3)
Rovnobezné vodiace ramena zmerite na pouzitie ako
vodiace rameno do obluka (oblukové vodiace rameno)
podfa krokov uvedenych nizSie:
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+  Uvolnite gombiky (a) na upevnenie nastavovacieho
vodiaceho ramena, gombik (c) na jemné nastavenie
a indikator (g) a potom vyberte tieto diely z vodiacich
ramien (d).

+ Vodiacu zakladriu (e) odstrarite z vodiacich ramien (d).

«  Zvodiacich ramien (d) odstrante pruziny (b).

+  Zostavu (f) vodiacich ramien a gombiky (a) na
upevnenie nastavovacieho vodiaceho ramena znova
namontujte na vodiace ramena (d) ich oto¢enim o 180
stupriov z normalnej polohy tak, aby kruhovy vodiaci
otvor smeroval od hornej frézky.

» Vodiace ramena viozte do zakladne hornej frézky. Na
dosiahnutie maximalinej stability musi kazdé rameno
prechadzat cez obidva otvory a vychadzat von z
druhej strany zékladne hornej frézky. Ramena musia
byt maximalne vioZené do zakladne hornej frézky tak
daleko, aby boli upevnené zospodu zékladne.

» Vodiace ramena bezpecne upevnite k hornej frézke
utiahnutim zaistovacich skrutiek. Najvacsie kruhy
a obluky sa mézu vykonavat vtedy, ked su vodiace
ramena zasunuté do bocnej strany hornej frézky, na
ktorej sa nachadzaju zaistovacie skrutky.

» Na obroboku urobte znacku v strede poZzadovaného
kruhu.

+  Skrutku strediaceho ¢apu uvolnite a viozte ho do
stredného otvoru v nastavovacom vodiacom ramene.

» Streliaci ¢ap umiestnite na znacku pozadovaného kruhu
na obrobku.

+  Polohu ramien a hornej frézky podrfa potreby upravte
tak, aby ste dosiahli pozadovany polomer alebo obluk, a
potom bezpecne utiahnite kridlové matice.

UDRZBA

Pred vykonanim akéhokol'vek nastavovania,
oprav a udrzby odpojte naradie od siete.

Vas$e naradie nevyzaduje Ziadne dodato¢né mazanie ani
Gdrzbu.

Vase naradie nevyzaduje Ziadny servisny zasah. Svoje
naradie nikdy necistite vodu alebo chemickymi Eistiacimi
prostriedkami. Viytrite ho suchou handrou. Néradie ukladaijte
na suchom mieste. Vetracie otvory motora udrzZiavajte Cisté.
Ovladacie prvky zbavujte prachu. Cez vetracie $trbiny ob¢as
mozno vidiet iskrenie komutatora. Je to normalny stav a
neposkodzuje to vase naradie.

Ak dojde k poskodeniu napajacej $nury, nechajte ju
bezpecne vymenit u vyrobcu, v servise alebo inou prislusne
kvalifikovanou osobou.

OCHRANA ZIVOTNEHO
PROSTREDIA

Elektrické vyrobky sa nesmu likvidovat spolu

s domacim odpadom. Recyklujte v zbernych
mmm miestach na tento Gcel zriadenych. O moznosti
recyklacie sa informujte na miestnych dradoch alebo u
predajcu.
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VYHLASENIE O ZHODE

My,
Positec Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Vyhlasujeme, Ze tento vyrobok

Popis Horna fréza

Type DX89 (89 - oznacenie zariadenia,
predstavuje hornua frézku)

Funkcie Frézovanie drazok do réznych
materialov alebo tvarovanie ich okrajov

Zodpoveda nasledujicim smerniciam:

2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863,
2014/30/EU

splfia posudzov ané normy:
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Osoba opravnena za zostavenie technického suboru:

Nazov Marcel Filz

Adresa Positec Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany
A

2020/05/11

Allen Ding

Zastupca vrchnej konstrukénej kancelarie,
Testovanie & Certifikacia

Positec Technology (China) Co., Ltd.

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial
Park, Jiangsu 215123, P. R. China



IZVIRNA NAVODILA
VARNOST IZDELKA
SPLOSNA VARNOSTNA
NAVODILA ZA
ELEKTRICNA ORODJA

& OPOZORILO! Pred uporabo orodja,
pozorno preberite vsa varnostna
opozorila, navodila, preglejte ilustracije
ter preverite tehnicne podatke orodja.
Neupostevanje opozoril in navodil lahko privede do
elektri¢nega udara in/ali resnih poskodb.

Vsa opozorila in napotila shranite, ker jih
boste v prihodnje Se potrebovali.

Pojem ,elektriéno orodje”, ki se pojavlja v nadaljinjem
besedilu, se nanasa na elektricna orodja z elektricnim
pogonom (z elektriénim kablom) in na akumulatorska
elektricna orodja (brez elektricnega kabla).

1. VARNOST NA DELOVNEM MESTU

a) Delovno podrocje naj bo vedno ¢isto
in dobro osvetljeno. Nered in neosvetljena
delovna podrocja lahko povzrocijo nezgode.

b) Ne uporabljajte elektricnega orodja v
okolju, kjer lahko pride do eksplozij
oziroma tam, kjer se nahajajo vnetljive
tekocine, plini ali prah. Elektricna orodja
povzrocajo iskrenje, zaradi katerega se lahko prah
ali para vnameta.

c) Prosimo, da med uporabo elektricnega
orodja ne dovolite otrokom ali drugim
osebam, da bi se Vam priblizali. Odvra¢anje
Vase pozornosti drugam lahko povzroci izgubo
kontrole nad napravo.

2. ELEKTRICNA VARNOST

a) Prikljuéni vtikac elektricnega orodja se

mora prilegati vti¢nici. Spreminjanje

vtikaca na kakrsenkoli nac¢in ni dovoljeno.

Pri ozemljenih elektriénih orodjih

ne uporabljajte vtikacev z adapterji.

Nespremenjeni vtikaci in ustrezne vticnice

zmanjsujejo tveganje elektricnega udara.

1zogibajte se telesnemu stiku z

ozemljenimi povrSinami kot so na primer

cevi, grelci, Stedilniki in hladilniki.

Tveganje elektricnega udara je vecje, Ce je VaSe

telo ozemljeno.

c) Prosimo, da napravo zavarujete pred
dezjem ali vlago. Vdor vode v elektricno orodje
povecuje tveganje elektricnega udara.

d) Ne uporabljajte kabla za noSenje ali
obesanje elektricnega orodja in ne
vlecite za kabel, ce zelite vtikac izvleci
iz vticnice. Kabel zavarujte pred vrocino,
oljem, ostrimi robovi ali premikajoc¢imi se
deli naprave. Poskodovani ali zapleteni kabli
povecujejo tveganje elektricnega udara.

e) Kadar uporabljate elektricno orodje zunaj,
uporabljajte samo kabelske podaljske, ki
so primerni za delo na prostem. Uporaba
kabelskega podaljSka, ki jé primeren za delo na
prostem, zmanjSuje tveganje elektricnega udara.

~

b

~

f) Ce je uporaba elektriénega orodja v
vlaznem okolju neizogibna, uporabljajte
stikalo za zascito pred kvarnim tokom.
Uporaba za$¢itnega stikala zmanjsuje tveganje
elektricnega udara.

3. OSEBNA VARNOST

a) Bodite pozorni, pazite kaj delate ter
se dela z elektricnim orodjem lotite z
razumom. Ne uporabljajte elektricnega
orodja, ¢e ste utrujeni oziroma ce ste
pod vplivom mamil, alkohola ali zdravil.
Trenutek nepazljivosti med uporabo elektricnega
orodja je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.

b) Uporabljajte osebno zasc¢itno opremo
in vedno nosite zasc¢itna oc¢ala. Nosenje
osebne zascitne opreme, na primer maske proti
prahu, nedrsecih zascitnih Cevijev, varnostne ¢elade
ali za$¢itnih glusnikov, kar je odvisno od vrste in
nacina uporabe elektricnega orodja, zmanjsuje
tveganje telesnih poskodb.

c) lzogibajte se nenamernemu zagonu.

Pred prikljucitvijo elektricnega orodja na

elektricno omrezje in/ali na akumulator

in pred dviganjem ali nosenjem se
prepricajte, ce je elektricno orodje
izklopljeno. Prenasanje naprave s prstom na
stikalu ali prikljucitev vklopljenega elektricnega
orodja na elektricno omreZje je lahko vzrok za
nezgodo.

Pred vklapljanjem elektricnega orodja

odstranite nastavitvena orodja ali

izvijace. Orodje ali kljuc, ki se nahaja

v vrteCem se delu naprave, lahko povzroci telesne

poskodbe.

e) lzogibajte se nenormalni telesni drzi.
Poskrbite za trdno stojiSce in za stalno
ravnotezje. Tako boste v nepri¢akovanih
situacijah elektricno orodje lahko bolje nadzorovali.

f) Nosite primerna oblacila. Ne nosite

ohlapnih oblagcil in nakita. Poskrbite, da

se med delovanjem elektricnega orodja
vasi lasje, obla¢ila in rokavice, ne bodo
ujeli med premikajoce se dele. Premikajoci
se deli orodja lahko zagrabijo ohlapno oblacilo,
dolge lase ali nakit.

Ce ima elektriéno orodje predvideno

namestitev enot za odsesavanje prahu

ali zbiranje delcev, poskrbite, da bodo te
tudi pravilno namescene in uporabljene.

Ce uporabljate enoto za zbiranje delcev, obstaja

manjsa nevarnost nesrec zaradi prahu.

d

~

~

4. SKRBNA UPORABA IN RAVNANJE Z
ELEKTRICNIMI ORODJI

Ne preobremenjujte naprave. Pri delu
uporabljajte elektricna orodja, ki so za
to delo namenjena. Z ustreznim elektricnim
orodjem boste v navedenem zmogljivostnem
podrocju delali bolje in varneje.

Ne uporabljajte elektricnega orodja s
pokvarjenim stikalom. Elekiricno orodje, ki
se ne da vec vklopiti ali izklopiti, je nevarno in ga je
potrebno popraviti.

Pred nastavljanjem naprave, zamenjavo
delov pribora ali odlaganjem naprave
izvlecite vtikac iz elektriéne vtiénice in/ali

~

b

~

[

~
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d)

e)

f)

g)

5.
a)

odstranite akumulator. Ta previdnostni ukrep
preprecuje nenameren zagon elektricnega orodja.
Elektricna orodja, katerih ne uporabljate,
shranjujte izven dosega otrok. Osebam, ki
naprave ne poznajo ali niso prebrale teh
navodil za uporabo, naprave ne dovolite
uporabljati. Elektricna orodja so nevarna, ce jih
uporabljajo neizkusene osebe.

Skrbno negujte elektricno orodje.
Kontrolirajte brezhibno delovanje
premiénih delov naprave, ki se ne

smejo zatikati. Ce so ti deli zlomljeni

ali poskodovani do te mere, da ovirajo
delovanje elektricnega orodja, jih je
potrebno pred uporabo naprave popraviti.
Slabo vzdrzevana elektricna orodja so vzrok za
mnoge nezgode.

Rezalna orodja vzdrzujte tako, da bodo
vedno ostra in €ista. Skrbno negovana rezalna
orodja z ostrimi robovi se manj zatikajo in so laZje
vodljiva.

Elektriéna orodja, pribor, vsadna orodja
in podobno uporabljajte ustrezno tem
navodilom. Pri tem upostevajte delovne
pogoje in dejavnost, ki jo boste opravljali.
Uporaba elektricnih orodij v namene, ki so drugacni
od predpisanih, lahko privede do nevarnih situacij.

Servisiranje

Vase elektricno orodje naj popravlja

le kvalificirano strokovno osebje, ki
uporablja originalne nadomestne dele.
Tako bo zagotovijena predpisana varna uporaba
orodja.

VARNOSTNA NAVODILA
ZA NADREZKAR

a)

Elektriéno orodje drzite le za izolirane
drzalne povrsine, saj lahko rezalnik pride v
stik z lastnim kablom. Ce prereZete Zico, ki je
pod elektricno napetostjo, lahko izpostavijeni kovinski
deli elektricnega orodja postanejo »pod napetostjo« in
lahko povzrocijo elektricni udar.

SEZNAM KOMPONENT

b) Uporabite objemke ali drug prakticen
nacin za pritrditev in oporo obdelovanca na
stabilno plo$éad. Ce drzite obdelovanec z roko
ali ob telesu, je nestabilen in lahko povzroci izgubo
nadzora.

SIMBOLI

Zaradi zmanjSevanja nevarnosti
poskodb, se temeljito seznanite z
navodili za uporabo

Opozorilo

A\

Uporabljajte zas¢ito za uSesa

Uporabljajte zas¢ito za oci

Nosite zasc¢itno masko za prah

Dvojna izolacija

Odpadnih elektri¢nih naprav ne

smete zavrecCi skupaj z ostalimi
gospodinjskimi odpadki. Dostavite jih
na mesto za lo€eno zbiranje odpadkov.
Glede podrobnosti, se posvetujte z
lokalno sluzbo za ravnanje z odpadki.

I O] ®

. GUMB ZA FINO NASTAVITEV GLOBINE REZA

. LESTVICA ZA FINO NASTAVITEV GLOBINE REZA

. DESNI ROCAJ (S STIKALOM ZA VKLOP/IZKLOP)

. GUMB ZA ZAKLEPANJE

. INDEKSNA OZNAKA

. KRILATI VIJAK ZA OMEJEVALNIK GLOBINE

. OMEJEVALNIK GLOBINE

O |IN[O|O|R~|WIN|—~

. KORACNI BLAZILNIK

9. OSNOVNA PLOSCA

10. VODILNA PLOSCA

11. ZAPORNI VIJAK ZA VODILNI DROG

12. VILICASTI KLJUC

13. ZASCITA PRED PRAHOM
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14. GUMB ZA ZAKLEPANJE VRETENA

15. LEVI ROCAJ

16. VPENJALNA ROCICA

17. ZATEGOVALNA MATICA Z ZASKOCNIKOM

18. REZKALNI SVEDRI (NI DOBAVLJENO)

19. STIKALO ZA VKLOP/IZKLOP

20. NASTAVLJIVI KOLESCEK ZA NADZOR SPREMENLJIVE HITROSTI

21. ADAPTER ZA PRAH

22. SREDINSKI ZATIC

23. VPENJALO

24. VODILNA PUSA

25. VZPOREDNO VODILO

a. PRITRDILNI GUMBI ZA PRILAGODLJIVO VODILO

b. VZMET

c. PRITRDILNI GUMBI ZA VODILNO OSNOVO

d. VODILNI DROGOVI

e. VODILNA OSNOVA

f. SKLOP PRILAGODLJIVEGA VODILA

g. INDIKATOR

h. GUMB ZA FINO NASTAVITEV

Ves ilustriran ali opisan dodatni pribor ni vkljuéen v standardni obseg dobave.

TEHNICNI PODATKI

Oznaka tipa DX89 (89 - oznaka stroja, predstavlja Struznica)

Napetost

220-240V~50/60Hz

Vhodna mo¢

2100 W

Hitrost brez obremenitve

11500-28000 /min

Velikost vpenjala

1/2’(12mm); 3/8"(8mm); 1/4"(6mm)

Najvecja globina potopa 60mm
Razred zasgite [o]m
TeZa naprave 4.3 kg

OPOMBA: Proizvajalec zagotavlja ustrezne vpenjalne glave v skladu z metri¢nim ali imperialnim sistemom glede na

lokalno priljubljeno velikost vpenjalne glave* zaradi razlik v metri¢nih ali imperialnih sistemih na razliénih trgih.

INFORMACIJE O HRUPU

Vrednoten zvocni tlak

L 102 dB (A)

Vrednotena jakost hrupa

L. 113 dB (A)

Kon & Ky

3.0dB (A)

UNosite zascito za uSesa.

PODATKI O VIBRACIJAH

Skupne vrednosti oscilacij (vektorski seStevek treh smeri), skladno z EN 62841:

Vrednost emisije vibracij: a, = 3.78 m/s’

Negotovost K = 1.5 m/s?

Deklarirana skupna raven vibracij ter deklarirana vrednost emisij hrupa, sta bili izmerjeni skladno s standardno testno

metodo in sluzita primerjavi orodij med seboj.
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Deklarirano skupno raven vibracij ter deklarirano vrednost emisij hrupa, lahko uporabljate tudi kot osnovo za

ocenjevanje izpostavljenosti.

& OPOZORILO: Dejanski vrednosti emisij vibracij ter hrupa med uporabo orodja, se lahko razlikujeta od
navedenih, kajti nanju vpliva tudi na¢in uporabe orodja ter vrsta obdelovanca, predvsem pa naslednje

okolis¢ine:

Nacin uporabe orodja in materiali, ki jih lahko obdelujete.

Ali je orodje v dobrem stanju in ustrezno vzdrzevano.
Ali uporabljate ustrezni dodatek in njegova brezhibnost.

Cvrstost oprijema rogajev in morebitna uporaba dodatkov za zmanj$evanje vibracij.
Uporaba orodja za predviden namen, skladen s temi navodili.

Ce orodja ne uporabljate pravilno, lahko povzroéi vibracijski sindrom zapestja in rok.

& OPOZORILO: Ce Zelimo resniéno natan&no oceniti raven izpostavljenosti v dejanskih okoli§&inah, moramo
upostevati tudi vse faze delovnega procesa, tudi tevilo vklopov in izklopov strojcka ter ¢as, ko deluje v
prostem teku in neobremenjeno. To lahko znatno zmanj$a raven izpostavljenosti tekom celotnega delovnega

procesa.

Pomo¢ pri zmanjSevanju tveganja pri izpostavljenosti vibracijam in hrupu.

VEDNO uporabljajte le ostre pripomocke.

Orodje vzdrzujte skladno s temi navodili in poskrbite, da bo dobro namazano (kjer je potrebno).
Ce boste orodje uporabljali redno, potem investirajte v dodatke za zmanjSevanje vibracij in hrupa.
Delo si organizirajte tako, da boste opravila z visoko ravnjo vibracij izvajali v ve¢ fazah, tekom nekaj dni.

DODATKI

Vzporedno vodilo

Sredinski zati¢

Podloga nadrezkarja

Vilicasti klju¢

Cev za odstranjevanje prahu

Vodilna pusa (30 mm/16 mm)

Vpenjalo 1/2" (12 mm)

Vpenjalo 1/4" (6mm)

Vpenjalo 3/8" (8mm)

alalaln|alalalala

Priporo¢amo vam, da dodatke vedno kupujete v isti trgovini, kot ste kupili stroj¢ek. Za podrobnosti si oglejte razlage
na embalazi kompleta dodatkov. Pri odlo¢anju o ustreznem dodatku, vam lahko pomaga tudi osebje v trgovini.

NAVODILA ZA UPORABO
@ OPOMBA: Pred uporabo orodja natanéno
preberite navodila.

PREDVIDENA UPORABA

Stroj je namenjen za rezkanje utorov, robov, profilov in
podolgovatih odprtin ter za rezkanje kopij v les, plastiko
in lahke gradbene materiale, medtem ko &vrsto pociva na
obdelovancu.

1. VSTAVLJANJE IN ODSTRANJEVANJE
REZKALNIH SVEDROV (NISO DOBAVLJENI)
Izbor rezkalnih svedrov
Rezkalni svedri so na voljo v razliénih izvedbah in
kakovostih, odvisno od obdelave in uporabe:
Rezkalni svedri izdelani iz hitroreznega jekla
(HSS) so primerni za obdelavo mehkih materialov, npr.
mehkega lesa in plastike.
Rezkalni svedri s karbidno konico (HM) so Se
posebej primerni za trde in abrazivne materiale, npr. trdega
lesa in aluminija.
OPOZORILO: Uporabljajte samo rezkalna
orodja z dovoljeno hitrostjo, ki ustreza
vsaj najvisji hitrosti stroja brez obremenitve.
Premer stebla rezkalnega svedra mora ustrezati
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nazivhemu premeru vpenjala. Nikoli ne
uporabljajte rezkalnih svedrov s premerom, ki
presegajo premer vpenjal.

Vrsta Profil

Ravni sveder

1=

=)

—»

Sveder za utor V

=7
—" =7

Osnovni sveder

Sveder z
lastovicjim repom

] A=

INSERTING ROUTER BITS (SEE FIG. A)

Vedno odklopite omrezni vti¢, ko names$¢ate rezkalne
svedre in dodatni pribor. Pri vstavljanju ali menjavi rezkalnih
svedrov je priporocliivo nositi zascitne rokavice.

Pritisnite in drZite pritisnjen gumb za zaklepanje vretena.
Po potrebi obracajte vreteno ro¢no, dokler klju¢avnica ne
zaskogi.

Pritisnite gumb za zaklepanje vretena samo, ko orodje
miruje.




Z vili€astim klju€em odvijte vpenjalno matico za nekaj
obratov in vstavite rezkalni sveder. Steblo rezkalnega svedra
mora biti vstavljeno najmanj 16 mm (dolZina stebla).
Z vili€astim klju¢em privijte vpenjalno matico. Sprostite gumb
za zaklepanje vretena.
OPOZORILO: Ne zategnite vpenjalne
matice brez vstavijenega rezkalnega
svedra.

KAKO NAMESTITI 1/4™ (6 MM) IN 3/8" (8 MM)
VPENJALA (GLEJTE SL. B1, B2)

Va$ nadrezkar je opremljen 1/2” (12 mm) (a) vpenjalom,
pritrienim na orodje. Kot dodatni pribor sta na voljo 1/4” (6
mm) (b) in 3/8” (8 mm) (c) vpenjali.

POMEMBNO: Ne odstranite 1/2” (12 mm) vpenjala preden
ne namestite 1/4" (6 mm) ali 3/8" (8 mm) vpenjala.

Ce zelite namestiti 1/4” (6 mm) ali 3/8” (8 mm), ga preprosto
potisnite v 1/2” (12 mm) vpenjalo, ki je namesceno na
vpenjalno matico.

1/4” (6 mm) in 3/8” (8 mm) vpenjala imajo prirobni¢na
vpenjala, ki zagotavljajo vstavljanje do pravilne globine.

OPOMBA: 1. Ne poskusajte odstraniti 1/2” (12
mm) vpenjala iz vpenjalne matice.

2. Pri zamenjavi rezkalnih svedrov vedno nosite
zascitne rokavice.

2. MONTAZA ADAPTERJA ZA
ODSTRANJEVANJE (GLEJTE SL. C)
Ce Zelite sesalnik prikljuiti prek sesalne cevi, morate
adapter za prah pritrditi neposredno na osnovno plo$co.
OPOZORILO: Pri namestitvi adapterja za
odstranjevanje poskrbite za pravilen polozZaj
namestitve!
* Za odstranjevanju prahu lahko vakuumsko cev prikljucite
neposredno na adapter za odstranjevanje.
» Redno distite adapter za prah, saj tako zagotovite, da je
adapter za prah vedno optimalno nastavljen.
» Sesalnik mora biti primeren za obdelovani material.
+  Pri sesanju suhega prahu, ki je $e posebej Skodljiv
zdravju ali rakotvoren, uporabite poseben sesalnik.

3. MONTAZA VZPOREDNEGA VODILA (GLEJTE
SL. D)

Vzporedno vodilo pritrdite z leve ali desne strani, da boste
lahko izvedli reze vzporedno z levim ali desnim robom
obdelovanca.

1) Na rahlo odvijte pritrdilne gumbe za vodilno osnovo (c) in
pritrdilne gumbe za prilagodijivo vodilo (a) v nasprotni smeri
urnega kazalca in zagotovite, da so konci vodilnih drogov (d)
poravnani z zunanjo stranjo sklopa prilagodljivega vodila (f).
2) Vodilne drogove (d) pritrdite v sklop prilagodijivega vodila
(f) tako, da zategnete pritrdilne gumbe za prilagodijivo vodilo
(a) v smeri urnega kazalca.

3) Gumb za fino nastavitev (h) privijte v smer urega
kazalca do zaustavitve.

4) Pritrdite vodilne drogove (d) v sklopu vodilne osnove, tako
da zategnete gumbe za pritrditev vodilne osnove (c) v smeri
urnega kazalca.

5) Odvijte zaporni vijak za vodilni drog v nasprotni smeri
urnega kazalca.

6) Vodilna droga (d) poravnaijte z montaZznimi luknjami na
osnovni plo$éi in vstavite dva vodilna droga (d).

7) Premaknite sklop vzporednega vodila v tirico osnovne
plosce, da prilagodite Zeleni delovni polozaj.

4. VKLOP IN IZKLOP (GLEJTE SL. E)

Ce Zelite zagnati stroj, pritisnite gumb za zaklepanje, nato
pritisnite in drZite stikalo za vklop/izklop. Za izklop stroja
preprosto spustite stikalo za vklop/izklop.

1z varnostnih razlogov stikala za vklop/izklop
stroja ni mogoce zakleniti; med celotnim
delovanjem mora ostati pritisnjeno.

5. NADZOR SPREMENLJIVE HITROSTI (GLEJTE
SL. F)

Zahtevano hitrost lahko predhodno izberete z nastavljivim
koleS¢kom (tudi med delovanjem).

1-2 = nizka hitrost

3—4 = srednja hitrost

5-6 = visoka hitrost

Zahtevana hitrost je odvisna od materiala in jo lahko dolocite
s prakti¢nim preskusom. Po dalj$ih obdobjih delovanja

pri nizki hitrosti pustite, da se stroj ohladi tako, da ga

pustite delovati priblizno 3 minute pri najvedii hitrosti brez
obremenitve.

Tabela hitrosti

Material | 2 rezkalnega |g, . o hitrosti
svedra
Trdi | 4—10 mm 5-6
rdi les
(bukev) 12 - 20 mm 3-4
22 — 40 mm 1-2
4 —10 mm 5-6
Mehak les  [™42-20 mm 36
(bor)
22 — 40 mm 1-3
4 —10 mm 3-6
Ilverna plosca 12 -20 mm 2-4
22 — 40 mm 1-3
. 4 —15mm 2-3
Plastika 16 =40 mm )

Vrednosti, prikazane v tabeli, so standardne vrednosti.
Potrebna hitrost je odvisna od materiala in delovnih pogojev
in jo je mogoce dolociti s prakti¢nimi preskusi.

Nenehno elektronsko upravljanje in mehak
zagon

Nenehno elektronsko upravljanje ohranja konstanto hitrost
pri delovanju brez obremenitve in v vecini delovnih pogojev.
Mehki zagon upocasni povecanje hitrosti motorja, da
zmanjSa ucinek »udarca« ali navora motorja, da izboljSa
udobje in varnost upravljavca.

6. NASTAVLJANJE GLOBINE REZA (GLEJTE SL.
G1, G2)
Globino reza lahko nastavite v ve¢ korakih, odvisno od
postopka rezanja.
OPOZORILO: Prilagoditev globine reza se lahko
izvede samo, ko je nadrezkar izklopljen.

Groba nastavitev globine reza

Nadrezkar poloZite na obdelovanec, ki ga Zelite obdelati.

Z gumbom za fino nastavitev postavite fino nastavitev
globine reza v srednji poloZaj; za to obracajte gumb za fino
nastavitev, dokler se oznaki na hrbtni strani nadrezkarja

ne poravnata, kot je prikazano. Nato lestvico obrnite na

»0«. Nastavite koracni blazilnik na najnizji polozaj; blazilnik
opazno zaskoci. Odvijte zaporni vijak, tako da se lahko
omejevalnik globine prosto premika.

Vpenjalno rocico sprostite tako, da jo obrnete v smeri urnega
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kazalca in nadrezkar pocasi spustite, dokler se ne dotakne
povrsine obdelovanca. Nadrezkar zaklenite v svoj poloZaju
tako, da vpenjalno rocico obrnete v nasprotni smeri urnega
kazalca.

Omejevalnik globine potisnite navzdol, dokler se ne dotakne
koracnega blazilnika. Omejevalnik globine nastavite na
zahtevano globino rezkanja in privijte krilati vijak. Sprostite
vpenjalno rocico in nadrezkar spet usmerite navzgor.

Grobo nastavitev globine reza je treba preveriti s poskusnim
rezom in jo popraviti, e je potrebno.

Fina nastavitev globine reza

Po poskusnem rezu lahko fino nastavitev izvedete z
obracanjem gumba za fino nastavitev (1 oznaka lestvice =
0,1 mm/1 obrat = 2,0 mm). Najvecja nastavitev je priblizno
+/—8 mm.

Primer: Nadrezkar znova potisnite navzgor in izmerite
globino reza (nastavljena vrednost = 10,0 mm; dejanska
vrednost = 9,8 mm).

Dvignite nadrezkar in podioZite vodilno plo$¢o tako, da se
lahko nadrezkar lahko prosto potopi, ne da bi se rezkalni
sveder dotaknil obdelovanca. Ponovno spustite nadrezkar,
dokler se omejevalnik globine ne dotakne koraénega
blaZilnika.

Nato lestvico nastavite na »0«.

Odvijte krilati vijak.

S fino nastavitvijo pomaknite globino reza v smeri urnega
kazalca za 0,2 mm/2 oznaki lestvice (= razlika med
zahtevano vrednostjo in dejansko vrednostjo).

Ponovno privijte krilati vijak.

Nadrezkar znova potisnite navzgor in preverite globino reza,
tako da opravite $e en poskusni rez.

Po nastavitvi globine reza, poloZaja indeksne oznake na
omejevalniku globine ne smemo ve¢ spreminjati, tako da
je trenutno nastavljeno nastavitev vedno mogoce odcitati z
lestvice.

7. UPORABA KORACNEGA BLAZILNIKA (GLEJTE
SL. G2)

a) Razdelitev postopka rezanja v ve¢ korakov

Pri globokih rezih je priporogljivo opraviti ve¢

rezov, vsakega z manj odstranjevanja materiala. Z uporabo
kora€nega blazilnika lahko postopek rezanja razdelimo na
ved korakov.

Zahtevano globino reza nastavite z najnizjim korakom
Kora¢nega blaZilnika. Potem se lahko visji koraki

uporabijo za zadnja dva reza.

b) Prednastavitev razli¢nih globin reza

Ce je za obdelavo obdelovanca potrebnih veg razlignih
globin rezov, jih je mogoce prednastaviti tudi s pomocjo
koraénega blaZilnika.

8. SMER PODAJANJA (GLEJTE SL. H1, H2)
Gibanje podajanja nadrezkarja se mora vedno izvajati

v nasprotni smeri vrtenja rezkalnega svedra (rezkanje
navzgor).

Pri rezkanju v smeri z vrtenjem rezkalnega svedra (rezanje
navzdol) lahko nadrezkar uide nadzoru in prepre¢i nadzor s
strani uporabnika.

9. IZVAJANJE REZA

OPOMBA: Pred zacetkom del se prepricajte, da
je obdelovanec évrsto pritrjen.

Osnovno plo$co polozite na obdelovanec, pri ¢emer

se prepricajte, da se sveder ne dotika materiala, ki ga
nameravate rezati.
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Vklopite nadrezkar in pustite, da sveder doseze

najvecjo hitrost.

Sprostite vpenjalno rocico tako, da jo zasukate v smeri
urnega kazalca in pocasi spustite sveder v povrsino
obdelovanca, tako da osnovna plo$¢a ostane poravnana in
gladko napreduje, dokler rezanje ni koncano.

Ohranite konstanten pritisk rezanja in pazite, da
nadrezkarja ne preobremenite, da se hitrost motorja
prekomerno upocasni.

10. REZKANJE Z VODILNO PUSO (GLEJTE SL. I)
OPOZORILO: Izberite rezkalni sveder s premerom,
ki je manijsi od notranjega premera vodilne puse.

Vodilna pua omogoca rezkanje predloge in vzorca na

obdelovance.

Postavite vodilno puso ¢ez luknjo v sredini osnovne plosce

in poravnaijte dve luknji na dnu osnovne plos¢e z navojnima

luknjama na vodilni pusi. Vodilno pus$o pritrdite z maticami in
vijaki.

Nadrezkar z vodilno puso postavite na predlogo. Vpenjalno

ro€ico sprostite tako, da jo obrnete v smeri urnega kazalca

in nadrezkar pocasi spuscajte proti obdelovancu, dokler ne
doseZe nastavljene globine reza.

Z lahkim bo¢nim pritiskom usmerjajte nadrezkar s Strle¢o

vodilno puso vzdolz predloge.

OPOMBA: NajmanjSa debelina predloge mora biti 8 mm

zaradi StrleCe viSine vodilne puse.

11. UPORABA ZA OBLIKOVANJE ALI
MODELIRANJE

Za oblikovanije ali modeliranje brez uporabe vzporednega
vodila mora biti nadrezkar opremljen s pilotnim ali krogli¢nim
lezajem.

Nadrezkar usmerite stransko do obdelovanca in dovolite,
da rezkalni sveder deluje, dokler pilotni ali krogli¢ni lezaj
nadrezkarja ne doseze vogala obdelovanca. Nadrezkar z
obema rokama usmerite vzdolz vogala obdelovanca, tako
da zagotovite praviino namestitev osnovne plosce. Prevelik
pritisk lahko poskoduije rob obdelovanca.

12. REZKANJE Z VZPOREDNIM VODILOM
(GLEJTE SL. J1-J3)

Vzporedno vodilo z vodilnimi drogovi potisnite v osnovno
plosco in z zapornim vijakom privijte s potrebnim privitiem.
Orodje z enakomernim dovajanjem in bo&nim pritiskom
usmerite na vzporedno vodilo vzdolZ roba obdelovanca.

13. REZKANJE PROFILOV S KROZNIM LOKOM

(GLEJTE SL. K1-K3)

Ce Zelite znova sestaviti vodilo nadrezkarja in ga uporabiti

kot krozno vodilo (vodilo loka), sledite spodnjim korakom:

« Sprostite pritrdilne gumbe za prilagodljivo vodilo (a) in
pritrdilne gumbe za vodilno oshovo (c), gumb za fino
nastavitev (h) in indikator (g), odstranite te dele z vodilnih
drogov (d).

« Odstranite vodilno osnovo (e) z vodilnih drogov (d).

« QOdstranite vzmeti (b) z vodilnih drogov (d).

» Ponovno namestite sklop prilagodjivega vodila (f) in
pritrdilne gumbe za prilagodijivo vodilo (a) na vodilne
drogove (d), zavrtite za 180 stopinj iz obi¢ajnega
poloZaja, tako da bo luknja kroZznega vodila obrnjena
stran od nadrezkarja.

« Vstavite vodilne drogove v plos¢o nadrezkarja. Za
najvecjo stabilnost poskrbite, da gre vsak drog skozi
obe luknji in izstopa iz druge strani plo$¢e nadrezkarja.
Drogove je treba vstaviti dovolj dale¢ v plos¢o
nadrezkarja, da so podprti s spodnje plosce.



+ Nadrezkar varno pritrdite na drogove tako, da zategnete
zaporne vijake. Najvecje kroge in loke je mogoce izdelati,
ko vodilni drogovi vstopijo skozi stran nadrezkarja, kjer so
namesceni zaporni vijaki.

+ Oznacite obdelovanec na sredini Zelenega kroga.

+ Odvijte vijak sredinskega zatica in ga namestite v
sredinsko luknjo prilagodljivega vodila, nato pa privijte
vijak, ki ga Zelite uporabiti.

 Sredinski zati¢ namestite na oznako Zelenega kroga na
obdelovancu.

+ Po potrebi prilagodite poloZaj drogov in nadrezkarja,
da doseZete Zeleni polmer kroga ali loka, nato varno
zategnite krilate gumbe.

VZDRZEVANJE

Pred vsakim prilagajanjem, servisiranjem ali
vzdrzevanjem izvlecite vtika¢ iz vticnice.

Vas$ega strojcka ne rabite dodatno mazati.

Strojéek tudi nima nobenih delov, ki bi jih morali servisirati.
Za CisCenije strojcka nikoli ne uporabljajte vode ali

kemic¢nih sredstev. Obrisite ga le s suho krpo. Stroj¢ek
vedno shranjujte na suhem mestu. Poskrbite, da bodo
prezracevalne odprtine Ciste. Vsi elementi krmiljenja morajo
biti Cisti, brez prahu.

Med uporabo strojcka boste skozi prezraCevalne reZe lahko
opazili iskrenje. To je obi€ajno in ne bo poskodovalo strojcka.
Ce je napajalni kabel poskodovan, ga lahko zamenja le
proizvajalec, njegov serviser ali podobno usposobliene
osebe, sicer obstaja nevarnost poskodb.

VAROVANJE OKOLJA

Odpadnih elektricnih naprav ne smete zavreci
skupaj z ostalimi gospodinjskimi odpadki.
mmm Dostavite jih na mesto za lo€eno zbiranje
odpadkov. Glede podrobnosti, se posvetujte z lokalno
sluzbo za ravnanje z odpadki.

IZJAVA O SKLADNOSTI

Mi,
Positec Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Izjavljamo, da je izdelek,

Opis izdelka Struznica

Vrsta izdelka DX89 (89 - oznaka stroja,
predstavlja Struznica)

Funkcija Rezanje rez v razlicne materiale ali
oblikovanje roba

Skladen z naslednjimi direktivami,
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863,
2014/30/EU

In izpolnjuje naslednje standarde:
EN 62841-1

EN 62841-2-17

EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2

EN 61000-3-3

Oseba, ki je pooblas¢ena za skladnost tehni¢ne doku-
mentacije,

Ime Marcel Filz

Naslov Positec Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Namestnik nacelnika inZenir, Testiranje in certificiranje
Positec Technology (China) Co., Ltd.

18, Dongwang Road, Suzhou Industrial

Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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ORIiJINAL TALIMATLAR
URUN GUVENLIGI
GENEL ELEKTRIKLI
ALET GUVENLIK
UYARILARI

UYARI! Bu elektrikli aletle birlikte verilen

tiim giivenlik uyarilann, talimatlan,
sekilleri ve 6zellikleri okuyun. Asagida belirtilen
talimatlara uyulmamasi durumunda, elektrik carpmasi,
yangin ve/veya ciddi yaralanma gibi riskler goriilebilir.

ileride bagvurmak iizere tiim uyarilan ve
talimatlan saklayin.

Uyarilarda bulunan “elektrikli alet” ifadesi ile elektrikli
(kablolu) veya bataryali (akiili) aletiniz kast edilmektedir.

1. GALISMA ALANI GUVENLIGi

a) Calisma alaninizin temiz ve iyi aydinlatilmig
olmasina dikkat edin. Daginik veya karanlik
alanlar kazalara davetiye ¢ikarir.

Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya

toz gibi patlama riski olan maddelerin
bulundugu ortamlarda ¢aligtirmayn. Elektrikli
aletler, tozu veya dumani tutusturabilecek kivilcimlar
olusturur.

Elektrikli aleti kullanirken ¢cocuklan ve
cevredeki kisileri uzak tutun. Dikkatinizi
dagitabilecek unsurlar aletin kontroliinii kaybetmenize
neden olabilir.

~

[+

-

2. ELEKTRIKSEL GUVENLIK

a) Elektrikli aletin figi prize uygun olmaldir. Fig

uzerinde hicbir sekilde degisiklik yapmayin.

Topraklanmus elektrikli aletlerle herhangi

bir adaptor fis kullanmayin. Uzerinde herhangi

bir degisiklik yapiimamis fig ve uyumlu priz kullanimi
elektrik carpma riskini azaltacaktir.

Boru, radyatér, ocak ve buzdolabi gibi

topraklanmis yiizeylerle temas etmemeye

dikkat edin. Viicudunuzun topraklanmig ylizeylerle
temas etmesi, elektrik carpmasi riskini artirir.

Elektrikli aletleri yagmura veya 1slak

kosullara maruz birakmayin. Elektrikli alete

giren su, elektrik garpmasi riskini artiracaktir.

Elektrik kablosunu zorlamayin. Aleti

kablosundan tutarak tasimayin, cekmeyin

veya figini prizden gikarmayin. Kabloyu 1si
kaynaklarndan, yag gibi sivilardan, keskin
kenarlardan veya hareketli parcalardan
uzak tutun. Hasar gérmlis veya dolasmis kablolar
elektrik carpmasi riskini artirir.

Elektrikli bir aleti acik havada calistinrken,

acik havada kullanima uygun bir uzatma

kablosu kullanin. A¢ik havada kullanima uygun bir
uzatma kablosu kullaniimasi elektrik carpmasi riskini
azaltir.

f) Elektrikli aleti nemli bir yerde ¢calistirmak
zorunda kalirsamz, kacak akim rélesi (RCD)
korumalh bir giic kaynad kullanin. Kagak akim
rélesinin kullanilmasi kullaniimasi elektrik carpmasi
riskini azaltir.
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KiSiSEL GUVENLIK

Bir elektrikli aleti kullanirken dikkatli
olun, yaptiginiz ise odaklanin ve mantik
cercevesinde hareket edin. Yorgunken
veya uyusturucu, alkol veya ila¢ gibi
maddelerin etkisi altindayken elektrikli alet
kullanmayin. Elektrikli aletleri kullanirken bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmalara neden olabilir.
Kisisel koruyucu donanim kullan Daima
koruyucu gozliik takin. Belirli kogullarda
kullanilan toz maskesi, kaymayan gtivenlik
ayakkabilari, baret veya kulak koruyucu gibi glivenlik
ekipmanlari kisisel yaralanmalar azaltacaktir.
Cihazin yanhghkla calismasini dnleyin.
Aleti giic kaynagina ve/veya batarya
grubuna baglamadan, elinize almadan
veya tasimadan once diigmesinin kapah
konumda oldugundan emin olun. Parmaginizi
dtigmenin lizerindeyken elektrikli aletlerin tasinmasi
veya digmenin agik oldugu elektrikli aletlerin
calistinimasi kazalara davetiye cikarir.

Elektrikli aleti agmadan dnce lizerine
takilmis herhangi bir ayar anahtan veya
anahtar varsa cikarin. Elektrikli aletin dénen
bir pargasina takilmis halde birakilan bir anahtar
yaralanmaya neden olabilir.

Elektrikli aleti agin sekilde uzanarak
kullanmayin. Her zaman yere dengeli basin
ve dengenizi koruyun. Bu sayede beklenmedik
kosullarda elektrikli aleti daha iyi sekilde kontrol
edebilirsiniz.

Uygun kiyafetler giyinin. Bol giysiler
giymeyin ya da herhangi bir taki
kullanmayin. Sacimzi ve giysilerinizi
hareketli parcalardan uzakta tutun. Bo/

ve sarkan kiyafetler, takilar veya uzun sag hareketli
parcalar tarafindan kapilabilir.

Toz ayirma ve toplama tesislerinin
baglantilarina yonelik cihazlar varsa,
bunlarnn bagh oldugundan ve dogru sekilde
kullanildigindan emin olun. Tozun toplanmasi,
tozun neden olabilecedi tehlikeli durumlari azaltabilir.

. ELEKTRIKLi ALETiN KULLANIMI VE

~

~

~

~

BAKIMI

Elektrikli aleti zorlamayin. Uygulamaniz
icin dogru elektrikli aleti kullanin. Dogru
elektrikli alet, kullanim amacina uygun sekilde
kullanildigi oranda is daha iyi ve daha glivenli sekilde
gerceklestirilebilecektir.

Acma kapama diigmesi araciligiyla

acilip kapatilmayan bir elektrikli aleti
kullanmayin. Diigme ile kontrol edilemeyen
herhangi bir elektrikli alet tehlikelidir ve onariimasi
gerekir.

Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlan
degistirmeden veya elektrikli aletleri yerine
kaldirmadan dnce fisi gii¢ kaynagindan
ayinn ve/veya cikarilabiliyorsa batarya
grubunu elektrikli aletten ¢ikarnn. Bu tir
énleyici gtivenlik dnlemleri, elektrikli aletin yanliglikla
calistiriima riskini azaltir.

Kullaniimayan elektrikli aletleri cocuklarn
erisemeyecegi yerlerde saklayin ve
elektrikli aleti tamimayan veya kullanimi ile
ilgili talimatlan bilmeyen kisilerin elektrikli



aleti kullanmasina izin vermeyin. Elektrikli
aletler, bu aletler ile ilgili herhangi bir egitimi olmayan
kullanicilarin elinde tehlikeli olabilir.

Elektrikli aletlerin ve aksesuarlarnn
bakimini yapin. Hareketli parcalarnn ayar
ve baglantilarinin dogru sekilde yapilip
yapilmadigini, kink pargalarinin olup
olmadigini ve elektrikli aletlerin caligmasini
etkileyebilecek diger tiim durumlan kontrol
edin. Hasar gérmiis olmasi durumunda,
kullanmadan énce elektrikli aletin onarimim
yaptinin. Cogu kaza, bakimi diizgiin yapiimamis
elektrikli aletlerden kaynaklanir.

f) Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi
uygun sekilde yapilmis keskin kenarlara sahip kesici
aletlerinin tutukluk yapma olasiligi daha digtiktir ve
kontrolii daha kolaydir.

Elektrikli aletleri, aksesuarlan ve

alet ucglarnni, vb., calisma kosullarini

ve yapilacak iglemleri g6z 6niinde
bulundurarak ilgili talimatlara uygun sekilde
kullanin. Elektrikli aletin tasarim amacindan farkli
islemler igin kullaniimasi tehlikeli sonuglara yol agabilir.

e,

~

~

5. SERVIS

a) Elektrikli aletinizin bakim ve onarim
islemlerinin yetkili bir tamirci tarafindan
yalmizca ayni parcgalar kullanilarak
gerceklestirilmesini saglayin. Bu sayede
elektrikli aletin glivenligi saglanmis olacaktir.

FREZE MAKINESI iGiN
GUVENLIK UYARILARI

a) Kesici kendi kablosuna degebileceginden
elektrikli aleti sadece yalitimh kavrama
yiizeylerinden tutun. "Akimli" bir kablonun
kesilmesi elektrikli aletin acikta kalan metal parcalarinin
"akim gecirmesine" neden olabilir ve kullaniciy: elektrik
carpabilir.

PARCA LIiSTESI

b) is parcasini sabit bir diizleme sabitlemek ve
desteklemek icin kelepceler kullanilabilir
veya pratik baska bir yol bulunabilir. /s
pargasini elinizle veya viicudunuza yaslayarak tutmak
parganin dengesini kaybetmesine ve sizin kontrol(i
kaybetmenize neden olabilir.

SEMBOLLER

Yaralanma riskini azaltmak igin
kullanici makineyi galistirmadan énce
kullanim kilavuzunu okumahdir

Uyari

Kulak korumasi kullanin
G0z korumasi takin

Toz maskesi takin

Cift yahitim

Atik elektrikli Grlnler, ev atiklari ile
birlikte atilmamalidir. Litfen bu konuyla
ilgili tesislerin bulundugu yerlerde geri
donuslimini saglayin. Geri donlisime
iliskin tavsiyeler icin, bulundugunuz
bolgedeki yerel makamlara veya
bayiye danigin.

I3 [OjOOO>®

. KESIM DERINLIGI iCIN INCE AYAR DUGMESI

. KESIM DERINLIGI INCE AYAR OLGEGI

. SAG TUTAMAK (AGMA/KAPAMA DUGMESI BULUNAN)

. KILIT ACMA TUSU

. DERINLIK STOPERI KELEBEK VIDASI

. DERINLIK STOPERI

1
2
3
4
5. ENDEKS ISARETI
6
7
8

. KADEMELI DAYANAK

9. TABAN PLAKASI

10. KILAVUZ PLAKA

11. KILAVUZ GUBUK KILITLEME VIDASI

12. AGIK AGIZLI ANAHTAR

13. TOZ KORUKLERI

14. MiL KILIDI DUGMESI

15. SOL TUTAMAK
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16. SABITLEME KOLU

17. HALKALI SIKMA SOMUNU

18. FREZE UGLARI (URUNLE BIRLIKTE VERILMEMEKTEDIR)

19. ACMA / KAPAMA (ON/OFF) ANAHTARI

20. DEGISKEN HIZ KONTROLU AYAR DUGMESI

21. TOZ ADAPTORU

22. MERKEZLEME PiMi

23. HALKA

24. KILAVUZ BURC

25. PARALEL KILAVUZ

a. AYAR KILAVUZU SABITLEME DUGMELERI

b. YAY

c. KILAVUZ TABAN SABITLEME DUGMELERI

d. KILAVUZ CUBUKLAR

e. KILAVUZ TABAN

f. AYAR KILAVUZ TERTIBATI

g. GOSTERGE

h. INCE AYAR DUGMESI

Gosterilen veya aciklanan tiim aksesuarlar standart teslimata dahil degildir.

TEKNIK VERILER

Tip Tanimi DX89 (89 - makinenin tanimi, freze makinesi 6rnegi)

Gerilim 220-240V~50/60Hz
Glc girisi 2100 W
Yiiksuiz hiz 11500-28000 /min
Halka boyutu 1/2”(12mm); 3/8"(8mm);1/4"(6mm)
Maksimum daldirma derinligi 60mm
Koruma sinifi [o]m
Makine agirligi 4.3 kg

NOT: Farkli pazarlardaki metrik veya emperyal sistem farkliliklari nedeniyle Uretici, yerel yaygin kovan o6lglsiine®
gore ilgili metrik veya emperyal sistem kovani sunmaktadir.

GURULTU BILGISIi

Agirlikli ses basinci Loa: 102 dB (A)
Agirlikli ses glicu Lua: 113 dB (A)
Kon & Kia 3.0dB (A)
Kulak korumasi kullanin.

TiTRESIM BILGiSi

EN 62841'e gore belirlenen titresim toplam degerleri (triaks vektor toplami):

Titresim emisyon degeri: a, = 3.78 m/s®

Belirsizlik K = 1.5 m/s?

Beyan edilen titresim toplam degeri ve beyan edilen gurilti emisyon degeri, standart bir test yontemine gére
Olcllmistir ve bir aleti digeriyle karsilastirmak icin kullanilabilir. Beyan edilen titresim toplam degeri ve beyan edilen
gurdltd emisyon degeri, ilk maruz kalma degerlendirmesinde de kullanilabilir.

UYARI: Elektrikli aletin fiili kullanimi sirasindaki titresim ve gurllti emisyonlari, agagidaki érneklere
gore islenen is parcasi tipi basta olmak lizere aletin kullanim sekillerine ve aletin farkli kosullarda nasil
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kullanildigina bagli olarak farkhlik gésterebilir:
Aletin kullanilma sekli ile kesilen veya delinen malzemeler.
Aletin iyi durumda olmasi ve alete iyi bakim yapilmasi.

Alet igin dogru aksesuarin kullaniimasi, aksesuarin keskin ve iyi durumda oldugundan emin olunmasi.
Tutamaklarin kavrama sikiligi ve varsa titresim ve gurlilti dnleyici aksesuarlarin kullanimi.

Aletin amacina ve bu talimatlara uygun olarak kullaniimasi.

Bu alet, kullanimi ustaca yonetilmezse el-kol titresim sendromuna neden olabilir.
UYARI: Dogru olmasi icin gergek kullanim kosullarindaki maruziyet seviyesi tahmini, aletin kapatildigi ve
aslinda is yapmayip bosta calistigi zamanlar gibi galisma déngusiniin tim bélimlerini de hesaba katmalidir.
Bu, toplam calisma stiresi boyunca maruz kalma seviyesini dnemli élctide azaltabilir.
Titresim ve gurdltiye maruz kalma riskinizi en aza indirmeye yardimci olur.

Daima keskin keskiler, matkaplar ve bigaklar kullanin.

Bu aletin bakimini bu talimatlara uygun olarak yapin ve aleti glizelce yaglayin (uygun durumlarda).
Alet dlizenli olarak kullanilacaksa, titresim ve glrilti 6nleyici aksesuarlara yatirim yapin.
Calisma programinizi, yiiksek titresimli alet kullanimini birkag giine yayacak sekilde planlayin.

AKSESUARLAR

Paralel kilavuz

Merkezleme pimi

Freze mati

Acik agiz anahtar

Toz emme borusu

Kilavuz burglar (30mm/16mm)

Halka 1/2" (12mm)

Halka 1/4" (6mm)

Halka 3/8" (8mm)

alala(|alalalala

NOT: Aksesuarlarinizi aleti satin aldiginiz magazadan almanizi tavsiye ederiz Taninmis bir markaya ait iyi kalitede
aksesuarlari kullanin. Yapmay diistindiginiz ise uygun tipte aksesuarlar segin. Daha fazla bilgi i¢in aksesuar
ambalajina bakin. Magaza personeli size yardimci olabilir ve tavsiye verebilir.

KULLANIM
TALIMATLARI

KULLANIM AMACI

is parcasi (izerinde saglam bir sekilde durabilen bu makine
oluk, kenar, profil ve uzunlamasina delikleri frezeleme;
ayrica ahsap, plastik ve hafif yapi malzemelerinde kopya
frezeleme islemi yapmak amaciyla tasarlanmistir.

NOT: Aleti kullanmadan énce, kullanim kilavuzunu
dikkatli bir sekilde okuyun.

1. FREZE UCLARINI TAKMA VE CIKARMA

(URUNLE BIRLIKTE VERILMEMEKTEDIR)

Freze ug secimi

isleme ve uygulamaya bagli olarak, freze uglari birgok farkli

tasarim ve kaliteye sahiptir:

Yiiksek hiz ¢eliginden (HSS) Uretilmis freze uglari,

yumusak ahsap ve plastik gibi yumusak malzemelerin

islenmesi icin uygundur.

Karbiir uclu freze uclan (HM) 6zellikle sert kereste ve

alliminyum gibi sert ve asindirici malzemeler igin uygundur.
UYARI: Yalnizca izin verilen hizi, en
azindan makinenin en yiiksek yiiksiiz

hizina denk gelen frezeler kullanin. Freze

ucunun goévde ¢api, halkanin nominal ¢apina

esit olmahdir. Capi halkalann ¢capindan biiyiik

olan freze uglanni kesinlikle kullanmayin.

Tip Profil
| oww | 250
ﬂ:@ V oluk ucu g

Maga sandigi ucu

p—) =7

Kirlangig kuyrugu
ue

FREZE UCLARINI TAKMA (BKZ. SEK. A)
Freze uglarini ve aksesuarlari takarken mutlaka fisi prizden
cikarin. Freze uglarini takarken veya degistirirken koruyucu
eldiven giymenizi 6neririz.
Mil kiliteme diigmesine basin ve basili tutun. Gerekirse,
kilit yerine oturana kadar mili elinizle gevirin. Mil kiliteme
dugmesine sadece makine galismiyorken basin. Acik agizli
anahtar kullanarak halka somunu birkag tur gevsetin ve bir
freze ucu takin. Freze ucunun gévdesi en az 16 mm (g6vde
uzunlugdu) yerlestirilmelidir.
Halka somu bir anahtarla sikin. Mil kilitleme digmesini
birakin.

UYARI: Freze ucu takiimadan halka
& somunu stkmayin.

1/4" (6MM) VE 3/8" (8MM) HALKALARI TAKMA
(BKZ. SEK. B1, B2)
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Freze makineniz, alete takili 1/2"(12 mm) (a) bir halka

ile birlikte gelir. 1/4"(6mm) (b) ve 3/8"(8mm) (c) halkalar,
aksesuar olarak temin edilmektedir.

ONEMLI: 1/4"(6mm) veya 3/8"(8mm) halkalar takmadan
once 1/2"(12mm) halkayi ¢cikarmayin.

1/4"(6mm) veya 3/8"(8mm) halkayi takmak icin, halka
somuna takili 1/2"(12mm) halkaya kaydirmaniz yeterlidir.
1/4"(6mm) ve 3/8"(8mm) halkalar, dogru derinlige girilmesini
saglayan flangli halkalara sahiptir.

NOT: 1. 1/2"(12 mm) halkayi, halka somundan
cikarmaya calismayin.

2. Freze uclarnn degistirirken mutlaka koruyucu
gozlik takin.

2. TOZ EMME ADAPTORUNU TAKMA (BKZ. SEK. C)
Elektrik stiptrgesini bir emme hortumu aracilidiyla baglamak
icin, toz adaptériini dogrudan taban plakasina baglamaniz
gerekir.
UYARI: Emme adaptoriinii mutlaka dogru konumda
takin!
+  Tozu emmesi igin vakum hortumu dogrudan emme
adaptoriine baglanabilir.
» Toz adapt6rinun her zaman diizgiin sekilde galismasi
icin toz adaptoriinii diizenli olarak temizleyin.
+ Elektrik sipirgesi, calisilacak malzemeye uygun
olmalidir.
+  Ozellikle saghga zararli veya kanserojen olan kuru tozu
sUpdrlrken &zel bir elektrik stipiirgesi kullanin.

3. PARALEL KILAVUZU TAKMA (BKZ. SEK. D)

is pargasinin sol veya sag kenarina paralel kesimler yapmak

icin paralel kilavuzu sol veya sag taraftan takin.

1) Kilavuz tabani sabitleme diigmelerini (c) ve ayar kilavuzu
sabitleme diigmelerini (a) hafifce saat ydnlnin tersine
cevirerek gevsetin ve kilavuz gubuklarin (d) uglarinin
ayar kilavuz tertibatinin (f) dis tarafiyla ayni hizada
oldugundan emin olun.

2) Ayar kilavuzu tespit diigmelerini (a) saat yontinde
sikarak kilavuz gubuklarini (d) ayar kilavuz tertibatina (f)
sabitleyin.

3) ince ayar diigmesini (h) durana kadar saat yoniinde sikin.

4) Kilavuz taban sabitleme diigmelerini (c) saat yoniinde
sikarak kilavuz gubuklari (d) kilavuz taban tertibatina
sabitleyin.

5) Kilavuz gubugun kiliteme vidasini saat yoniinin tersine
cevirerek gevsetin.

6) Kilavuz gubuklari (d) taban plakasinin montaj delikleriyle
hizalayin ve iki kilavuz gubugu (d) takin.

7) Istediginiz galisma konumunu ayarlamak icin paralel
kilavuz tertibatini taban plakasinin rayinda hareket ettirin.

4. AGMA/KAPAMA DUGMESI (BKZ. SEK. E)
Makineyi baslatmak icin dnce kilit agma tusuna basin,
ardindan Agma/Kapama diigmesini basil tutun. Makineyi
kapatmak igin agma/kapama diigmesini serbest birakin.
Giivenlik nedeniyle, makinenin Agma/Kapama
diigmesi kilitlenemez; calistiginiz tiim siire
boyunca basil kalmahdir.

5. DEGISKEN HIZ KONTROLU (BKZ. SEK. F)
Gerekli hiz, ayar diigmesi ile dnceden segilebilir (calisirken
de).

| -2 = dislk hiz

3-4 =orta hiz

5-6 = yuksek hiz

Gerekli hiz, malzemeye baglidir ve deneyerek belirlenebilir.
Uzun stire dusuk hizda calistirdiktan sonra, yaklagik

3 dakika yiiksiiz olarak maksimum hizda galistirarak
makinenin sogumasini bekleyin.
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Hiz tablosu
Malzeme Freze ucu-0 | Hiz kademeleri
4—10 mm 5-6
Sertahsap ™5 00 mm 34
(Kayin)
22 — 40 mm 1-2
y K 4 —10 mm 5-6
umusa
12 -20 mm 3-6
ahsa am
sap (Gam) 22 — 40 mm 1-3
4 —10 mm 3-6
Sunta 12 -20 mm 2-4
22 — 40 mm 1-3
. 4 —15mm 2-3
Plastik 16 — 40 mm 12

Tabloda gésterilen degerler standart degerlerdir. Gerekli
hiz, malzemeye ve ¢alisma kosullarina baglidir ve deneme
yoluyla belirlenebilir.

Sabit elektronik kontrol ve yumusak baslatma
Sabit elektronik kontrol, hizi yiiksiiz durumda ve gogu
calisma kosulunda sabit tutar. Yumusak baslatma,
kullanicinin daha rahat ve guvenli bir sekilde galisabilmesi
amaclyla motorun "geri tepmesini" veya tork etkisini
azaltmak igin motor hizindaki artisi geciktirir.

6. KESIM DERINLiGiNi AYARLAMA (BKZ. SEK. G1, G2)
Kesim iglemine bagli olarak kesim derinligi birka¢ kademede
onceden ayarlanabilir.
UYARI: Kesim derinligi sadece freze kapaliyken
ayarlanmalidir.

Kesim derinliginin kaba ayan

Frezeyi islenecek is parcasinin (izerine yerlestirin. ince

ayar digmesi ile orta konumda kesim derinligi igin ince ayar
yapin; bunu yapmak igin frezenin arka tarafindaki isaretler
gosterildigi gibi hizalanana kadar ince ayar digmesini
cevirin. Daha sonra 6lgedi “0” konumuna getirin. Kademeli
dayanag en alt konuma getirin; dayanak hissedilir bigimde
yerine oturur. Derinlik stoperinin rahatca hareket edebilmesi
icin kiliteme vidasini gevsetin.

Sabitleme kolunu saat yénlinde gevirerek serbest birakin ve
frezeyi ucu is pargasinin yiizeyine degene kadar yavasca
indirin. Sabitleme kolunu saat yonunin tersine gevirerek
frezeyi oldugu konumda sabitleyin.

Kademeli dayanada dokunana kadar derinlik stoperini asagi
dogru bastirin. Derinlik stoperini istediginiz freze derinligine
ayarlayin ve kelebek viday sikin. Sabitleme kolunu serbest
birakin ve frezeyi tekrar yukari itin.

Kesim derinliginin kaba ayari bir deneme kesimi ile kontrol
edilmeli ve gerekirse diizeltiimelidir.

Kesim derinliginin ince ayan

Deneme kesiminden sonra, ince ayar diigmesi gevrilerek
ince ayar yapilabilir (1 6lgek isareti = 0,1 mm/1 dénis = 2,0
mm). Maksimum ayar yaklasik +1-8 mm'dir.

Ornek: Frezeyi tekrar yukari kaydirin ve kesim derinligini
oOlcuin (ayarli deger = 10,0 mm; gergek deger = 9,8 mm).
Frezeyi kaldirin ve kilavuz plakasini freze ucu, is pargasina
degmeden frezenin serbestce dalabilecegi sekilde yerlestirin.
Derinlik stoperi kademeli dayanaga degene kadar frezeyi
tekrar indirin.

Daha sonra 6lgedi “0” konumuna getirin.

Kelebek viday gevsetin.

Ince ayar ile kesim derinligini saat yéniinde 0,2 mm/2
Olgek isareti kadar ilerletin (= gerekli deger ile gergek deger



arasindaki fark).

Kelebek viday tekrar sikin.

Frezeyi tekrar yukart itin ve bagka bir deneme kesimi
yaparak kesim derinligini kontrol edin.

Kesim derinligi ayarlandiktan sonra, gegerli ayarin her
zaman o6lcekten okunabilmesi igin derinlik stoperinin
(zerindeki indeks igaretinin konumu degistiriimemelidir.

7. KADEMELi DAYANAK KULLANIMI (BKZ. SEK. G2)
a) Kesim igleminin birkag agsamaya ayriimasi
Derin kesiklerde her biri diisiik talag kaldirmali birkag kesim
yapmanizi 6neririz. Kademeli dayanag kullanarak, kesim
islemi birkag asamaya béllinebilir.

Kademeli dayanagin en diisiik kademesi ile gerekli kesim
derinligini ayarlayin. Daha sonra, son iki kesim igin daha
ylksek kademeler kullanilabilir.

b) Cesitli derinlikteki kesimler icin 6n ayar

Bir is pargasinin islenmesi, birkag farkli kesim derinligi
gerektiriyorsa bunlar kademeli dayanak kullanilarak 6nceden
ayarlanabilir.

8. BESLEME YONU (BKZ. SEK. H1, H2)

Frezenin besleme hareketi her zaman freze ucunun dénus
yonuniin tersine yapiimalidir (yukari taglama).

Frezeleme islemini freze ucunun doénus yoniinde
gerceklestirirken (asadi dogru kesme), freze gevseyebilir ve
kullanicinin kontrolinl kaybetmesine neden olabilir.

9. KESIiM YAPMA

Not: Calismaya baglamadan dnce is pargcasinin
sikica sabitlendiginden emin olun.

Ucun kesilecek malzeme ile temas halinde olmadigindan
emin olduktan sonra taban plakasini is pargasinin tizerine
yerlestirin.

Frezeyi agin ve ucun maksimum hiza ulagsmasini bekleyin.
Sabitleme kolunu saat yoniinde gevirerek serbest birakin
ve taban plakasini ayni hizada tutarak ve kesim iglemi
tamamlanana kadar diizgiince ilerleyerek ucu yavasga is
pargasi ylizeyine indirin.

Motor hizinin asiri derecede yavaslamasi icin frezeye asiri
yluklenmemeye dikkat ederek kesim igin uyguladiginiz
bastirma kuvvetini sabit tutun.

10. KILAVUZ BURG iLE FREZELEME (BKZ. SEK. I)
UYARI: Kilavuz burcun i¢ ¢gapindan daha kuigik
capta bir freze ucu segin.

Kilavuz burg, is parcalari Uzerinde sablon ve model

frezelemeye olanak tanir.

Kilavuz burcu, taban plakasinin ortasindaki deligin tizerine

yerlestirin ve taban plakasinin alt kismindaki iki agik deligi

kilavuz burctaki havsa deliklerle hizalayin. Kilavuz burcu
somun ve vidalarla sabitleyin.

Frezeyi, kilavuz burg ile sablona yaslayarak takin. Sabitleme

kolunu saat yoniinde gevirerek serbest birakin ve frezeyi,

ayarlanan kesim derinligine ulagilana kadar is pargasina
dogru yavasca indirin. Frezeyi, hafifce yandan baski
uygulayarak sablon boyunca gikintil kilavuz burg ile hareket
ettirin.

NOT: Kilavuz burcun ¢ikint yiksekligi nedeniyle sablonun

minimum kalinhigi 8 mm olmalidir.

11. SEKILLENDIRME VEYA KALIPLAMA
UYGULAMALARI

Paralel kilavuz kullanmadan yapilan sekillendirme veya
kaliplama uygulamalarinda frezeye bir kilavuz veya bilyall
rulman eklenmelidir.

Frezeyi yanlamasina is pargasina yerlestirin ve freze
kilavuzu veya bilyali rulmani islenmekte olan is pargasinin
kdsesine ulagsana kadar freze ucunun yerine oturmasini
bekleyin. Frezeyi iki elinizi de kullanarak is pargasi
kosesinde hareket ettirirken taban plakasinin dogru sekilde
oturdugundan emin olun. Asiri baski, is par¢asinin kenarinin
hasar gérmesine neden olabilir.

12. PARALEL KILAVUZ iLE FREZELEME (BKZ.
SEK. J1-J3)

Paralel kilavuzu kilavuz gubuklarla birlikte taban plakasina
kaydirin ve kilitteme vidasiyla gerekli degere kadar sikin.
Paralel kilavuza esit besleme ve yana dogru bastirma
kuvveti uygulayarak aleti, is parcasinin kenari boyunca
hareket ettirin.

13. DAIRESEL KAViSLERLE FREZELEME (BKZ.

SEK. K1-K3)

Freze kilavuzunu dairesel kilavuz (yay kilavuz) olarak

kullanmak igin asagidaki adimlari izleyin:

*  Ayar kilavuzu sabitleme diigmelerini (a), kilavuz
taban sabitleme digmelerini (c), ince ayar digmesini
(h) ve gostergeyi (g) gevseterek bu pargalari kilavuz
gubuklardan (d) gikarin.

« Kilavuz tabani (e) kilavuz gubuklardan (d) cikarin.

*  Yaylar (b) kilavuz gubuklardan (d) ¢ikarin.

*  Ayar kilavuz tertibatini (f) ve ayar kilavuzu sabitieme
dugmelerini (a) kilavuz gubuklara (d) tekrar takin,
dairesel kilavuz deligi freze disinda bir yere bakacak
sekilde normal konumdan 180 derece dondirin.

« Kilavuz gubuklari freze tabanina yerlestirin. Maksimum
denge saglamak igin, her bir gubugun her iki delikten de
gegtiginden ve freze tabaninin diger tarafindan gikinti
yaptigindan emin olun. Cubuklar en fazla, tabanin
altindan desteklenecekleri sekilde freze tabanina
yerlestiriimelidir.

« Kiliteme vidalarini sikarak frezeyi gubuklara giivenli bir
sekilde baglayin. En blytik daireler ve yaylar, kilavuz
gubuklar frezenin kilitteme vidalarinin bulundugu tarafina
girdiginde olusturulabilir.

« s pargasini istediginiz dairenin ortasindan isaretleyin.

*  Merkezleme piminin vidasini gevseterek ayar
kilavuzunun merkez deligine gegirin, ardindan
kullanilacak vidayi sikin.

*  Merkezleme pimini is parcasi Uzerindeki istediginiz daire
isaretinin karsisina yerlestirin.

« Istenilen dairenin veya yayin yarigapini elde etmek
icin gubuklarin ve frezenin konumunu gerektigi gibi
ayarlayin, ardindan kelebek vidalari saglam bir sekilde
sikin.

BAKIM

Herhangi bir ayar, servis veya bakim igslemi
yapmadan once figi prizden ¢ekin.

Elektrikli aletiniz ek yaglama veya bakim gerektirmez.
Elektrikli aletinizde kullanici tarafindan bakimi
yapilabilecek higbir parga yoktur. Elektrikli aletinizi
temizlemek igin kesinlikle su veya kimyasal temizleyiciler
kullanmayin. Kuru bir bezle iyice silin. Elektrikli aletinizi
her zaman kuru bir yerde saklayin. Motor havalandirma
deliklerini temiz tutun. Tim calisma kontrollerini tozdan
uzak tutun. Bazen havalandirma deliklerinden kivilcimlar
gorebilirsiniz. Bu normal bir durumdur ve elektrikli aletinize
zarar vermez.

Elektrik kablosu hasar gérmusse, tehlikeyi 6nlemek igin
kablonun imalatgi, servis acentesi veya benzeri nitelikte
kisiler tarafindan degistiriimesi gerekir.
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GEVRENIN KORUNMASI

E Atik elektrikli tiriinler, ev atiklari ile birlikte
atilmamalidir. Litfen bu konuyla ilgili tesislerin
mmm  bulundugu yerlerde geri donlsimiini saglayin.
Geri donustme iliskin tavsiyeler icin, bulundugunuz

bélgedeki Yerel Makama veya bayiye danisin.

EC UYGUNLUK
BEYANNAMESI

Biz,
Positec Germany GmbH
Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

Oldugunu beyan ederiz,

Uriinin tarifi Elektrikli Freze

Tipi DX89 (89 - makinenin tanimi,

Freze ornegi)

Fonksiyonu malzemelerde oluklar agma veya
kenar sekillendirme islevli dGrinin

Direktiflerine uygun oldugunu beyan ederiz,
2006/42/EC, 2011/65/EU&(EU)2015/863,
2014/30/EU

Standartlar

EN 62841-1

EN 62841-2-17
EN 55014-1

EN 55014-2

EN IEC 61000-3-2
EN 61000-3-3

Teknik dosyayi derleyen yetkili kisinin,

Adi: Marcel Filz

Adresi: Positec Germany GmbH

Postfach 32 02 16, 50796 Cologne, Germany

N

2020/05/11

Allen Ding

Bas Miihendis Yardimcisi, Test ve Sertifikasyon Positec
Technology (China) Co., Ltd 18, Dongwang Road,
Suzhou Industrial Park, Jiangsu 215123, P. R. China
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